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Vorwort.

——

Eer sich notig machende Neudruck meines Werkchens
s/\‘-if\.'-' yDer Farbendruck®, welcher ein Beleg dafiir ist,
dass meine Arbeit den Bediirfnissen der modernen Buch-
binderei entsprochen hat, gibt mir Veranlassung, das
Werkchen weiter fortzusetzen und als niichsten Anschluss
die simtlichen Arbeiten an der Vergoldepresse in der
oleichen leichtverstandlichen Weise folgen zu lassen.
Die technische Herstellung des Gold- und Relief-
drucks, des Blinddrucks etc. sind auf Grund jahrelanger
crfahrungen den neuesten Anforderungen entsprechend
behandelt. Der praktische Arbeiter sowohl als auch
der Anfinger, welche hier in systematischer Folge den
Gang der Arbeiten an der Vergoldepresse ohne theo-
retische Umschweife geschildert und die zweckmiissigste
Behandlung aller Arbeiten beschrieben finden, werden,
so hoffe ich, manches aus dem Werkchen in nutzbrin-
gender Weise fiir unseren Beruf verwerten konnen.

Stuttgart, im Herbst 189o0.

Der Verfasser.
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Die Presse und ihre Farbendruck-Vorrichtungen.

N

ﬁg"" allen Pressensystemen, welche in der Buch-
“%” binderei Anwendung gefunden haben, hat sich
bekanntlich dasjenige der Knichebelpresse am besten
bewihrt und bis heute vorteilhaft behauptet. In der
Buchbinderei sowohl als auch in den mit ithr verwandten
Geschiftszweigen, wie Album-; Portefeuille-, Kartonagen-
und Luxuspapierfabrikation ist die Kniehebelpresse all-
gemein eingefiihrt, wihrend alle dlteren Systeme, wie
Balancier-, Stock und Imperialpresse nach und nach
verdringt worden sind.

Auch fir den Farbendruck kommt die Knie-
hebelpresse ausschliesslich in Betracht und kann zur
Herstellung desselben als vorziiglich geeignet bezeichnet
werden. Die obenerwihnten ilteren Systeme sind fiir
den Farbendruck ohne Wert und auch neuere Erfin-
dungen auf diesem Gebiete haben sich in der Praxis
nicht bewiihrt.

Die Konstruktion der Knichebelpresse im allge-
meinen darf als bekannt vorausgesetzt werden, so dass
eine ausfiihrliche Beschreibung iiberfliissig erscheint; nur
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die vorteilhaftesten Verinderungen, welche an einzelnen
Teilen der Presse in der Neuzeit angebracht worden
sind, sollen hier Erwihnung finden. In der Hauptsache
weichen die in der Neuzeit gebauten Kniehebelpressen
nicht von der urspriinglichen Konstruktion ab; nur das
Knie und die Tiegelfiihrung haben Verbesserungen
erfahren, die fir den Farbendruck speziell von Wert
sind. Besonders ist es die von dem Maschinenbauer
als »prismatische verstellbare Tiegelfithrung« be-
zeichnete Neuerung, welche die Beachtung des Farben-
druckers verdient, und von ihm vorzuzichen sein diirfte.
Hinsichtlich exakter Fiihrung bietet sie die grosste
Sicherheit, ohne dass ihre Handhabung kompliziert oder
mit Schwierigkeiten verbunden wire. — Nur sei darauf
aufmerksam gemacht, dass das Wiedereinfithren der aus
der heissen Presse herausgenommenen Anhingeplatte
etwas beschwerlich ist. Die Abkiihlung der durch die
Pressenwirme ausgedehnten Anhingeplatte bedingt nim-
lich (nach dem bekannten physikalischen Gesetz: die
Wiirme dehnt die Koérper aus, die Kilte zieht zusammen)
ein Zusammenzichen derselben, und wird daher das
Einfiihren der durch das Herausnehmen in ihrem Volumen
zurlickgegangenen erkalteten Anhiingeplatte nur mit
einiger Kraftanstrengnng méglich sein. — Mit Hilfe der
an der Platte befindlichen kleinen Regulierschrauben ist
diesem Ubelstand jedoch abzuhelfen.

Die Verbesserung am Knie, welche Pressen neueren
Systems aufweisen, machen sich namentlich bei schweren
Drucken vorteilhaft geltend, deren Ausfithrung mit we-
sentlich geringerem Kraftaufwande ermoglicht wird.

W .




Vergoldepresse mit prismatischer Tiegelfihrung von Karl Krause in Leipzig.
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Die in neuerer Zeit eingefiihrten Pressen mit selbst-
thitiger Farbendruck-Vorrichtung entsprechen in
ihrer heutigen Konstruktion noch nicht den Anforde-
rungen, welche man namentlich in Beriicksichtigung des
hohen Preises an eine solche Presse zu stellen berech-
tigt ist. lhre Bewegung ist eine fiir den Handbetrieb
zu schwerfillige, die Farbenverteilung eine noch unvoll-
kommene; bei Verwendung von aus einzelnen Teilen be-
stehenden Gravierungen und gesetzten Titelschriften etc.
ist sie unverwendbar. Wo es sich hingegen um Massen-
produktion einfachen Farbendrucks handelt, zu welchem
Platten verwendet werden, die nicht aus kleinen Teilen
zusammengesetzt sind, diirften diese Pressen vielleicht
Wert haben. Zur Herstellung des Farbendruckes kom-
plizierter Art aber wird man sich ausschliesslich der Knie-
hebelpresse ohne selbstthitige Farbendruck-Vorrich-
tung bedienen, deren Konstruktion alle Vorbedingungen
fir Herstellung einer gediegenen Arbeit bietet.

Die Vorrichtungen der Presse fiir den Farbendruck
sind einfache, entsprechen aber ihrem Zwecke vollstindig.
Zunédchst kommt in Betracht:

Der Schieber.

Dieser besteht aus einer schwachen, glatten Eisen- oder
Stahlplatte, welche durch zwei rechts und links an der
Anhiéngeplatte befindliche Schienen mit letzterer ver-
bunden wird und zum Einschieben an der unteren Fliche
dieser Anhingeplatte bestimmt ist. Der Schieber findet
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vielfach Anwendung bei grossen Decken, welche die
Druckfliche der Presse ganz in Anspruch nehmen. Er

Vergoldepresse fiir schweren Druck von A, Fomm in Leipzig.

wird auch mit Vorlicbe bei allen grosseren aufgezogenen
(nicht eingeschlagenen) Decken, welche nicht ange-
schoben, sondern aufgenadelt, also mit Punkturen ge-
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druckt werden miissen, angewendet. Bei diesen Decken

bietet der Schieber grossere Sicherheit als die Klappe,
da das lastige Ausreisen der Punkturen umgangen wird.
Bei Decken kleineren Formates und bei eingeschlagenen
bietet das Arbeiten mit der Klappe dagegen gréssere
Vorteile, da diese ebenso sicher funktioniert, ihre Hand-
habung aber eine leichtere und bequemere ist.

Die Klappe

besteht ebenfalls aus einer glatten, leichten Eisen- oder
Stahlplatte, welche mittels Scharniers mit dem Pressen-
tisch verbunden, resp. auf der linken Seite desselben
befestigt wird. Sie gestattet ein schnelles und sicheres
Arbeiten, da ihre Anwendung nur die einfache Manipula-
tion des Auf- und Zuklappens nach seitwiirts erfordert.

Ein wesentlicher Vorzug der Klappe besteht darin,
dass sich mit ihr, im Gegensatz zum Schieber, der Farben-
druck bei noch warmer Presse ausfiihren ldsst. Dies
ist ein grosser Vorteil, denn in der Praxis verfiigt man
nicht immer {iber kalte, unangeheizte Pressen. Mit der-
selben Presse; mit welcher der Arbeiter Golddrucke
oder Vordrucke ausgefiihrt hat, soll er Farben drucken,
also mit warmer Presse kalte Drucke herstellen. Das
kann nur mittels Klappe geschehen, welche man durch
Auflegen von schlechten Wirmeleitern (Pappe) vor der
Pressenwdarme schiitzen kann. Der Arbeiter wird da-
durch in den Stand gesetzt, das Erkalten der Presse
nicht erst abwarten zu miissen.

Einer ausfiihrlichen Beschreibung des Schiebers und
der Klappe bedarf es nicht, da dieselben allgemein . ein-

S
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Beide Vorrichtungen wer-

gefiihrt und bekannt sind.
auchbarer Aus-

den von allen Pressen-Fabrikanten in br

fithrung geliefert.

Vergoldepresse mit prismatischer Tiegelfithrung und Klappe

von Dietz & Listing in Leipzig.
m Systems fehlt oft jede Vorrich-

Bei Pressen alte
k. In diesem Falle muss man sich

tung zum IFarbendruc
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eine Klappe konstruieren und zwar so, dass sie durch
sorgfﬁltiges Aufkleben mit dem Pressentisch verbunden
werden kann. Diese Klappe soll ebenfalls aus schwachem,
glattem Metall sein und an deren linker Seite sich ein
ca. 6 Zentimeter breiter Steg von gleichem Metall be-
finden, den ein solides Scharnier mit der Metallplatte
verbindet. Nachdem der bewegliche Steg mit einer
ca. 1 Zentimeter starken Pappenunterlage versehen ist,
lasst sich eine Verbindung der Klappe mit dem Pressen-
tisch durch Aufkleben des Steges herstellen. Diese Be-
festigungsweise bleibt aber immer, besonders bei grosseren
Formaten, eine unsichere; durch lingeres Bewegen trennt
sich die aufgeklebte Klappe leicht vom Pressentisch, ein
wiederholtes Ankleben ist sehr zeitraubend und kann
fir den Arbeiter sehr storend sein. Die Klappe mit
angeschraubter Scharnierbewegung ist daher vorzuziehen.

Es muss noch erwiihnt werden, dass sich auch
Farbendrucke ohne Schieber und ohne Klappe herstellen
lassen, indem man die zu druckende Gravierung direkt
an  der Anhingeplatte der Presse befestigt. Das Her-
ausnehmen und Wiedereinfithren der schweren Anhiinge-
platte ist jedoch sehr umstindlich und daher dieses Ver-
fahren nur als Aushilfsmittel zu empfehlen.

Die Punkturen.

Der Farbendruck setzt, ebenso wie der Gold- oder
Bﬁnddr“Ck; ein Festhalten der zu druckenden Decke auf
<1'em Tisch der Presse voraus. Bei Decken, welche nicht
“ingeschlagen, sondern nur aufgezogen sind, bedient
Man sich hierzu der sogenannten Punkturen. Letztere




erfordern besondere Sorgfalt seitens des Pressers, denn
scharfe und sichere Punkturen sind zur Herstellung tadel-
loser Pressung unbedingt notwendig. Die allgemein iib-
lichen Punkturen, bestehend aus kleinen Metallplittchen,
auf denen ein spitzer Dorn angebracht ist, und die durch
Aufkleben auf dem Pressentisch befestigt werden, sind
allerdings die denkbar ecinfachsten, aber gewiss auch sehr
wenig praktischen. Selbst der beste Arbeiter kommt
in die Lage, an dem Stand der Punkturen Verinde-
rungen vornehmen zu miissen, was bei den erwiihnten
Punkturen nur durch voll-

stindiges Wiederlostrennen e
vom Tisch der Presse ge- _
schehen kann. Die in der
Neuzeit eingefithrten ver-
stellbaren Punkturen
helfen diesem Ubelstande
griindlich ab, und sollten
daher ebenso wie die ver- \_oje::fel:zzreinpg:l‘::g“;t_
stellbaren  Anschiebe-

vorrichtungen nirgends fehlen, denn sie erleichtern
eine sorgfiltige und saubere Ausfithrung der Arbeit.
Die verstellbaren Punkturen bestehen aus zwei
diinnen iibereinander liegenden Metallplittchen, zwischen
welchen eine diinne l.ederscheibe liegt und wovon das
obere mit einem spitzen Dorn versehen ist, also den
alten bisher iiblichen Punkturen gleicht. Diese Plittchen
sind durch eine solide, auf dem unteren Plittchen fest-
stehende Schraube mit Mutterscheibe verbunden und

so konstruiert, dass sie ein Verschieben des oberen
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mit dem Dorn nach allen Seiten hin gestatten, ohne

die vorher befestigte ganze Punkturvorrichtung von dem
Tisch der Presse loszutrennen. Thre Handhabung ist

eine bequeme und kénnen selbst die kleinsten Ver-
anderungen mit Sicherheit ausgefiihrt werden.
An Stelle der Punkturen treten bei sogenannten

glatten Decken, welche eingeschlagen sind,
Anschiebe-Vorrichtungen.

Die seitherigen bestehen aus drei schmalen Metall-

oder Pappklotzchen, welche durch Aufkleben auf dem
Tisch der Presse befestigt werden. Wie bei den Punk-
turen, so machen sich auch betreffs der Anschiebevorrich-
tungen Veridnderungen nétig, was bei den bisher iiblichen
unverstellbaren Klétzchen ebenfalls nur durch Lostrennen
derselben vom Pressentisch geschehen kann. Hier hilft
sich der geiibte Arbeiter zwar durch Ankleben kleiner
papier- oder Pappstreifen an die Anschiebefliche des
Klstzchens resp. durch Losreissen derselben vom Klotz-
chen, wodurch diese Anschiebefliche nach vorn und
seitwérts um ein weniges veréindert werden kann.
Aber gerade hierin Legt eine grosse Unsicherheit.
Durch unbemerktes Losblittern der angeklebten
streifen entstehen Differenzen, welche hiufig zu spit
an der gepressten Decke wahrgenommen werden. Diese
[Tbelstinde sind bei Benutzung der neuen verstellbaren
I{I(‘jtzChCﬂ vollstindig beseitigt. Zur Verinderung der
Anschicbeﬁichc nach vor- und riickwirts bedarf es
pei denselben nur eines Handgriffes, durch welchen die
Schraubemmttter gelost wird; ein vorsichtiges Wieder-
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zudrehen der Schraubenmutter befestigt das in seiner
Stellung veranderte Klotzchen wieder auf dem Tisch der
Presse. Das verstellbare Klotzchen ist in seiner Kon-
struktion der verstellbaren Punktur ganz gleich, nur tritt
an Stelle des Dorns eine kleine Anschiebefliche.
Ausser den erwihnten zwei Arten von Anschiebe-
vorrichtungen soll hier noch eine andre sehr pracktische
erwihnt werden, welche sich gut bewihrt hat. Thre
Konstruktion ist eine ebenso einfache wie sinnreiche.
Diese Vorrichtung besteht in ihren Hauptteilen aus zwei
iibereinander liegenden Metall-
plattchen, welche an ihren vor-
deren Enden rechtwinklig auf-
gebogen sind. Dieselben sind
so miteinander verbunden, dass

sie das Zwischenschieben eines

Verstellbare Anschiebe-
schmalen Metallstreifens ge- vorrichtung

von W, Leo, Stuttgart.

statten, der ebenfalls an seinem
vordern Ende rechtwinklig aufgebogen ist und an welchem
sich eine kleine Anschiebefliche befindet. Beim Ge-
brauch werden zwischen die beiden rechtwinklig aufge-
bogenen Teile Schrenzstreifen geklemmt, und ist man
durch Hinzufiigen mehrerer Schrenzteile in der Lage, die
Anschiebefliche weiter nach vorn, durch Herausnehmen
derselben aber weiter zuriick zu verlegen, ohne das be-
fcst'igt(-: Klotzchen abtrennen zu miissen.

Dieses System ldsst sich allerdings nicht auf Punk-
turvorrichtungen iibertragen, da letztere sich nicht nur
nach riick- und vorwirts, sondern nach allen Seiten ver-
schieben lassen miissen.

Lo
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Die Walzen.

Wer sich mit Herstellung von F arbendrucken, sei
es Schwarz- oder Buntdruck, beschiftigt, weiss, Wie
wichtig gute zugkriftige Walzen sind. Zum vollstian-
digen Gelingen eines saubern Farbendruckes sind sie
Grundl_)edingung. Es ist daher notwendig, der Farben-
walze besondere Aufmerksamkeit zu schenken.

Die frither in der Buchbinderei iiblichen Leder-
und Gummiwalzen haben nicht den Anforderungen, welche
der Farbendrucker an dieselben stellen muss, entsprochen.
Sie widerstanden den strengen Farben nicht, der diinn€
Gummiiiberzug dehnte sich zu sehr aus und loste sich
dadurch allmihlich von seinem Kern ab. Bei den kost-
spieligen Lederwalzen war es hauptsichlich das sich
beim Farbendruck oft nétig machende Abwaschen, was
die Elastizitit beeintrichtigte. Bei lingerem Nichtge-
brauch verloren [.eder- wie Gummiwalzen ihre Zugkraft
und wurden dadurch ginzlich unbrauchbar.

Die aus Walzenmasse gegossenen Walzen haben
alle anderen Walzen vollstindig verdringt. Ganz be-
sonders eignen sich die aus englischer Walzenmasse
hergestellten Walzen, welche auch in den Buchdruckereien
Verwendung finden, fiir den Farbendruck in der Buch=
binderei.

Obgleich Walzen aus englischer Masse jetzt im
Handel sind, so empfichlt es sich doch, das Giessen der-
selben selbst vorzunehmen, zumal diese Arbeit cine leicht
ausfithrbare ist und keine besonderen Vorrichtungen er-
fordert. Es soll daher eine kurze Anleitung an dieser

=W
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Stelle gegeben werden. Bei nur einiger Aufmerksam-
keit und Beobachtung der gegebenen Vorschriften wird
der Guss gewiss gelingen und befriedigend ausfallen.

Man verwende vor allem nur beste Walzenmasse,
die von den Handlungen fiir Buchdruckereibedarf be-
zogen werden kann.

Als Giessform benutzt man eine in ihrer Innen-
seite glatt geschliffene oder polierte Blechhiilse, welche
an einer Seite mit einem {iberstehenden, zum Abnehmen
cingerichteten Deckel versehen sein muss, in dessen
Mitte ein spitzer Dorn angebracht ist, der zur Be-
festigung der Holzwelle dient. Die Walzenmasse schneidet
man in kleine Stiickchen und lisst dieselbe in einem ir-
denen Topf bei missiger Ofenwarme zerschmelzen. So-
bald die Masse vollstindig diinnfliissig geworden, kann
der Guss beginnen.

'\ Man stecke den aus dem Woalzengestelle heraus-
genommencn Holzkern (Axe) fest auf den sich in der
Giesshiilse befindlichen Dorn, achte darauf, dass die
Holzwelle senkrecht und genau inmitten der Giesshiilse
steht, und giesse dic flissige Masse nun langsam in die
vorher etwas erwdrmte und mit feinem, fliichtigem Ol
(Provcnccrt‘;l) ausgewischte Hiilse. Behufs Herstellung
einer soliden Verbindung der Masse mit dem Holzkern
ist es notig, dass letzterer nicht rund, sondern drei-
oder vierkantic geformt und der Linge nach mit Ein-
schnitten versehen ist.

‘Um Blasen zu vermeiden, muss die Masse langsam
iiber den Rand ihres Behilters gegossen werden.

Nach einigen Stunden ist der Guss erkaltet und
2*



kann nun vorsichtig aus der Form geschoben werdey,
Das daran haftende Ol ist durch sorgfiltiges Abwaschen

mit lauwarmem Wasser zu entfernen. Frisch gegossena
Walzen diirfen nicht gleich in Gebrauch genommen
werden, sondern sind in einem trockenen, jedoch nicht
warmen Raum noch mehrere Tage aufzuhiingen. Sollte
sich beim Ingebrauchnehmen herausstellen, dass eine
Walze nicht zugkriftic genug ist, also keine Farbe an-
nimmt, so muss dieselbe noch lingere Zeit an déy
frischen Luft getrocknet werden, bis sich in der Walzen-
masse ganz feine Poren erkennen lassen, die allerdings
nur mit ganz scharfen Augen wahrnehmbar sind.

Unbrauchbar gewordene Walzen lassen sich nach
vorstehend beschriecbener Weise leicht umgiessen.

Nachdem dieselben sorgfiltig gereinigt und getrocknet
worden, entfernt man die hartgewordenen Rinder und
verfihrt mit der Masse wie angegeben, unter Zusatz
von etwa ein Drittel neuer Masse.

Nach dieser Anleitung hergestellte Walzen haben
nicht nur den Vorzug der Billigkeit, sondern lassen sich
fir alle bunten sowie fiir die strenge, schwarze Farbe
ohne Nachteil verwenden und sind widerstandsfahiger
als Leder- und Gummiwalzen.

Auch an den Walzengestellen, welche fiir die Walzen
kleinerer Formate in den meisten Fillen aus gebogenem
Flacheisen bestehen und in der Mitte einen Holzgrift
tragen, hat man Verbesserungen angebracht.

Das »verstellbare Walzengestell«, welches fiir grossere
Walzen zu empfehlen ist, ermoglicht die Verwendung

W
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beliebig langer Walzen und bietet bei leichter Aus-
wechselung der letzteren den Vorzug grosster Stabilitit.

In bezug auf die Behandlung der Walzen muss
darauf aufmerksam gemacht werden, dass vieles Waschen
denselben schidlich ist. Damit darf keineswegs der Un-
reinlichkeit Vorschub geleistet werden. Soll der Walze
die Elastizitit moglichst lange erhalten bleiben, so muss
sie sofort nach dem Gebrauch zwar nicht :ibgewaschen,
aber die daran haftende Farbe durch Walzen auf einem
reinen Farbenstein oder auf einer grossen Blechplatte mog-

Walze mit verstellbarem Gestelle. Lieferant W. Leo, Stuttgart.

lichst entfernt und erst kurz vor dem Wiedergebrauch
sorgfiltig abgewaschen werden. Deutsches Terpentin oder
reines Petroleum eignen sich am besten zum Reinigen.

Ein Ersatz fir beide ist das Kampferol, welches in
neuerer Zeit in den Handel gebracht worden ist und eben-
falls mit Vorteil als Waschmittel angewendet werden kann,
dasselbe ist billiger und weniger feuergefihrlich.

Zu empfehlen ist, wenn auch nicht fiir jede Farbe,
so doch fiir Schwarz und fiir helle Toéne, besondere
Walzen zu halten.

o [ ihT



Die Farben und ihre Behandlung, Farbenzusétze.

NN
"@. enormen Fortschritte, welche in der Neuzeit
@ durch die Chemie hinsichtlich Herstellung schoner
Farben gemacht worden sind, kommen natiirlicherweise
auch dem Farbendruck in der Buchbinderei zu statten.
Angesichts der grossen Mannigfaltigkeit der im Handel
befindlichen Farben, die sich von Jahr zu Jahr steigert,
und infolge fmmer neuer Entdeckungen auf diesem
Gebiete, ist die Aufgabe des aufmerksamen Farben-
druckers, welcher iiber die Eigenschaften jeder von ihm
zu benutzenden Farbe genau unterrichtet sein soll, keine
geringe. Der Drucker muss sich dariiber klar sein, ob
die zu verwendende Farbe eine gut deckende (un-
durchsichtige) oder eine lasierende (durchscheinende) ist.
Er soll sie hinsichtlich ihrer Widerstandsfihigkeit gegen
Einfliisse des Lichts, der Luft u. s. w. kennen und muss
wissen, ob die Farbe nachdunkelt oder nachtréglich
ausbleicht, und ob sie schliesslich nach dem Druck
Glanz besitzt oder als matte Farbe wirkt.

Kenntnisse und Erfahrungen dieser Art sind fir
den Farbendrucker von grossem Wert; weil dieselben
an Stelle zeitraubender und kostspieliger Versuche einen
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Schluss auf die Wirkung der zu benutzenden Farben
ermoglichen, erleichtern sie die Arbeit ungemein und
bieten zugleich eine Garantie fiir das Gelingen der be-
absichtigten Farbeneffekte.

Es diirfte daher von Wichtigkeit sein, die in der
Buchbinderei Verwendung findenden Druckfarben in
bezug auf ihre Eigenschaften hin zu charakterisieren.

Die fiir die Technik des Farbendruckes in der
Buchbinderei brauchbaren Farben kommen in Teigform
in Blechbiichsen verpackt in den Handel. Wollte man
dieselben trocken beziehen, so wiirde dies ein sorgfil-
tiges Anrciben mit Lack notig machen, was zeitraubend
wire und die Anschaffung einer Farbenreibemaschine
erfordern wiirde. Die anerkannt besten Fabrikate liefert
die Farbenindustrie Frankreichs und sind es namentlich
Ch. Lorilleux & Co. in Paris, welche bis jetzt auf diesem
Gebiete unerreicht dastehen und den Markt fast aus-
schliesslich beherrschen.

Wihrend deutsches Fabrikat hinsichtlich der im
Buch- und Steindruck u. s. w. Verwendung findenden
Farben die auslindische Industrie fast ganz verdringt
hat, ist es ihm noch nicht gelungen, allen Anspriichen
der Buchbinder gerecht zu werden und die Konkurrenz
Frankreichs zu besiegen.

Die folgende Besprechung aller wichtigsten Farben
griindet sich auf meine Erfahrungen mit dem Fabrikat
der Firma Ch. Lorilleux & Co., Paris, Niederlage bei
W. Leo, Stuttgart.

Die Lorilleux-Fabrikate zeichnen sich durch ihre vor-
ziigliche Druckfihigkeit vorteilhaft vor vielen anderen
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aus. Infolge ihrer grossen Ergiebigkeit stellen sich die.
selben im Preise nicht hoher als andere nur scheinbay
billigere Fabrikate.

Ein grosser Vorzug ist ferner die ganz ausser
gewohnliche Bindekraft dieser Farben, welche ein
nachtrigliches Losblittern vom Deckenmaterial, dem
Kaliko u. s. w., vollstindig ausschliesst. Diese Vorziigg
sind wohl zum gréssten Teil auf den hochfeinen Firniy
zuriickzufiithren, mit welchem simtliche Lorilleux-Farben
angerieben sind, dessen Bestandteile zu ergriinden
manchem andern Farbenfabrikanten wohl noch nicht

gelungen ist.

Silberweiss (Blanc d’argent). Die wichtigste und
behufs Abténung der einzelnen Niiancen unentbehrliche
Farbe. Dieselbe ist von bedeutender spezifischer Schwere,
trocknet gut, besitzt aber sehr wenig Deckkraft. Im
Handel kommt sie sowohl in gelblicher als auch in bliu-
licher Niiance vor. Das franzésische Fabrikat ist dem
bis jetzt von deutschen Fabrikanten hergestellten un-
bedingt vorzuziechen. Silberweiss sollte immer nur in
bester Qualitit Verwendung finden. Die deutsche Ware,
vielfach als Mischfarbe benutzt, verdirbt selbst die kost-
barste Farbe, da sie derselben ihre Geschmeidigkeit
nimmt und an Ergiebigkeit der feinen franzdsischen
Qualitat sehr nachsteht,

Sehwarz (Noir). Die erste der Farben, welche in
der Buchbinderei (bei dem sogenannten Schwarzdruck,

welcher anfangs der siebziger Jahre von England aus
sich einbiirgerte) Anwendung gefunden hat.

‘ P
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Dieselbe soll konsistent und hochglinzend sein.
Sie verlangt einen grésseren Lackzusatz als alle anderen
Farben und empfichlt es sich, gréssere Quantititen auf
einmal anzureiben, da dieselben, sorgfiltic aufbewahrt,
nur an Deckkraft gewinnen. Der Farbendrucker ver-
wendet Schwarz mit Vorliebe bei Herstellung von Kon-
turdrucken (Einfassungsdruck). Dasselbe findet aber
auch fiir sich allein und in Verbindung mit Gold, Alu-
minium, Kompositionsgold oder Bronze vielfach An-
wendung. Beim Anreiben sorge man durch die Wahl
des richtigen Zusatzes fiir schnelles Trocknen und hohen
Glanz. (Siehe Farbenzusiitze.)

Zinnober (Vermillon). Eine hellrote Mineralfarbe,
welche kiinstlich erzeugt wird. Der Zinnober wird durch
Mischung von Schwefel und Quecksilber mit Schwefel-
kaliumlésung hergestellt. Er existiert im Handel in allen
Niiancen in hellgelb, gelb, hellrot, rot. Ein sehr schoner
Zinnober ist der unter dem Namen Chinesischer Zinnober
bekannte. Der Zinnober im allgemeinen besitzt eine
vorziigliche Deckkraft und Soliditit; er vertrigt infolge
seiner Ausgiebigkeit ein grésseres Quantum Lackzusatz
und eignet sich vorziiglich zum Mischen von braunen
und blassroten Tonen. (Siche Mischen der Farben.)

In dunkler Farbung ist er zum Unterdrucken bei
Herstellung von feurigroten Flichen von grossem Wert.

Karmin (Cochenille). FEine der schonsten roten
Farben, welche die Farbenindustrie uns liefert. Behufs
Herstellung wird fein geriebene Cochenille in destillier-
tem Wasser ausgekocht, eisenfreier Alaun zugesetzt, der



T

Absud in flache Gefisse gegossen, der allmihlich ents
standene Niederschlag gesammelt und langsam getrocknet,
Reiner Karmin ist von dunkelrotfeuriger Farbung, besitat
wenig Deckkraft, ist eine durchscheinende, lasierende
Farbe, welche, dem Lichte ausgesetzt, wenig verbleicht.
Mit Riicksicht auf die geringe Deckkraft des Karmins
empfiehlt es sich, bei Erzeugung karminroter Effekte
ein solides, deckendes Rot (dunklen Zinnober) unter-
zudrucken. Direkt auf Silberbronze gedruckt gibt Kar-
min ein unruhiges, schmutziges Rot, wihrend er durch
Unterdrucken von Goldbronze an Wiirme gewinnt. Als
Mischfarbe ist er zur Herstellung von rosa und hell-
roten Niiancen von grossem Wert. — Karmin vertrigt
keinerlei Lackzusatz.

Lineoln-Rot (Rouge Lincoln). Ein helles,
deckendes Rot, welches aber an Bestindigkeit zu wiin-
schen iibrig lisst. Die Farbe ist sehr ausgiebig und

gestattet Lackzusatz in kleinen Quantititen.

gut

Persisch-Rot (Rouge de Perse). Eine dem Lincoln-
Rot dhnliche, nur etwas dunklere Farbe. Besitzt weniger
Deckkraft als jenes, bleicht leicht aus und ist als Misch-
farbe fiir helle und dunkle Téne in Rot und Braun von

Bedeutung.,

Mineral-Rot (Rouge minéral). FEine durchschei-
nende, sehr geschiitzte rote Farbe, welche mehr ins
Braune tibergeht. Die Farbe besitzt Haltbarkeit dem
Lichte gegeniiber, jedoch nur missige Deckkraft, ge-
stattet daher auch nur geringen Zusatz von Lack. In
Verbindung mit Zinnober gibt sie ein schénes Juchtenrot.
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Mennige (Orange). Eine Orangefarbe von grossem
Wert, die in vorziiglicher, reiner Qualitit in England
auf chemischem Wege aus Bleiglitte erzeugt und oft
unter den Namen Blei-Rot oder Blei-Zinnober gefiihrt.
wird. Mennige besitzt vorziigliche Deckkraft und Licht-
bestiindigkeit, bleicht nicht aus, trocknet sehr schnell
und vertrigt ziemlich viel Lackzusatz. Auf Weiss ge-
druckt, verliert sie ihre schone Wiirme.

Venezianiseh-Rot (Rouge de Venise). Ein stumpfes,
der Juchtenfarbe dhnliches Rot, findet vielfach Verwen-
dung, besitzt viel Deckkraft und Soliditit. Es kann mit
Jack etwas verdiinnt werden, ohne dass seine Deck-
kraft Einbusse erleidet.

Englischer Lack (Laque anglaise). Der englische
JLack ist ein hochfeines Rot von dunkler Firbung,
welches an Deckkraft den Karmin weit tibertrifft.

Von letzterem unterscheidet er sich durch seine
warme, intensive FFarbung; er besitzt nicht den, allem
Karmin eigenen, bldulichen Schein, sondern wirkt aus-
gesprochen dunkelrot. Wenn diese Farbe sich in der
Buchbinderei noch nicht so eingefithrt hat, so ist dies
wohl nur auf ihren leider noch hohen Preis zurlick-
zufithren.  Sie vertragt Lackzusatz in nur ganz kleinen
Quantitaten.

Chromgelb (Jaune II). Fir den Farbendruck in-
folge ihrer vorziglichen Deckkraft nnd Soliditit ganz
unentbehrliche Farbe. Ubertrifft an Schonheit und Er-
giebigkeit alle anderen gelben Farben, welche daher fast
ginzlich durch dasselbe verdrangt worden sind. Chrom-
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gelb wird in mehreren Niiancen hergestellt, vom hellsten
Gelb bis zum Orangegelb. Diese Abstufungen werden
im Handel mit den Ziffern 1 bis IV bezeichnet.

Es gestattet Lackzusatz in reichlicher Menge, ist
spezifisch schwer und widersteht demi Licht und der
Luft vollstindig.

Washington -Braun (Jaune Washington). Ein
Gelblichbraun von grosser Haltbarkeit dem Sonnenlicht
gegeniiber; als Mischfarbe sehr wertvoll. Besitzt ziemlich
viel Deckkraft und gestattet [ackzusatz. Die mit den
Nummern II und Il bezeichneten Farben haben dunklere
Firbung.

Siena (Sienne naturelle). Eine hellbraune, solide,
jedoch nur wenig deckende Erdfarbe, die nur ganz
wenig Lackzusatz vertrigt.

In der Farbenfabrikation wird der Sienaerde durch

Brennen dunkle Farbung gegeben.

Gebrannte Siena (Sienne calcinée). In bezug auf
Lichtbesténdigkeit ist sie der rohen Siena ganz gleich.
An Deckkraft hat sie durch das Brennen etwas gewonnen.
Beide Farben sind als Mischfarben zu Schattierungs-

zwecken von grossem Wert.

Umbraun roh (Ombre nat.). Ein dunkles Braun,
welches zwar solid ist, jedoch nur ganz wenig Deckkraft
besitzt. Lackzusatz ist nicht zu empfehlen. Wo es
gilt, grosse Flichen mit Umbraun herzustellen, ist das
Unterdrucken einer dunkelbraunen Deckfarbe notwendig.
Zinnober mit Schwarz gemischt eignet sich hierzu, ver-
moge seiner Ausgiebigkeit und Deckkraft, vorziiglich, aber:



Umbraun gebrannt (Ombre calc.), welches sich
vom rohern Umbraun durch dunklere FFirbung und grossere
Deckkraft unterscheidet.

Grin III (Vert 1. Ein saftiges Griin von guter
Deckkraft und Soliditit. KEs liasst sich auch durch
Mischung von Chromgelb und Orientblau herstellen.
Diese Mischfarbe besitzt jedoch weniger Deckkraft. In
der Praxis werden oft griine Toéne durch Uberdruck von
Orientblau auf Chromgelb erzeugt. (Siche den Abschnitt
Technik des Farbendrucks.)

Dunklere, stumpfe Griin werden im Handel Griin
IV und V (Vert IV und V) bezeichnet und sind von
ganz gleicher Eigenschaft wie Griin IIL

Kobaltblau (Bleu cobalt). Eine kostbare, dem
Ultramarin @hnliche, hellere, echte, schéne Farbe von
vorziiglicher Reinheit, zeichnet sich durch seine Frische
und Widerstandsfihigkeit gegen die Einfliisse der Luft
und des Sonnenlichtes und namgntlich durch seine warme
Farbung vor allen anderen Blau aus. Sie wird durch
Glithen reinster Thonerde gewonnen, welche mit Kobalt-
salzlosung getrdankt wird.  Sie fithrt auch die Namen
Ultramarinkobalt, LLeydnerblau.

Orientblau (Bleu d’orient). Ein glinzendes, wesent-
lich billigeres Blau von geringer Deckkraft und mittel-
missiger Soliditét. s zdhlt zu den lasierenden (durch-
scheinenden) Farben und soll ohne jeden Lackzusatz
verwendet werden. Durch Uberdruck auf Chromgelb
erzeugt es ein schones Griin und findet, wie schon
erwihnt, in dieser Hinsicht vielfach Anwendung.
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Chinesisches Blau (Bleu de chine). Ein dunkle
Blau, ebenfalls als Mischfarbe zur Erzeugung griines
Niiancen (in Verbindung mit Chromgelb [I—IV) vy,
Wert. An Soliditit und Deckkraft lisst dieses Blau Viel
zu wiinschen iibrig, wihrend es sich betreffs grosser Be.
standigkeit dem Sonnenlicht gegeniiber auszeichnet.

Hellgrau (Gris clair). FEine sehr belicbte Farbg,
die infolge ihrer Harmonie mit Schwarz bis zum Ubep
druss Verwendung gefunden hat; dieselbe ist solid, von
guter Deckkraft und gestattet grossen f,ac]czusatsl. Auth
als Mischfarbe findet sie Verwendung und eignet sich
gut als Grundfarbe fiir grossere Flichen. Sie dunkelt
ein wenig nach.

Dunkelgrau (Gris foncé) besitzt dieselben Eigen-
schaften wie Hellgrau, dient aber hauptsichlich nur als
Schattierungsfarbe auf hellgrauen Flichen. Auch diese
Farbe hat das Unangenchme, dass sie nachdunkelt.

Sepia. Eine ganz eigenartige graubraune Farbe,
Der neutrale Ton dieser Farbe ldsst sich durch Mischen
nur sehr schwer herstellen. Sepia besitzt wenig Deck-
kraft und ist als Mischfarbe fiir stumpf braune und

graubraune Téne ganz unentbehrlich,

Kobaltimitation. Ersatz fir Kobaltblau, jedoch
weniger echt und wesentlich billiger.
v Es ist selbstverstiandlich, dass hiermit die Zahl der
Farben, die fiir den Farbendruck in der Buchbinderei
unter den verschiedensten Namen in den Handel gebracht
w:arclen, lange nicht erschépft ist. Doch diirften alle
wichtigsten, d. h. die in der Technik am meisten Ver-
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wendung findenden Farben beriicksichtigt worden sein.
Die Farbenfabrikanten liefern jede Farbe in den ver-
schiedensten Niiancen; der mit Verstindnis arbeitende
Farbendrucker wird sich auch selbst durch Mischung zu
helfen wissen und sich nach und nach so viel Routine

erwerben, dass er die ihm fehlenden Farbenténe zu
finden weiss.

Die Behandlung der Farben.

Betreffs der Aufbewahrung gilt der Grundsatz:
oleichmissige, kithle Temperatur. Auch die beste Farbe
erleidet nachteilige Verinderung, wenn dieselbe nicht an
kithlem (eher zu feuchtem als zu trockenem Orte) auf-
bewahrt wird.

Verbraucht man den Inhalt einer Farbenbiichse nicht
auf einmal, so muss auf den Riickstand etwas Wasser
gegossen werden. Durch dieses Unterwassersetzen wird
der Hautbildung vorgebeugt, welche beim Farbedruck
gich so listic macht. Noch sicherer erreicht man dieses
durch Aufguss von Glycerin; auch hilt sich die Farbe
im allgemeinen dadurch besser. Bevor solche Farben
(durch Zusatz von lLack u. s. w.) druckfertic gemacht
werden, ist natiirlich das daraufstehende Wasser oder
Glycerin erst sorgfiltic wieder zu entfernen. Sollten sich
trotz dieser Vorsichtsmassregeln Hautteilchen oder Un-
reinlichkeiten in der FFarbe zeigen, oder sollte sich heraus-
stellen, dass die Farbe nicht hinlinglich gerieben ist, so
wird es notwendig, dieselbe einem Reinigungsprozess zu
unterwerfen. — Man bedient sich hierzu mit Vorliebe
einer kleinen Hilfsmaschine, der »IFarbenfilterpressec,
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welche, weil dem Zweck durchaus entsprechend, s
allgemein einfithren diirfte. Die Beschreibung und G

brauchsanweisung lassen wir hier folgen: :
Der ecigentliche Apparat besteht aus einer Biichge
deren Boden mit kleinen Lé&chern versehen und
deren innerer Wand ein feiyes
Gewinde eingeschnitten ist. [
diesem Gewinde bewegt sich ey
oben mif Kreuzgriff versehéne
Auf den Boden der
' Biichse werden zwei Scheibep
' feine Drahtgaze gelegt. Nach.
dem man die Farbe soviel als
man in einem Tage zu verbray-
Farz::‘cikt;{’ r:i:f’sf;r::::fhc“ chen gedenkt, wie sie ist, samt
Haut und vertrocknetem Rand

mit Lack und ungefihr so dick als man sie zum Drucken
verwendet, angeriihrt hat, thut man sie in die Biichse
auf die Gazeplittchen, schraubt den Kolben ein und
driickt nun infolge der dadurch entstehenden Pressung die
Farbe durch die Gaze und die im Boden der Biichse be-
findlichen Filterlécher. Die vertrocknete Haut und sonstigés
Unreme also nur das absolut Unbrauchbare, bleibt auf
der Gam zuriick.  Gut ist es, wenn man nicht zuviel
Farbe auf einmal in die Biichse legt, um die Riickstinde
ab und zy entfernen zu koénnen und, damit sich nicht,
wenn die; Farbe etliche Stunden auf dem Steine liegt,
?j;:benzl;ihliizt na;r;hd(;rose]beT l;fldct wenn man die
Staci i T vie .'as, man “von Stunde{zu

er Biichse driickt. — Wird

Kolben.




e IR L

der Apparat ausser Thitigkeit gesetzt, so ist er mittels
Terpentin oder heisser Fettlauge zu reinigen.

In Ermangelung eines solchen Apparates muss man
sich dadurch helfen, dass man die druckfertige Farbe
durch ein grobes Baumwollengewebe (Gaze) driickt.
Diese Arbeit ist aber eine zeitraubende, auch geht viel
noch brauchbare Farbe verloren und das Resultat ist
somit ein unvollkommenes.

Die Bronzen.

Dieselben sind fiir den Farbendruck in der Buch-
binderei von grosser Wichtigkeit und finden Anwendung
beim Unterdruck gewisser, namentlich heller Farben-
flichen und bei Herstellung der so beliebten matten
Gold- und Silbereffekte.

Nur in seltenen Fillen ist es dem Buchbinder ver-
gonnt, seine Farben auf weisse oder andere helle Ka-
likos zu drucken; in den meisten Fillen muss er mit
rotem, oft dunkelfarbigem Kaliko rechnen.

Wenn er vor der Aufgabe steht, gleichmissige,
helle Farbenflichen auf dunklem oder buntem Kaliko
in allen moglichen Toénen erzeugen zu miissen, so er-
reicht er seinen Zweck nur durch Unterdrucken von
Bronzen oder durch mehrmaliges Ubereinanderdrucken
heller Farben. — Der mehrmalige Unterdruck heller
Grundfarben geniigt in den meisten Fillen, namentlich
da, wo die helle Fliche durch andere Farben wieder
unterbrochen wird, und findet in der Technik vielfach
Anwendung, da er im Verhiltnis zum Bronzeunterdruck
ein billigeres Verfahren ist.
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Helle, zarte Farbenflichen von grosser Ausdehnung
sollen stets mit Bronze unterdruckt werden. In diesey
Falle bedient man sich mit Vorliebe der Gold- und Silbe.
bronzen (siche Abschnitt Bronzedruck), wovon die ge-

ringeren Qualititen geniigen.

Von grosser Bedeutung sind die Bronzen bei Ep.
matter Gold- und Slibereffekte ung

zeugung schoner,
vielen Abstufungen, welche

kommen uns dabei die
namentlich die Gold- und Silberbronzen aufweisen, sehy

zu statten.

Unter den vielen Bronzesorten, welche existieren
sind es jedoch nur einige, welche fiir unsere Zwecke
von Wert sind und mit den auf der Bronzekarte ange-
gebenen Benennungen bezeichnet werden.

Die heutige hochentwickelte Bronzefarben-Industrie
Deutschlands bietet uns eine Fille schéner Bronzen,
die unserer ganzen Aufmerksamkeit wert sind.

Da, wo Metallbronzen nicht ausreichen, treten an
ihre Stelle Surrogate, die ebenso grosse Beachtung vers
dienen, obgleich viele derselben wegen ihrer geringen
Deckkraft fiir unsere Zwecke nicht ausreichen.

Ein grosser Ubelstand der meisten Metallbronzen
macht sich dadurch geltend, dass sie den Einwirkungen
der Luft und namentlich der Feuchtigkeit nicht wider-
stehen und daher ihren metallischen Glanz und schone
Farbe sehr schnell verlieren,

Da wo die Bronze nicht bloss als Grundton fiir

Farbenflichen Verwendung findet, also mit Farbe nicht
‘wieder zugedeckt wird, sondern als Gold- oder Silber-

. Y.y




— 35 —

effekt neben der Farbe wirken soll, dirfen nur gute,
haltbare Bronzen Verwendung finden.

Als silberfarbige Bronze ist in diesem Falle die
Aluminium-Bronze unstreitig die beste. Dieselbe
zeichnet sich durch ihre schéne Farbe (Weiss mit einem
Stich ins Blauliche) und durch ihren schénen, metallischen
Glanz vor allen anderen Bronzen aus. Den Einwirkungen
des Sauerstoffes, Wasserdampfes und der Kohlensiure
(die wichtigsten Bestandteile der Atmosphare) leistet sie
so energischen Widerstand, dass sie als unverinder-
lich an der Luft bezeichnet werden kann.

Reine Aluminiumbronze ist im Verhiltnis zu anderen
Bronzen in Silberfarbung, als: Silber, Neusilber, Silber-
komposition, wesentlich teurer.

Wihrend die letzteren in schéner Ware von 12 bis
20 Mark pro Kilogramm kosten, muss fiir reine Alumi-
niumbronze der Preis von 100 bis 120 Mark angelegt
werden.

Beriicksichtigt muss hierbei zwar werden, dass das
speziﬁsche Gewicht des Aluminiums ein wesentlich ge-
ringeres ist, als das der anderen Metallbronzen.

Die Aluminiumbronze besitzt infolge ihrer Feinheit
und grossen Deckkraft auch eine weit grossere Aus-
gic‘l)igkeit.

Uber eine Bronze in Goldfirbung von gleicher Giite
verfiigen wir leider nicht. Alle Goldbronzen, von der
hellsten Griingold- bis zur dunkelsten Kupferfarbung sind
mehr oder minder unhaltbar.

Die Beste bleibt die im Handel unter dem Namen

»Schabinbronze« eingefithrte Bronze in Goldfarbung.
3“
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Schabinbronze wird bekanntlich aus Schabin (geschla-
genem Blattmetall) hergestellt und vermittelst Reibe-
maschinen und anderer Hilfsmittel auf das feinste zer-
teilt. Die einzelnen Teile behalten immer die Form
kleiner Bliattchen, wihrend die Teilchen der gewohn-
lichen Bronze mehr die Form von Kristallen annehmen,
was auf die Zerteilung auf chemischem Wege, Auf-
losung durch Siuren u. s. w. zuriickzufithren ist. Die
Schabinbronze besitzt im Verhiltnis zu anderen Bronzen
grossere Deckkraft und Haltbarkeit. Im Preise stellt sie
sich um circa 25 Prozent hoher als die anderen Bronzen

besserer Qualitéit.

Farbenzusitze.

FEine grosse Anzahl unserer Farben lassen sich so
wie sie in den Handel kommen nicht verarbeiten. Sie
erfordern einen Lackzusatz, der der Farbe die ndétige
Geschmeidigkeit gibt. Durch die richtige Wahl der
Zusitze lisst sich die Ausgiebigkeit der Farben wesent-
lich erh6hen, ohne ihrer Deckkraft Abbruch zu thun.
Es geniigt daher nicht, mit den Eigenschaften der Farben
allein vertraut zu sein, der Farbendrucker soll auch die
Wirkungen der Farbenzusitze auf jede einzelne Farbe
kennen.

Im Handel werden den Buchbindern sehr oft so-
genannte »Firnisse zum Verdiinnen« angeboten, welche
in den meisten Fillen fiir unsere Zwecke ginzlich un-
brauchbar sind. Hierher gehéren in erster Linie die
Leindlfirnisse, welche mit Vorliebe von Stein- und
Chromodruckern verwendet werden. — Leindlfirnisse

W \
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sind fiir unsere Technik nicht zu gebrauchen, da die-
selben sich mit unseren schoénen Lackfarben nur sehr
schwer vollstindig verbinden, daher nach dem Drucken
leicht auseinander fliessen und eine unruhige Farben-
fliche liefern. Ein sehr grosser Ubelstand besteht auch
in dem schweren Trocknen aller mit Leindlfirnis ange-
riebenen Farben.

Unter den vielen Lacken und Firnissen haben sich
in der Praxis folgende am besten bewihrt.

Reiner, hellfarbiger Bernsteinfirnis. Echter Bern-
steinfirnis soll durchsichtig und glinzend sein. Im Handel
kommen unter diesem Namen oft minderwertige, dunkel-
farbige Produkte vor, welche nicht wie der echte durch
Destillieren von zerkleinertem Bernstein gewonnen wer-
den, sondern das Produkt des sogenannten Bernstein-
kolophoniums sind. Diese I.acke sind unrein und von
brauner Fiarbung, daher fiir unsere Zwecke nicht zu
empfehlen. ,

Damarlack. Eine Losung von Damarharz in heissem
Terpentindl. — In guter Qualitat ist derselbe farblos
und gibt der Farbe eine gewisse Haltbarkeit. Infolge
seiner Farblosigkeit eignet er sich besonders als Zu-
satzstoff fiir alle hellen Farben. Da, wo es gilt, ganz
weisse oder andere zarte Farbeffekte zu erzeugen, ist
er trotz seines hohen Preises sehr zu empfehlen.

Franzosisecher Glanzfirnis. Derselbe wird von
der Farbenfabrik von Ch. Lorilleux & Co., Paris, her-
gestellt. Er ist von schwarzbrauner Férbung, sehr dick-
fliissig und von grosser Ergiebigkeit. Als Zusatz fiir
alle dunklen Farben lasst sich dieser Glanzfirnis mit
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Vorteil anwenden. Er gibt der Farbe einen schonen,
tiefen Glanz und trocknet schr gut. — Fiir helle,
namentlich zart blaue Farben ist er seiner braunen
Féarbung wegen unanwendbar.

Franzosisecher Terpentin (Terpentingeist). —Ein
sauerstofffreies, wasserhelles Ol von eigentiimlich scharfem,
unangenchmem Geruch und spezifisch leichtem Gewicht.
Derselbe soll stets in verschlossenen Glisern aufbewahrt
werden, da er an der Luft infolge der Sauerstoffauf-
nahme leicht verharzt. Wo die Praxis sehr diinne Farben
erfordert, ist dieses Terpentinél, tropfenweise zugesetzt,
am Platze. Ganz unentbehrlich ist es uns beim Auf-
weichen hartgewordener Farben. Um  letztere wieder
druckfihig zu machen, reibe man sie mit franzosischem
Terpentinol so lange, bis dasselbe vollstindig verflogen
und setze dann ein wenig reinen Damarlack zu. —
Auch auf die grosse Feuergefihrlichkeit dieses Terpen-
tindls sei noch hingewiesen.

Venetianischer Terpentin. Ein fast weisser,
dicker Pflanzensaft. Er hat die Dicke des Honigs, zicht
sich in lange Faden und besitzt einen angenchmen,
harzigen Geruch. Gewonnen wird derselbe durch Ein-
schnitte in die Rinde mehrerer Pinusarten, aus welchen
er dann in Mengen ausfliesst.

Er erzeugt einen schoénen, tiefen Glanz, beein-
trachtigt jedoch leicht das Trocknen der Farben, darf
daher nur in ganz kleinen Quantititen zugesetzt werden.
Fir schwarze Farbe, welche vielfach hochglinzend
gedruckt wird, ist er ganz besonders geeignet. — Ein
Zuviel macht jedoch jede Farbe vollstindig druck-
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unfihig, indem sich beim Aufwalzen derselben Fiden
bilden, die ein gleichmissiges Ubertragen der Farbe
vom Stein auf die Platte unmdglich machen. Drucke,
deren Farben zuviel Venetianischen Terpentin enthalten,
werden selbst nach Wochen nie vollstindig trocken und
nehmen daher immer Staub an. Die nicht selten vor-
kommenden Schwarzdrucke von schmutzig grauver Fir-
bung sind in den meisten Fillen auf diesen Ubelstand
zuriickzufiihren.

Neben erwiithnten Zusitzen verdient noch ganz be-
sondere Erwiahnung der Trockenfirnis, Sikkativ, dazu
bestimmt, ein schnelles und sicheres Trocknen der
Farben zu bewerkstelligen. Er ist fir den Farben-

drucker ganz unentbehrlich, wenn es gilt, die Farben
schnell iibereinander zu drucken.

Fliissiger - Sikkativ ist in heller, farbloser sowie in
dunkelbrauner Ware im Handel. Heller ist den dunkeln,
geringeren Qualititen vorzuziehen. Der unter dem Namen
Sikkativ von Harlem im Handel befindliche ist der beste.
Farben mit Harlemer Sikkativ versetzt, gewinnen sehr
an Deckkraft, und geniigen wenige Tropfen, um ein
schnelles Trocknen zu erzielen.

Grundiermittel.

Einen ganz eigenartigen Reiz iiben die Farben-
drucke der Buchbinder auf den Beschauer aus, wenn si€
ihm in Verbindung mit Gold- oder Silbereffekten, sei €s
in echt oder Imitation, entgegentreten.

Hierdurch unterscheiden sich unsere IFarbendrucke
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vorteilhaft von denen der Steindrucker und Buchdrucker.
Wihrend letztere nur mit Farbe und Bronze rechnen
missen, gestattet unsere Technik neben diesen beiden
noch die Anwendung von echt Gold und Silber, Alumi-

nium, Kompositionsgold in vielfacher Farbenabstufung.
bekanntlich unter Zubhilfe-
auf die

Diese Metalle werden
nahme verschiedener Grundiermittel direkt
Decke, sei es eine Kaliko-, Papier- oder Lederdecke,
gedruckt. Die Grundiermittel bilden gewissermaassen
das Bindemittel zwischen dem Material der Decke und
dem Metall und sind fiir uns von grosser Wichtigkeit,
da Vollkommenheit und Sicherheit des Gold- oder Me-
talldruckes mit von der Wahl des Grundiermittels, dessen
Beschaffenheit und Zubereitung abhingt.

Grundiermittel, welche fiir uns ohne jeden Wert und
vollstiandig tberfliissig sind, werden vielfach, oft unter
vielverheissenden Bezeichnungen, in den Handel gebracht.
Sie bestehen meistens aus verdiinntem Pflanzenschleim,
Eiweiss und Gelatine.

Das beste und sicherste Grundiermittel ist reines
Eiweiss in verdiinnter Form. Dasselbe eignet sich so-
wohl zum Grundieren von Kaliko als auch von vielen
Papieren und Ledersorten.

Man nehme das Eiweiss frischer Eier, achte darauf,
dass das Eigelb vollstindig entfernt ist, und setze zwei
gleich grosse Teile Wasser hinzu. In diesem verdiinn-
ten Zustande schlage oder quirle man das Eiweiss zu
Schaum.

Nachdem sich dasselbe gesetzt, kann es in Flaschen
gefﬁllt und an kithlem Orte aufbewahrt werden. Um

£9% 2%
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Eiweiss, welches lange halten soll, nicht in Faulnis tiber-
gehen zu lassen, setze man eine Kleinigkeit Kampfer
hinzu. Das so behandelte Eiweiss ist zum Grundieren
von Kalikoflichen noch zu stark. Man verdiinne es
deshalb je nach Bedarf mit reinem Wasser, quirle es
wiederholt sorgfiltic durch und lasse es kliren.

Solange verdiinntes Eiweiss nach dem Grundieren
hohen speckigen Glanz erzeugt, ist es zu stark, ver-
liert hingegen die grundierte Kalikofliche ihren natiir-
lichen Glanz, so ist das Eiweiss zu diinn. Dessen Stirke
soll so abgepasst sein, dass die schéne Appretur des
Kalikos nicht leidet, sondern eher durch den Eiweiss-
glanz gewinnt.

Beim Grundieren grosser Flichen macht sich oft
ein Schiumen des Eiweisses in stérender Weise geltend,
indem sich auf der grundierten Fliche matte Streifen
zeigen, die vom Schaum des Eiweisses herriihren.

Dieser Ubelstand lisst sich sehr leicht dadurch be-
seitigen, dass man dem Eiweiss einige Tropfen frische
Milch zusetzt. Die Fettteile der Milch verhindern das
Schiumen des Eiweisses, ein Zuviel wirkt aber nachteilig
auf die Glanzerzeugung und Bindekraft desselben.

Um das allzuschnelle Austrocknen grundierter Decken
zu verhindern, was durch lingeres Stehen oder durch
zu warme Temperatur erfolgen kann, setze man dem
Eiweiss wenige Tropfen reines Glycerin zu. Fir ein
Liter verdiinntes Eiweiss geniigt ein Theeloffel reines
Glycerin. Die mit Glycerineiweiss grundierten Decken
behalten lingere Zeit eine gewisse Frische und befor-
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dern dadurch das gute Halten des Goldes und nament-
lich des Aluminiums und Kompositionsgoldes.

Das ziemlich kostspielige frische Eiweiss ist neuer-
dings von dem getrockneten unter dem Namen Albumin
im Handel befindlichen verdringt worden. Das Albumin,
eine blitterige, blassgelbe, durchsichtige, fast geruchlose
Masse, ersetzt das frische Eiweiss vollstindig, und stellt
sich ca. 25 Prozent billiger als letzteres. Im Handel
wird vielfach unreines Albumin zu billigem Preise offeriert,
das beim Auflésen einen grossen Teil weissgrauen Satz
zuriickldsst und sich durch triibe Firbung kennzeichnet.
Solche Ware ist fiir den Farbendruck unverwendbar, —
Albumin 16se man in Regen- oder Flusswasser auf und
seihe es durch ein feines Haarsieb, um es von fremden
Kérpern zu reinigen. s darf nicht mehr als 5 Prozent
unléslichen Riickstand zuriicklassen. FEin Kilo Albumin
in 6 Liter Wasser aufgelost gibt ein kriftiges, noch
verdiinnbares Grundiermittel. Seine Verwendung und
Auf bewahmng ist dem des frischen Eiweisses ganz gleich.

Ausser den oben angefiihrten zwei Arten ist eine
dritte Art von Eiweiss, das aus Rindsblut gewonnene,

fiir unsere Zwecke von Wert. Es besitzt cine grosse

Bindekraft ung eignet sich daher besonders zum Grun-
dieren von Decken, welche mit Kompositionsgold ge-
druckt werden sollen, da Kompositionsgold infolge seiner

Dicke ein kriftiges Bindemittel beansprucht. Im Handel
Man gewinnt es

1st dieses Bluteiweiss nicht zu haben.
auf folgende Art:

. Ein grosseres Quantum Rindsblut fangt man in einer
Sehen Schiissel, am besten Zinkschiissel, auf und lisst



LU T

das Ganze unberiihrt stehen, bis es gerinnt. Das sich
darauf bildende Blutwasser giesst man ab und schneidet
das ziemlich fest gewordene, geronnene Blut in kleine
Wiirfel, bringt dieselben in eine Schiissel mit durch-
lochertem Boden und fingt das durchfliessende Blut-
wasser auf. Zuerst wird sich ein dunkelgefirbtes Blut-
wasser zeigen, das fiir unsere Zwecke unbrauchbar ist,
spiater kommt farbloses Blutwasser, welches von Wert
ist. Nach Verlauf von 2—3 Tagen klirt sich das farb-
lose aufgefangene Blutwasser vollstindig und man hat
in dieser Fliissigkeit das Eiweiss des Rindsblutes ge-
wonnen. Frische, luftige Temperatur befordert diesen
Prozess. Auf Flaschen gezogen und im Keller auf-
bewahrt, hilt es sich lange Zeit frisch. Beim Verbrauch
kann es mit einem Drittel Eiweiss versetzt werden.

Auch das Pflanzenreich liefert Grundiermittel. Durch
Abkochen von Rieinussamen, von Buchweizen sowie
von Quittenkernen gewinnt man eine schleimige Fliissig-
keit von grossem Eiweissgehalt. Diese Grundiermittel
sind fir den Farbendrucker nicht von Bedeutung und
haben nur Wert bei Vergoldung gewisser Ledersorten.
Wir werden in einem spiteren Abschnitt auf selbe zu-
riickkommen.

Ausser den hier angefiihrten Eiweisssorten ist auch
weisse Gelatine fiir uns ein brauchbares Grundiermittel.
Gelatine ist eine aus tierischen Substanzen gewonnene
feine Leimsorte. Im Handel kommt Gelatine in ganz
diinnen, glinzend weissen oder gelblichen Tafeln vor.
Sie wird in warmem Wasser aufgelost und so viel ver-
diinnt, dass sie, wenn erkaltet, nicht mehr fliesst, son-



dern Gallerte bildet. Als Grundiermittel soll sie in
warmem Zustande aufgetragen werden. Da Gelatine
leicht trocknet, empfiehlt es sich, wenige Tropfen Gly-
cerin hinzuzusetzen. Mit Vorteil lisst sie sich zum Grun-
dieren von Kalikoflichen verwenden, welche mit Kom-
positionsgold oder Aluminium gedruckt werden sollen.
Auch als Grundiermittel fiir Leder ist sie sehr geschitzat.
(Siehe Technik des Farbendruckes.)

Eine noch edlere Leimsorte aus tierischer Substanz
von ganz ausgezeichneter Bindekraft ist dic Hausen-
blase. Sie findet infolge ihres hohen Preises nur in
ganz einzelnen Fallen als Grundiermittel Verwendung. In
der Praxis ist der Fall nicht ausgeschlossen, dass man
Metall auf Metall drucken muss, z B. Aluminium auf
Gold oder Komposition oder auch entgegengesetzt. In
diesem selbst fiir den Praktiker stets schwierigen Fall
ist Hausenblase das beste Grundiermittel. Um sie auf-
zulésen, weiche man dieselbe erst einige Stunden in
kaltem Wasser auf und erwirme sie dann langsam.
Astrachaner Hausenblase von milchweisser oder bliu-
lich schillernder Farbung ist fiir unsere Zwecke die ge-
eignetste.

Oft gestatten jedoch die gegebenen Materialien die
Anwendung der angefiihrten nassen Grundiermittel
nicht, z. B. alle gefarbten und gestrichenen Papiersorten,
Glaceepapier, Chromokarton, hellfarbige I.ederimitation etc.
sowie Seide und andere Gewebe. An Stelle der nassen
Grundiermittel tritt dann das Vergoldepulver. Im
Handel existieren Vergoldepulver von ganz vorziiglicher
Qualitit in weisser als auch in gelblicher Farbe. Deren
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Hauptbestandteile sind Kopale. Es gibt aber im Dro-
guenhandel eine so grosse Anzahl von Kopalen, dass
man nur durch jahrelange Erfahrung im stande ist, die
fiir die Zwecke des Farbendruckes brauchbaren heraus-
zufinden. — Es sind dies die ostafrikanischen Kopale,
welche sich durch ihre Hérte vor allen anderen auszeichnen,
und besonders der Zansibar- und Mozambique-Kopal,
welche ein ganz vorziigliches Vergoldepulver geben. Diese
Kopale kommen in flachen, grossen und kleinen Stiick-
chen von gelblichweisser Farbung vor, deren Oberflichen
kleine, warzenartige Erhohungen tragen. Unrichtigerweise
werden sie auch ostindische oder Salem-Kopale genannt.

Die siidamerikanischen und westindischen besitzen
nicht die Hirte der obengenannten Kopale und geben
stets ein weniger brauchbares, beim Drucken leicht
klebendes Produkt. Vergoldepulver aus den angefiihrten
Kopalen sind in Farbe weiss mit einem Stich ins Gelb-
liche. Die vielfach eingefiihrten Vergoldepulver von gelb-
lich-brauner Farbung enthalten ausser Kopalen noch
einen Zusatz von ca. 5 Prozent Schellack und die von
dunkelbrauner Farbung entsprechend mehr.

Reiner Schellack, oder auch Gummilack genannt,
ist braun oder granatrot; derjenige von hellbrauner Fiir-
bung ist vielfach auf chemischem Wege entfirbt und
fiir unsere Zwecke nicht von Bedeutung. FEine minder-
wertige Marktware ist der sogenannte Blut- oder
Knopfschellack. Letzterer hat die Form kleiner,
schwacher, runder Tifelchen und ist vielfach mit hellem
Kolophonium verschmolzen. Reibt man diese Sorte
Schellack zwischen den Fingern warm, so tritt bei ihr
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der Kolophoniumgeruch deutlich hervor. Reiner Schellack
ist weniger an der Firbung, aber sicher an seiner Sprodig-
keit und Undurchsichtigkeit zu erkennen.

Um Vergoldepulver herzustellen, stosse man den
Kopal und den Schellack jeden fiir sich so fein als még-
lich und reibe- dann diese Harze sorgfiltig, in Ermange-
lung einer Reibemaschine, mit Hilfe einer grossen Reibe-
schale so lange, bis sie die Feinheit des Mehles ange-
nommen haben, dann erst mische. und reibe man beide

durcheinander. Mit Hilfe eines feinen Haarsiebes siebe

man das feingeriebene Pulver wiederholt durch und
reibe den Riickstand in kleinen Quantititen zu Mehl.
Reiner Zansibar- und Mozambique-Kopal gibt ohne jeden
anderen Zusatz ein sehr wertvolles Vergoldepulver, welches
sich ganz besonders fiir Vergoldungen auf Leder, Seide
und Kaliko eignet, wihrend das gelbbraune, aus den
genannten Kopalen unter Zusatz von reinem Schellack
hergestellte, fiir Chromokarton, Glaceepapier, Lederimita-
tion w. s. w. zu empfehlen ist. Vergoldepulver soll stets
an einem trockenen, jedoch nicht warmen Orte auf-
bewahrt werden. Nichts ist ihm schidlicher als an-
haltende Wirme, da Kopal seine Bindekraft durch Aus-
trocknen verliert. — Das Drucken mit Vergoldepulver
erfordert stets ein sorgfiltiges Beobachten der Pressen-
Wirme und Beriicksichtigung des zu bedruckenden Ma-
terials, sowie des zu verwendenden Blattmetalls, denn
das dﬁnngeschlagene echte Gold muss beim Drucken
El.n.ders behandelt werden als das viel dickere Kompo-
Sitionsgold,

Im Handel werden uns oft, namentlich weisse Ver-
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goldepulver geliefert, welche sich sehr schwer, selbst
bei hochster Pressenwirme losen, was stets auf unreinen
Kopal oder zu grosse Trockenheit des Kopals zuriick-
zufithren ist. Solchem Vergoldepulver soll ein ganz kleines
Quantum fein geriecbenes Gummigutt zugesetzt werden.
Gummigutt, das Harz des Gummibaumes, ist von griin-
gelber Farbung ohne Geruch; von widerlichem, scharfem,
brennendem Geschmack. — Es kommt in kleinen Bruch-
stiicken in den Handel und ist als Malerfarbe hinling-
lich bekannt.

Da es sehr leicht loslich ist, verursacht es, wenn
in zu grosser Quantitit zugesetzt, leicht ein Kleben des
Blattmetalls und erfordert beim Drucken ein ofteres
Reinigen der Platte.

In Fillen, in welchen der Farbendrucker seine Gold-
oder Silbereffekte (sei es Schrift oder Ornament) nicht
direkt auf Kaliko oder anderes Deckenmaterial, sondern
auf schon vorhandene, bereits untergedruckte Farben-
flachen drucken muss, sind die oben erwihnten Grun-
diermittel tiberfliissig, denn unsere [Lackfarben besitzen
hinlingliche Bindekraft, um dem aufgetragenen Blatt-
metall beim Drucken den nétigen Halt zu geben.

Hier miissen Mittel angewendet werden, um das
Festhalten (Kleben) des aufgetragenen Blattgoldes, Kom-
positionsgoldes oder auch Aluminiums an den Stellen
zu verhindern, an welche es nicht hin gehort.

Zwar kann man durch besonders sorgfiltiges Grun-
dieren der Farbefliche mit Eiweiss diesem Ubelstande
abhelfen, dieses Mittel lisst sich aber nur da anwenden,
wo die zu grundierenden Farbenflichen nicht durch
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Bronzeeffekte unterbrochen sind, und wo das Decken-
material tiberhaupt ein nasses Grundieren gestattet, denn

Bronzen verlieren stets durch Grundieren mit Eiweiss

ihren metallischen Glanz. An Stelle nasser Grundier-

mittel treten in solchen Fiillen sogenannte Abreibe-
mittel. Hierher gehéren:

Feinstes Reismehl, pulverisierte Reisstirke, Kartoffel-

mehl, gebrannte Magnesia u. s. w. Die zuerst genannten

Mehle sind hinlinglich bekannt; gebrannte Magnesia ist
ein schneeweisses, lockeres Pulver und in jeder Droguen-

handlung kiuflich.

Farbenflichen, welche mit einem der angegebenen
Mittel sorgfiltic trocken abgerieben sind, werden nie
dem Kleben des Blattmetalls ausgesetzt sein. Wohl aber
kann ein Zuviel das Halten des Goldes u. s. w. beim
Drucken beeintrichtigen. In der Praxis greift man daher
in Fillen, wo die zu druckenden Goldeffekte u. s. w. nicht
hur auf untergedruckten Farbflichen, sondern gleich-
zeitig auch direkt auf dem Material der Decke zu stehen
kommen, mit Vorteil auf das Vergoldepulver zuriick.
(Siehe Technik.)

Das Blattmetall.

Ganz besondere Aufmerksamkeit soll der Farben-
drucker dem echten Blattgolde und seiner Firbung
Schenken, Sorgfz’i]tige Auswahl unter Beriicksichtigung
derh Farbeflichen wird stets den beabsichtigten Effekt
erhéhen, wiihrend Missgriffe oft die kostspieligen, echten
Goldeffekte gar nicht zur Geltung kommen lassetis
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Als feststehende Regel kann hier angefiithrt werden,
dass auf hellen Farbenflichen nur Gold in dunkler Fir-
bung Verwendung finden und Gold in heller Farbung
stets auf dunklem Grunde stehen soll. — In Verbindung
mit Silber oder Aluminium wirken Goldeffekte schoner,
je dunkler sie in ihrer Farbung sind.

Im Handel bezeichnen folgende Benennungen die
Fiarbung des Goldes:

a. Blassgriingold, hellste Farbung.

b. Dunkelgriingold.

c. Dunkelzitronengold.

d. Gelbgold.

e. Orangegold, mittele Farbung.

f. Rotgold.

g. Dukatengold, dunkelste Féarbung.

Bekanntlich sind unsere Blattgolde, wie alles Gold,
welches fiir technische Zwecke Verwendung findet, nicht
ganz rein, sondern mit anderen Metallen, mit Silber und
Kupfer legiert, was von Einfluss auf ihre Firbung ist.
Blattgold in dunkler Farbung enthilt neben Gold nur
Kupfer und wenig Silber, stellt sich im Preise daher
auch teurer als das helle, welches verhiltnismissig mehr
Silber und dafiir weniger Gold enthiilt.

Als Ersatz fiir Blattgold findet das Kompositions-
gold vielfach Verwendung. Die Hauptbestandteile dieses
unechten Blattmetalls sind Kupfer und Zinn, und wird
dasselbe in verschiedenen Qualititen und Farbenab-

stufungen hergestellt. Alle hellfarbigen Kompositions-
1




golde sind solider, widerstehen den Einfliissen der Feuch-
tigkeit und der Luft mehr als die dunkelfarbigen.
Letztere oxydieren infolge ihres grossen Kupfergehaltes
weit leichter, als die hellen, welche in ihrer Zusammen-
setzung einen grosseren Zinngehalt aufweisen. — Ob-
gleich unechte Blattmetalle, wenn mit dem nétigen Ver-
standnis gedruckt und behandelt, in ihren Wirkungen
den echten Blattmetallen gleichkommen, so ist doch
ihre Unhaltbarkeit, das leichte Schwarzwerden und Oxy-
dieren ein sehr grosser Ubelstand. Namentlich sind es
Feuchtigkeit, Gasdunst und unreine Luft, welche sehr
nachteilig auf das Aussehen der mit unechtem Blatt-
golde gedruckten Decken einwirken.

Echtes Blattsilber ist fiir unsere Zwecke ohne
Wert, da wir Ersatz dafiir.in dem Blatt-Aluminium
haben. Echtes Silber in so diinn geschlagenen Blittchen
wird sehr schnell schwarz, wihrend Blatt-Aluminium
neben seiner schonen Silberfarbe grosse Haltbarkeit und
Widerstandsfahigkeit gegen Luft und Licht besitzt.
Franzosisches Aluminium zeichnet sich durch seine grosse
Geschmeidigkeit vor dem deutschen Fabrikat vorteil-
haft aus.

Ein billigeres Blattmetall in Silberfirbung ist das
sogenannte Weismetall Es wird aus Zinn hergestellt.
besitzt den, nur dem Aluminium eigenen, bliulichen
Schein nicht, ist sehr weich und unhaltbar.

Unter dem Namen Schlagmetall existiert im Handel
noch ein Blattmettall, dessen Blitter nicht quadratisch
geschnitten sind, sondern unbestimmte Formen von circa




14 Zentimeter Fliche im Quadrat haben. Dasselbe ist
weniger sorgfiltic sortiert und stellt sich um circa
50 Prozent billiger als Kompositionsgold.

Das mit dem Namen Gelbmetall bezeichnete ist
von ganz geringer Qualitit, die Blatter sind vielfach
durchléchert, daher fiir unsere Zwecke nicht zu ge-

brauchen.

Ausser den erwihnten Blattmetallen liefert uns die
hochentwickelte Industrie noch andere Blattmetalle, so-
genannte Oxydmetalle.

Zum Beispiel ein zuerst in Irankreich, jetzt aber
auch in Deutschland sehr schén hergestelltes Blatt-
metall in aschgrauer Fiarbung, welches sich in unserer
Praxis schnell eingefiihrt hat. Es ist oxydiertes Blatt-
silber von ganz eigenartiger, graphitihnlicher Firbung
und grosser Haltbarkeit. Ganz tiberraschend schéne
Effekte lassen sich mit diesem Metalle, welches in seiner
bleiartigen Fiarbung an und fiir sich etwas monoton
wirkt, hervorbringen, wenn es in Verbindung mit Alu-
minium und dunklen Goldeffekten gebracht wird. —
Es ist unter dem Namen Altsilber bekannt.

Ein durch seine bunte Firbung ausgezeichnetes
Blattmetall ist das sogenannte oxydierte Komposi-
tionsgold. — Jedes einzelne Blatt besitzt eine mehr-
fache, ganz iiberraschende, anilinartige Fiarbung, aus dem
tiefsten Kupferrot ins hellste Goldgriin verlaufend, unter-
brochen von blaulich und griinlich schillernden Effekten.

Gedruckt wirken die etwas grellen Farben viel

weniger und zarter als Blattmetall.
4%
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Wenn die Oxydblattmetalle die ihnen gebiihrende
Verwendung bisher noch nicht gefunden haben, so ist
dies wohl nur darauf zuriickzufiihren, dass die die Decken
entwerfenden Kiinstler nicht mit den Effekten vertraut
sind, welche sich damit erzielen lassen. s wird daher
Aufgabe derselben sein, bei ihrer Thitigkeit diese
Wirkung zu beriicksichtigen.

%“ e ’aflm
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Zur Technik des Farbendruckes.

NN

e}l;er Buchbinder kann die zu einem Farbendrucke
“4" notigen Platten sich nicht selber herstellen, wie
zum Beispiel der Chromolithograph, der sich jeden Farbe-
stein einzeln vorrichtet, sondern er muss dieselben durch
den Graveur anfertigen lassen und sich darauf be-
schrinken, dem Anfertiger die nétigen Unterlagen zur
richtigen Ausfithrung zu geben.

Nichts kann die Arbeit des Farbendruckers mehr
erschweren als IFarbenplatten, welche nicht mit dem
notigen Verstindnis fiir unsere Technik hergestellt sind.
Viel Geld und Zeit kann der Graveur dem Buchbinder
ersparen, wenn er dic Wirkungen der iibercinander ge-
druckten Toéne kennt, wenn er zu beurteilen versteht,
ob der Golddruck direkt auf Kaliko, oder auf unter-
gedruckte Farben zu stellen ist; und wenn er in der
Lage ist die Reihenfolge festzustellen, nach welcher die
Platten iibereinander zu drucken sind, um den gewiinsch-
ten Effekt zu erzielen. Vielfach werden unsere Platten
so hergestellt, dass der hellste Ton zuerst gedruckt
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werden muss, der alsdann die Grundfarbe fiir alle an-
deren Farben, welche auf denselben gestellt werden
miissen, bildet. In einzelnen Fillen mag dies richtig
sein; auch hat es den Vorteil, dass man sich sehr
leicht ein Bild von der Gesamtwirkung machen kann.
In der Regel soll jedoch diejenige Farbe, welche auf
der Bildfliche die vorherrschende ist, die erste sein.
Sie wird stets eine helle oder mittlere Farbe sein, auf
welche man mit Vorteil helle und dunkle Tone stellen
lkann. Selbst grelle Lichter wirken viel ruhiger, wenn
sie nachtraglich aufgesetzt sind, und Tlit:hh wie so oft ge-
schieht, durch helle Grundfarben hervorgerufen werden.
Die (GGesamtwirkung wird stets cine weichere, fiir das
Auge angenchme sein.

Will man die Entstehung eines komplizierten Far-
pendruckes einleiten, so muss man zundchst eine ge-
wisse Vorarbeit vornehmen, die in der Technik mit dem
Namen Einrichten bezeichnet wird. Um ein genaues
Passen der einzelnen Effekte, gleichviel ob sie in Farbe,
Bronze oder Gold hergestellt werden, tiberhaupt zu er-
moglichen, ist es unerlisslich, jede einzelne Platte nach
der Einfassungsplatte (Konturenplatte), mag sie eine
frarben- oder Golddruckplatte sein, sorgfiltig einzu-
setzen, und mit derselben so viel ganz akkurate Ab-
driicke in Schwarz zu machen, als das Bild Drucke er-
fO,‘_dert. Bei Herstellung dieser ersten Abdriicke der
Konturenplatte bediene man sich sorgfiltig geschnittener
pappen in .der Grosse und Stidrke der zu druckenden

ocken, achte auf ein sorgfiltiges Anhingen der Platte
ind schenke den Anschiebe-Vorrichtungen oder bei auf-
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gezogenen Decken den sorgfiltig befestigten Punkturen
volle Aufmerksamkeit. Da diese Abdriicke beim KEin-
setzen der Platten ganz unentbehrlich sind, so bewahre
man dieselben sorgfiltic beschwert auf, um Differenzen,
welche durch Eingehen und Verziehen entstechen, vor-
zubeugen.

Nachdem diese Abdriicke in der exaktesten Weise
hergestellt sind, kann der Vordruck, eventuell der Gold-,
Silber- oder Kompositionsgolddruck beginnen. In letzte-
rem Falle kommen unsere Grundiermittel in Anwendung.
Von der Beschaffenheit des Deckenmaterials und des
zur Verwendung kommenden Blattmetalls hingt es ab,
welches Grundiermittels man sich zu bedienen hat. Bei
echtem Blattgold auf Kaliko, ILederimitation, farbiges
Chagrinpapier u. s. w. wird frisches verdiinntes Eiweiss
oder als Ersatz firr dasselbe Albumin geniigen (siehe
Grundiermittel), wiihrend fiir Kompositionsgold, Alumi-
nium u.s. w. mit Vorteil Gelatine Verwendung findet. Sehr
storend wirkt bei Herstellung von Drucken in unechtem
Blattmetall das zu grosse Austrocknen der Decken, und
empfiehlt sich daher das Zusetzen einiger Tropfen Glyce-
rins, welches infolge seines Fettgehalts das Austrocknen
verhindert. Wo wir vor der Aufgabe stehen, ausser-
gewohnlich schwere Ornamente (Linien oder Schrift, s0-
genannte Plakatschrift) in Kompositionsgold u. s. w. 72U
drucken, kommt uns das Eiweiss aus Rindsblut sehr zu
statten.

Die eiweisshaltigen Pflanzenschleime, wie Aufguss
von Quittenkernen, konnen in Féllen, in welchen lackierté
gepresste Papiere u. s. w., auf denen das aufgetragene
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Blattmetall leicht klebt, verarbeitet werden, als Grun.

diermittel dienen.
Ein gut ausgefiihrter Blattmetalldruck, mag er in
echt Gold, Kompositionsgold oder Aluminium u. s. w,

ausgefiihrt sein, soll gut halten, hohen Glanz haben unq

moglichst flach stehen. Um dies zu erreichen, muss dev

Farbendrucker seine Aufmerksamkeit neben der Wabh)
der richtigen Grundiermittel hauptsichlich auf das Ein
setzen der Gravur und der Decke richten. Wenn es
auch im allgemeinen richtig ist, die zu druckende Decke
beim Pressen genau in die Mitte des Schlittens zu
legen, so trifft dies doch nur dann zu, wenn der aus-
zufithrende Druck wirklich in der Mitte der Decke
seinen Stand hat. Wo die Stellung des Druckes jedoch
von der Mitte nach einer Seite hin abweicht, da wird
es fiir den aufmerksamen Golddrucker zur Notwendig-
keit, seine Anschiebe - Vorrichtungen oder Punkturen
so zu befestigen, dass der sich nicht in der Mitte der
Decke befindliche Druck doch stets in der Mitte des
Schlittens steht.

Beim Drucken von Blattmetall
sonders wichtig, auf richtige Stellung des Druckes zu
achten. Nachlissigkeit nach dieser Richtung hin hat
leicht ein Schieben der Presse zur Folge, und wo dies
der Fall, ist ein Halten des Blattmetalls unméglich. —
Es geniigt keineswegs, die Decke so einzusetzen, dass
die Gravur in ihrer Fliche genau in der Mitte steht,
vielmehr soll der Schwerpunkt des Gravurbildes, mag
es Schrift oder Ornament sein, genau in die Mitte des
Schlittens gelegt werden. Fiir den Ungeiibten ist es

ist es ganz be-
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nicht immer ganz leicht, den Schwerpunkt der Gravur,
also den Punkt zu finden, in welchem das ganze Ge-
wicht des Korpers vereint gedacht werden kann, da er
unwillkiirlich den eigentlichen Schwerpunkt mit dem der
Messingflache verwechselt. Wenn z. B. eine Golddruck-
platte so beschaffen ist, dass sie auf ihrer linken Seite
grosse, schwere Flichen aufweist, wihrend sie nach
rechts in einzelne feine Linien ausliuft, so kann der
Schwerpunkt unmoéglich in der Mitte der Messingfliche
liegen, vielmehr ist derselbe mehr nach links zu suchen
und dementsprechend einzusetzen.

Golddruck sowohl als auch jeder andere Blatt-
metalldruck erfordert bei seiner Herstellung stets eine
gewisse Widerstandsfihigkeit der zu druckenden Decke,
daher harte, scharf satinierte reine Pappe zu derselben
sehr zu empfehlen ist.

Ein anderer, sehr wichtiger Punkt ist die genaue
Justierung der Platte und Decke. Unter Justierung
verstehen wir das Ausgleichen der Differenzen, welche
sich beim Drucken dadurch zeigen, dass die Pressung
nicht gleichmissig tief in die Decke eingeprigt ist.
Solche Differenzen werden hervorgerufen durch unakku-
rate Arbeit seitens der Graveure; bei viel gebrauchten
Platten und Schriften sind sie auf ungleichmissige Ab-
nutzung zuriickzufithren.

Betragen die Differenzen mehr als die Stirke eines
kraftigen Papiers, so muss die Justierung stets von oben,
also auf der hinteren Seite der Gravur durch Aufkleben
von Kartonpapier u. s. w. ausgefiihrt werden. Ganz ge-
ringe Ungleichheiten in der Gravur, sowie kleine Diffe-
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renzen in der Stirke des Deckenmaterials koénnen von
unten, das heisst unter der zu druckenden Decke durch -
Unterkleben von hartem schwachem Papier vorgenommen
werden. Bevor eine Gravur angehingt wird, empfiehlt
es sich, von derselben einen ganz leichten Abdruck
auf gleichmiissig starke Pappe zu machen, um an diesem

: flachen Abdruck ersehen zu koénnen, an welchen Stellen
durch Aufkleben eine Ausgleichung vorgenommen wer-
den muss. Kriftig ausgefiihrte Abdriicke lassen feine
Differenzen nicht erkennen.

Weist eine Gravur schwere, massige Flichen auf|
oder sind in derselben Particen durch Guilloche unter-
brochen, so miissen solche Stellen sorgfiltig von hinten
justiert werden, da dieselben einen stirkeren Druck er-
fordern als die neben ihnen stehenden leichten Partieen.
Wo c¢in Justieren von oben nicht hinreicht, muss durch
gleichzeitiges Unterlegen von unten nachgeholfen werden.

Beim Aufkleben der Platten bediene man sich
als Bindemittel stets des Kleisters aus Roggenmehl,
sogenannten Schusterpapp, benutze nur schwache, nicht
zu harte Pappe, um die Einwirkung der Pressenwirme
nicht abzuschwichen, und stelle durch Andrucken mit
warmer Presse eine sorgfiltige Verbindung zwischen
Pappe und Gravur her. Bei Platten, welche beim Auf-
kleben oder Anhiingen nicht vollstindig trocken gewor-
den sind, tritt wihrend des Pressens leicht ein allmih-
liches Verschicben ein, welches von ungeiibten Arbeitern
oft erst zu spit wahrgenommen wird.

Von grossem Einfluss auf den Golddruck ist ferner
die Wirme der Presse. Sie soll eine so hohe sein,

N4
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dass die Anhidngeplatte, mit nassem Finger beriihrt,
zischt. Eine nicht geniigend heisse Presse beeint -dchtigt
stets das Halten des Goldes, wiihrend zu heisse Presse
nachteilig auf den Glanz des Goldes u. s. w. einwirkt
und ein Kleben desselben zwischen den Linien des
Ornaments und zwischen den Buchstaben verursacht.
Ein mehrmaliges Drucken mit nur missig heisser Presse
und sauberes Putzen der Gravur wird stets eine ruhige
Wirkung und schénen Glanz des Golddrucks hervor-
bringen. Ein wiederholtes Putzen der Gravur macht
sich namentlich dann noétig, wenn infolge unakkuraten
Auftragens eine direkte Berithrung der Gravur mit der
Decke stattgefunden hat.

Bevor vergoldete Flichen abgekehrt und ausgeputzt
werden, sollen sie vollstindig erkaltet sein, da gewisse
Materialien, wie Kaliko, Lederimitation u. s. w. durch
Ausputzen in noch warmem Zustande ihre schéne Appre-
tur leicht verlieren.

Das hier vom Golddruck Gesagte hat auch fiir jedes
andere Blattmetall Geltung.

Nicht immer beginnt die Herstellung eines IFarben-
drucks mit dem Blattmetalldruck, sondern vielfach wer-
den Gold- und Silbereffekte erst spiter erzeugt. In
diesem Falle konnen dieselben nicht direkt auf das
Material der Decke, sondern miissen auf bercits unter-
gedruckte Farbenflichen gedruckt werden. Hier be-
ginnt der praktische Farbendrucker seine Arbeit mit
dem Vordruck.

Mit dem Vordruck erzeugen wir eine fiir den
Farbendruck notwendige, tadellos glatte Fliche. Letztere
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ist Grundbedingung jedes wirkungsvollen Farbendruckes.
Mangelhaft ausgefiihrter Vordruck beeintrichtigt nicht
nur die Gesamtwirkung unserer Arbeit, sondern er-
schwert auch den Aufdruck der einzelnen Farben, indem
er storend auf die Deckkraft derselben einwirkt. Nicht
sorgfiltig ausgefiihrter Vordruck zwingt uns, Farben-
flichen, bei denen ein einmaliges Drucken geniigen
wiirde, zweimal zu drucken.

Vordruckplatten sind in derselben Weise wie Gold-
druckplatten, also unter Zubhilfenahme eines Konturen-
platten-Abdruckes, einzusetzen und sorgfiltig von oben
zu justieren. Die Decken sollen, bevor sie vorgedruckt
werden, vollstindig trocken sein; cin vorheriges Grun-
dieren derselben mit diinnem Eiweiss ist zwar nicht
immer noétig, jedoch bei grossen Flichen, die ausser-
gewohnlich schweren Druck erfordern, bei Kaliko, dessen
Appretur eine sehr harte ist, nicht immer zu umgehen.

Sind grosse Flichen bei Kalikodecken vorzudrucken
resp. blank zu drucken, so ist dies nur durch zwei-
bis dreimaliges Drucken zu erzielen. Man fithre die
ersten Drucke mit voller Kraft und bei voller Pressen-
wirme aus, wihrend die darauffolgenden Drucke mit nur
warmer Presse und mit geringerer Kraftanstrengung vor-
genommen werden konnen. Durch die ersten kriftig
ausgefiihrten Drucke soll der Kaliko seine leder- oder
seidenartige Pressung verlieren; die letzten nur miissig
warmen Drucke geben ihm die nétige Glitte und ruhige
Fliche. Beim Blankdrucken gepresster und gefirbter
Papiere, Lederimitation u.s. w., darf vielfach nur ganz
geringe Wirme angewendet werden, da im anderen

i Vi |



— 61 —

Falle leicht ein Kleben der Decke an die Blankdruck-
platte eintritt. Dies ist auf den Lackgehalt der Farbe
zuriickzufithren und lisst sich demselben durch Grun-
dieren der Decken mit Eiweiss entgegen arbeiten.

Nach sorgfiltig ausgefithrtem Vordruck kann der
eigentliche Farbendruck beginnen. Um eine vollstindige
Verteilung der Farben zu ermoglichen, darf diec Tempe-
ratur des Arbeitslokals keine kalte sein; wo es dennoch
der Fall ist, sorge man wenigstens dafiir, dass der Stein,
auf welchen die Farbe aufgewalzt wird, sowie die Presse
ganz wenig erwdrmt ist. Zu kalte Temperatur wird
stets mangelhafte Farbenverteilung und Reissen der-
selben hervorrufen.

Ist eine Farbendruckplatte aufgeklebt und wenn
notig von oben justiert, kann das Anhiingen derselben
an die vorher befestigte Klappe, oder wenn mit dem
Schieber gearbeitet werden muss, an diesem beginnen.
Neue, noch nicht benutzte Platten losen sich trotz
sorgfiltigen Aufklebens leicht von der untergeklebten
Pappe ab. Die glatt gehobelte, oft eingedlte Metall-
fliche gibt die Veranlassung hierzu. Dieser Ubelstand
lasst sich sehr leicht dadurch beseitigen, dass man solche
Platten auf ihrer Riickseite wiederholt mit Salzsiure
abreibt.

Zum Einrichten resp. Anhidngen einer Farbenplatte
sind die vorhandenen Abdriicke der Konturenplatte ganz
unentbehrlich. Um die Reihenfolge der zu druckenden
Farbenplatten mit Sicherheit feststellen zu konnen, stelle
man von jeder Farbenplatte einen Abdruck auf weissem
Papier her. Mit Hilfe dieser Abdriicke kann es nicht
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schwer fallen, festzustellen, welche Farbenplatte zuerst
zu drucken ist und in welcher Reihenfolge dieselben
ibereinander zu drucken sind. Durch Vergleichen der
Probeabdriicke erkennt man sehr leicht, welche Teile
der einen Platte die Particen der andern zudecken, da-
her vorher oder nachher gedruckt werden miissen.
Handelt es sich um Herstellung von Farbenabdriicken
komplizierter Art, so ist das Anfertigen von Proben
(Mustern) nicht zu umgehen. Fehler in der Auffassung
der beabsichtigten Farbenwirkung sind dann sicher zu
erkennen und vor Herstellung der Auflage noch zu be-
Seitigen,

Werden solche Probedrucke angefertigt, so ist es
Aufgabe des Farbendruckers, sogenannte [Farben-
skalen gleichzeitic mit anzufertigen. Unter Farben-
skalen verstehen wir Abdriicke jeder Farbenplatte auf
weissem Papier, welche zu numerieren und auf welchen
die Mischungen der betreffenden Téne genau zu notieren
sind.  Solche mit Sorgfalt ausgefiihrte Farbenskalen er-
leichtern die Arbeit bei Herstellung von ganzen Auflagen
bedeutend. Mit Hilfe derselben kénnen selbst weniger
gelibten Arbeitern komplizierte Farbendrucke anvertraut
werden.

Nachdem der gewiinschte Farbenton gemischt und
den notigen [ackzusatz erhalten hat, soll die Farbe
mit Hilfe der Farbenfilterpresse druckfertig gemacht
werden,  Um der Hautbildung zu entgehen, presst man
nicht mehr Farbe aus dem Filter heraus, als fiir den
Tag gebraucht wird. Die Farbe soll in nur kleinen
Quﬂntltuten direkt auf die Walze, nicht auf den Stein



aufgetragen werden, weil man hierdurch eine schnellere
Verteilung erzielt. Zu Farbensteinen eignen sich am be-
sten Solnhofener Lithographiesteine, in der Buchbinderei

als Schirfsteine vielfach im Gebrauch. Nichts kann auf

die Klarheit des Farbendruckes ungiinstiger einwirken,
als wenn sich zu viel Farbe auf dem Stein befindet.
Zu wenig Farbe wird im schlimmsten Falle ein noch-
maliges Drucken erfordern, aber sonst nichts verderben,
wihrend zu viel stets unsauberen Druck erzeugen wird,
bei dem die Schraffur ihre Feinheit, das Ornament seine
schone Formen eingebiisst hat. Ferner soll die Fliche
des Steines wenigstens so gross scin, dass sich die
Walze auf derselben ein- bis zweimal umdrehen kann.

Der ungeilibte Farbendrucker sucht in Fillen, in
welchen ihm die Farbe nicht geniigend deckt, die Ur-
sache oft an der falschen Stelle. Er glaubt dem Ubel-
stand dadurch abhelfen zu konnen, dass er wiederholt
frische Farbe auf die Walze auftrigt und {iibersieht
hierbei, dass der Fehler nicht an der Quantitiat, wohl
aber an der Qualitiit seiner Farbe liegen kann. Er hat
bei der Auswahl der Farbe entweder nicht die richtige
getroffen, oder die richtig gewahlte Farbe durch falschen
oder zuviel Zusatz unbrauchbar gemacht. Nehmen wir
z. B. folgenden Fall an, der in der Praxis sehr oft
vorkommt.

Der Farbendrucker steht vor der Aufgabe, einen
rotbraunen Ton oder eine Kontur in rotbraun 22U
drucken. In beiden Fillen muss er ein Braun haben,
welches sehr viel Deckkraft besitzt. Er muss daher

das Braun aus gutdeckenden Farben zusammensetzen
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und wihlt folgerichtic Zinnober mit Schwarz, beides
Farben von grosser Deckkraft. Diese Mischung ver-
tragt auch ziemlich viel Lackzusatz. Wendet der Farben-
drucker aber anstatt Zinnober Nakarat oder echten
Karmin bei der Mischung an, so erleidet das Braun
unstreitig Einbusse an sciner Deckkraft. Jeder Lack-
zusatz, er mag heissen wie er will, wird dieses Braun
vollstindig unbrauchbar machen. Ist er gezwungen, Um-
braun seiner neutralen Firbung halber zu verwenden,
so soll hier jeder IL.ackzusatz fortbleiben, selbst wenn
dasselbe mit anderen braunen Farben, wie Siena roh oder
gebrannt, oder mit Washington-Braun u. s. w. versetzt
wird.  Will man die Deckkraft einer solchen Farbe
erhohen, so kann dies nur durch cinen ganz geringen
Zusatz von feinstem Sikkativ geschehen. Dasselbe wird
ein schnelleres Eintrocknen der Farbe, somit auch ein
Verdicken derselben auf dem Farbestein, folglich bessere
Deckkraft herbeifithren. Bei Verwendung von Sikkativ
priife man die Qualitit genau, indem dasselbe bekannt-
lich von allen farbeverarbeitenden Berufszweigen ver-
braucht wird, daher in allen mé&glichen Qualititen und
Preislagen existiert. Fiir unsere Zwecke ist nur feine,
moglichst farblose Ware zu benutzen. —

Unter sorgfiltiger Beobachtung der von mir ge-
gebenen Winke in bezug auf die Eigenschaften der
Farben, diirfte es dem aufmerksamen Farbendrucker
nicht schwer fallen, die richtige Wahl der zu benutzen-
den Farben zu treffen. Man darf an unsere Farben
beziiglich ihrer Deckkraft nicht allzugrosse Anforderungen
stellen.  Es wird immer der Gesamtwirkung zum Vorteil
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gereichen, wenn namentlich grosse FFarbenflichen durch
zweimaliges Drucken der Farben hergestellt werden.
Bei allen lasierenden (durchscheinenden) Farben wird
es einfach zur Notwendigkeit.

Werden grosse Flichen durch mehrmaliges Drucken
hergestellt, so fithre man den ersten Druck mit der
nétigen Kraftanstrengung aus und achte darauf, dass
die Farbenplatte nicht zu fett, sondern eher zu mager
eingewalzt wird. Wenn ecine solche Fliche nach dem
ersten Drucke auch nicht vollstindig decken kann, so
ist sie doch eine gleichmissige und ununterbrochene.
Ein fester Druck mit fett eingewalzter Platte wird da-
gegen stets ein Hervorquellen der Farbe an den Rin-
dern zur Folge haben.

Nicht immer ist es von Vorteil, bei grisseren
Farbenflichen ein und dieselbe Farbe wiederholt iiber-
einander zu drucken, vielmehr kann die Anwendung
einer anderen als Grundfarbe am Platze sein. Wenn
z. B. eine karminrote Fliche auf dunklem Grunde her-
gestellt werden soll, so ist als Grundfarbe ein besser
deckendes Rot, z B. Rouge Lincoln, trotz seiner hellen
Fiarbung, sehr zu empfehlen. Dies ist jedenfalls richtiger,
als wenn man, wie so oft geschieht, Weiss unterdruckt,
welches dem edlen Karmin eine unangenchm helle IFir-
bung gibt. Selbst rote Unterdruckfarben, welche ins
Gelbe iibergehen, wie Zinnober, lassen den Karmin nicht

zur vollen Geltung kommen.

Gute Qualitit der Farben und richtige Auswahl
der Zusitze sind iibrigens nicht die alleinigen Faktoren,

B
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welche gutes Decken der Farben bedingen. Vielmehr
muss auch eine richtige Justierung der Gravur vorge-
nommen werden. Wie beim Golddruck, miissen auch
hier alle schweren Stellen moglichst von hinten justiert,
resp. aufgelegt werden, um auf solchen Stellen einen
festeren Druck zu erzielen, wiithrend alle leichten Partieen,
Gesichtsziige, feine Ornamente, leichte Schraffur w. s. w,
wenn notig, aus einem untergelegten schwachen Karton
herausgeschnitten werden miissen. Der aufmerksame
Farbendrucker wird sofort erkennen, an welchen Stellen
durch Auflegen oder Herausschneiden nachgeholfen wer-
den muss, wenn er einen Probeabzug, ganz leicht ge-
druckt, herstellt.

Bei einem vollkommenen Farbendrucke sollen nicht
nur alle Farben gut decken, sondern auch vollkommen
glatt und ruhig stehen. Unruhige Flichen und Grieslich-
werden entstehen sehr leicht, wenn die Farbe zu viel
Bindekraft besitzt, man also zu viel Lack hinzugesetzt
hat. Der Ubelstand macht sich dadurch geltend, dass
die Farbe beim Drucken zu sehr klebt. Ein Zusatz
von eilﬁgen Tropfen franzosischem Terpentin oder ein
wenig Fett wird sofort Abhilfe schaffen. Auch tritt
durch zu fettes Aufwalzen und namentlich durch Uber-
einanderdrucken der FFarben, ehe die vorher gedruckte
vollstandig trocken, das hissliche Grieslichwerden der
Farben ein. Nicht selten werden uns Farben geliefert,
welche beim Drucken zwar sehr schén decken, aber
spater, noch bevor die Drucke abgetrocknet sind, stellen-
weise auseinanderlaufen. Solche Farben sind mit Lein-
olfirnis versetzt, daher fiir unsere Zwecke unbrauchbar.
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— Wenn auf gut deckende Farben, wie Grau, Zinnober,
Mennige u. s. w., lasicrende Farben, wie Orientblau,
Karmin, Umbraun, Sepia u.s. w., zu drucken sind, so
muss den Grundfarben méglichst wenig lack und
namentlich keine fetten Zusitze beigefiigt werden, da
[Lasurfarben sonst leicht auseinander fliessen. Der un-
gelibte Farbendrucker weiss sich dieses Auseinander-
fliessen und Grieslichwerden der Farben oft nicht zu
erkliren. Immer ist der unbrauchbare Lack oder Firnis,
mit welchem die Farben angerieben sind und wobei
sich die einzelnen Farbenkoérperchen mit dem Iack nicht
hinreichend verbunden haben, daran schuldig. Durch
ein nochmaliges ganz mageres Drucken mit FFarbe ohne
jeden Lackzusatz, nur mit franzésischem Terpentin wenig
verdiinnt, werden solche Drucke wieder brauchbar
gemacht.

In unserer Technik werden oft gemischte Tone er-
zielt, ohne eine besondere Platte fiir jede einzelne Farbe
zu  benutzen. Dics.gcschicht durch Uberdrucken der
einen Farbe auf die andere. Es ist bekannt, dass man
Griin durch Ubereinanderdrucken von Blau auf Gelb,
Violett durch Blau auf Rot, Orange durch Rot auf Gelb,
Grau durch Hellblau auf Hellbraun oder auch umge-
kehrt gewinnen kann. Will man sich einen solchen durch
Ubereinanderdruck erzielten Ton vergegenwiirtigen, so
mische man die geeigneten zwei Farben zusammen
und man wird wenigstens annihernd den beabsichtigten
Ton vor Augen haben. Hierbei darf jedoch nicht un-
beriicksichtigt bleiben, dass der durch Uberdruck er-
zeugte Ton stets in die zuletzt gedruckte FFarbe hin-
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tiberspielen wird. Ein Griin durch Blau auf Gelb

gedruckt, wird stets Blaugriin sein, wihrend wenn Gelb
oben auf gedruckt ist, ein Gelbgriin gewonnen wird.
Ein Violett, durch Blau auf Rot gewonnen, wird immer
Blau-Violett sein, wiihrend Rot auf Blau uns mehr als
Rot-Violett entgegentritt. 'Will man mit unseren sehr
strengen lackfarben die angedeuteten Tone erzielen,
so muss man zum Uberdrucken moglichst lasierende
IFarben wihlen, wie Karmin, Mineralrot, Umbraun, Orient-
blau u. s. w., oder wenn dieses nicht moglich, wie bei
Zinnober, Lincoln- und Venezianisch Rot, so muss die
betreffende nicht lasierende Farbe in etwas verdiinntem
Zustande verarbeitet werden. Magerer Bernsteinlack mit
einigen Tropfen franzésischen Terpentin sind in letzterem
IFall als Verdiinnungszusatz zu empfehlen.

Auch kann der Graveur das Durchscheinen einer
Farbe dadurch vorbereiten, dass er die Farbenplatte
an der betreffenden Stelle durch feine Schraffur oder
Punktierung unterbricht. .

Welche iiberraschenden Erfolge koénnen z. B. bei
Schattierungsplatten durch Uberdrucke erzielt werden,
wenn der Graveur die Platte so behandelt hat, dass
sie zugleich auf helle und auf dunkle Tone druckt.
Eine solche Platte in Hellbraun gedruckt, wird in ihren
Schattierungsflichen, da wo sic auf Weiss steht, zart
braun wirken, auf Hellblau grau, auf Hellrot rotbraun,
auf Karmin dunkelbraun erscheinen. Hat der Graveur
es noch verstanden, durch Schraffur Licht und Schatten
in seine Farbenplatten zu legen, so ist der Drucker
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im stande, mit nur wenigen Farbenplatten ein wirkungs-
volles Bild zu schaffen.

Ich will an dieser Stelle darauf hinweisen, dass in
unserer Praxis schon unendlich viel gesiindigt worden
ist und noch wird, dadurch, dass man von der Ansicht
ausgeht, nur durch Anwendung recht vieler Farben
lasse sich etwas Wirkungsvolles erzielen, wihrend doch
schon mit 3—4 Farben wirklich Schénes geschaffen
werden kann. Soll uns das gelingen, so muss schon
der Kiinstler, welcher die Zeichnung entwirft, Riick-
sicht darauf nehmen und mit unserer Technik vollstindig
vertraut sein. Er wird nicht, wie so oft geschicht, sein
Bild auf Weiss stellen, sondern die Farben des zu ver-
wendenden Deckenmaterials, Rot, Braun, Griin u. s. w.
zu grunde legen. Auch der Graveur muss bei An-
fertigung der Platten unsere Farben und Technik be-
riicksichtigen. s ist weder schén, noch praktisch, wenn
die Platten so hergestellt werden, dass die gesamte
Deckenfliche durch helle Grundfarbe iiberdruckt wer-
den muss und dadurch die Wirkung eines aufgekleb-
ten Bildes hervorgebracht wird. Ir soll die FFarbe
des Deckenmaterials moglichst mit zu verwenden und
sie durch Aufsetzen von Farbenténen, Lichtern und
Schatten zu beleben suchen. Lichter diirfen nicht aus-
gespart, sondern miissen aufgesetzt werden, weil sic
dann viel reiner und kriftiger wirken. Alle Tiefen
sollen weniger in die Farbenplatten, als in die Kon-
turenplatte gelegt werden. Hier sollen sie zum Aus-
druck kommen und hier muss mit der nétigen Sorgfalt
gearbeitet und nicht gespart werden. Solche mit dem
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notigen Verstindnis hergestellte Konturenplatten kénnen
eine ganze Anzahl von Farbenplatten entbehrlich machen.

Von grossem Wert bei Herstellung von Iarben-
drucken ist ein Verfahren, welches in der Technik mit
dem Namen Irisdruck bezeichnet wird. Der Irisdruck
unterscheidet sich von dem gewdohnlichen Farbendruck
dadurch, dass nicht nur eine, sondern gleichzeitig mehrere
Farben auf den Stein resp. auf die Farbenwalze aufge-
tragen werden. Durch die Bewegung der Walze gehen
diec nebeneinander gelegten Farben in ihren Riéndern
etwas ineinander und erhilt man auf dem Farbestein
eine regenbogenartige Bildfliche, welche durch Aufwalzen
und Drucken in ihrer bunten Wirkung auf die Decke
iibertragen wird. Will man ein weiches Bild erzielen,
so achte man darauf, dass die Farbe nicht zu streng ist.
Geschmeidige Farben gehen besser ineinander. Man
wiithle gut deckende Farben und verdiinne dieselben mit
leichtfliissigem Lack, eventuell mit einigen Tropfen fran-
z6sischen Terpentins. Beim Aufwalzen achte man darauf,
dass die Walze nicht verdreht und immer genau auf
ein und derselben Stelle des Farbesteins und der Gravur
aufgesetzt wird. Schéner Irisdruck erfordert stets ein
mehrmaliges Aufeinanderdrucken, sorgfiltigen Vordruck
und grosste Reinlichkeit. Ist das Deckenmaterial von
gehr dunkler Farbung, so ist das Unterdrucken einer
hellen Farbe (gelblich oder bliulichweiss) oder einer
Gold- oder Silberbronze am Platze. Vielfach findet der
[risdruck Anwendung zur Darstellung des Himmels bei
jandschaftlichen Bildern. Werden solche in Irisdruck
ausgefithrte Flichen noch durch Wolken, in ganz zarten,

Y .
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braunen oder grauen, einfarbigen Tonen unterbrochen; so
ist die Wirkung eine sehr natiirliche und {iberraschende.
Nachstehende Reihenfolge der Farben wird zur Dar-
stellung des Himmels mehrfach angewendet. Oben Blau,
darunter Hellblau und Rosa — oder Blau, Rosa, Hell-
blau — auch Blau, Hellblau, Weiss und Hellbraun.
Andere Zusammenstellungen sind leicht herauszufinden.
Auch als Hintergrund fiir figiirliche Darstellung lisst
sich der Irisdruck anwenden. Die Reihenfolge Blauy,
Rosa, Hellblau und nach unten Braun als Erdfarbe ver-
laufend, ist sehr wirkungsvoll.

Die Technik des Irisdruckes, mehrere Farbentdne
gleichzeitig nebeneinander zu drucken, ist damit keines-
wegs erschopft.  Sie findet in unserer Praxis zwar viel-
fach, aber immerhin noch nicht genug Anwendung. Bej
allen Drucken, mégen es Grundfarben-, Schuttierungsﬁ
farben- oder Konturendrucke sein, wird der ﬂtlfmel;l\—..
same Farbendrucker vielfach Gelegenheit finden, (ja
Technik des Irisdruckes zur Geltung zu bringen. Ve
gegenwirtigen wir uns die Entstehung eines landschaf_
lichen Bildes oder auch nur eines Baumes, so muss dgag
Bild dieses Baumes gewiss gewinnen, wenn die fusserstep,
Spitzen, die jungen Triebe, nicht wie das Ganze stumpf.
griin, sondern ins Gelbliche {ibergehen wenn die Schatten
nach innen tief, nach aussen heller gehalten sind, wepy,
die Konturenplatte nach unten tief schwarz, nach ohey,
jedoch mehr braun gedruckt wird. Vielfach lisst gjq},
dieses Verfahren bei Blumen - Ornamenten, mégen gja
naturalistisch oder stilisiert sein, anwenden. Immer Wird
es lohnend sein, wenigstens den Versuch zu machen,
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mit Hilfe des Irisdruckes die vorderen Partien in ihren
Schattierungen heller, die hinteren dunkler zu halten.
Freilich miissen die Gravierungen fiir solche Fille ge-
arbeitet sein, und bleibt es Aufgabe des Buchbinders,
dem Graveur auch nach dieser Richtung hin die notigen
Anweisungen zu geben.




Bronzedruck.

,n Verbindung mit Farbendruck findet der

druck vielfache Anwendung.
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Farbe, auf welche dann die Bronze aufzutragen
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6. Mennige (Mine Orange). /I?. Griin 111 (Vertl : kobﬂf‘)-
7. Venezianisch-Rot (Rouge de | 18. Kobalt-Blau (Blet )
Vénise). | 19. Orient-Blau (Bleu g
¢ 8. Englischer Lack (Lack An- | 20. China-Blau (Bfeu ‘df"
b glais). 21. Hellgrau (Gris clair).
9. Gelb I (Jaune I). 22. Sepia (Sepia). palt
23. Kobalt-Imitation (Bleu Ko

Imitation).

Gelb II (Jaune II).
> Na
Karmin-Imitation (Roug€

10.

L1. Washington I (Washington I).
WashingtonII( Washington IT).

Rohe Siena (Sienne naturelle).

Gemischte Farben.
: I
| 32. China-Blau mit 1-1’:15!1:113‘0':'
H R i
mit

24,
carat).

Weiss mit Washington T.

Lincoln-Rot mit Schwarz,

Weiss mit Kobalt-Blau.
Zinnober mit Schwarz,
Weiss mit Griin IIT.
Hellgrau mit Griin 111,
Weiss mit Lincoln-Rot I.

| 88. Kobalt-Imitation
nober,

II C Rot.
34. Kobalt-Blau mit meoljn R‘;-
35. Englischer Lack mit Minerd

Rot.

Juf 36. Weiss mit Mennige.
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Ch. Lorillieux & Co. in Paris
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Originalpackung

zu den billigsten Preisen zu beziehen

VoIl

Wilhelm Leo in Stuttgart.
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DER GOLD-, RELIEF- UND BLINDDRUCK.



Die Matrize und ihre Anfertigung,

3

5 'lll‘ _["_I(\
. r
stellung des Reliefdrucks eignet sich am besten

die
].\1'11(,11(_,1)(_11)1(\»,».,["_ Wenn auch Pressen dlterer

Syste
e,
namentlich die Balancier-Presse, vereinzelt noch

Ver
()11:t§‘1f11111.r finden, so lisst sich doch mit denselben
Immcne" mvht erreichen. Schon dadurch, dass
i;lattl:,ltlz{;lfl{(lll.ucl\ in Verbindung mit Gold und anderen
Tarbend, Ilu,l\(,n hergestellt wird, I’lLllLl(lll‘l”bI sogar
Ld]nfrt :11(‘ <e plastisch herausgeprigt werden, ist un-
er Kniehebelpresse der Vorzug zu geben.
Jeder Reliefdruck, mag er in der Auspragung ein-
cher Biinde bestel ‘ otzlcr sur Herstellung ganzer
. nwendung finden, erfordert erstens eine tief-
Sravierte Platte und zweitens eine Matrize als Gegen-
Stiick, -
Das Gelingen eines Reliefdrucks wird immer von
der guten Beschaffenheit der dazu erforderlichen Matrize
ahhﬁ“gcn, weshalb der Anfertigung der letzteren die
vollste Aufmerksamkeit geschenkt werden muss.
Ferner diirfen nachstehende Regeln nicht unbertick-
sichtigt bleiben, soll die Reliefprigung eine wirkungs-

volle sein.
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Kniehebelpresse von Karl Krause, extra kriftig und solide gebaut,
fiir Golddruck, Blinddruck, Reliefprigungen, Farbdruck etc,
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Gute, reine, nicht zu harte Pappe wird uns die
Arbeit stets erleichtern. Pappe, deren Substanz sehr
fein gemahlen oder hauptsichlich aus Holz und Stroh
besteht, kann uns dadurch sehr hinderlich werden, dass
sie nicht genug nachgibt und daher beim Pragen zer-
platzt. Nicht geniigend trockne Pappe wird nach mehr-
maligem heissen Druck leicht eintrocknen und infolge-
dessen doublieren; letzterer Ubelstand macht sich be-
sonders bei grossen Formaten geltend.

Beim Aufzichen resp. Uberzichen der Decken muss
darauf geachtet werden, dass der Leim die nétige
Bindekraft besitzt und nicht zu diinn ist, damit die
Verbindung zwischen dem Material der Decke und der
Pappe, eine ganz vollkommene wird. Im anderen Falle
kann es leicht vorkommen, dass die Reliefplatte das
nicht sorgfiltic mit der Pappe verbundene Decken-
material an einzelnen Stellen zusammenschiebt.

Als Regel gilt: Alle in Reliefdruck auszufiihrenden
Decken miissen vollstiindig trocken sein.

Macht sich in einzelnen Fillen eine gewisse Feuch-
tigkeit noétig, so soll dieselbe durch Grundieren erzielt
werden.

Der geiibte Reliefdrucker wird einen Vorteil darin
finden, die zu verarbeitende Pappe so schwach als nur
moglich zu nehmen; denn je schwicher dieselbe, desto
schoner wird die Modulation des Ornamentes zur Gel-
tung kommen.

Namentlich wird die Verwendung schwacher Pappe
mr Notwendigkeit, wenn das Material der Decke ein
an und fiir sich starkes, z. B. Leder, ist.



92

Die Herstellung einer guten Matrize ist eine sehr
zeitraubende Arbeit, die ein gewisses Verstidndnis und

Geschicklichkeit voraussetzt.

Nachdem die Reliefplatte sorgfiltic aufgeklebt, resp.

zusammengesetzt ist, wirme man dieselbe vermittelst
heisser Presse vollstindig durch, um eine solide Verbin-

dung zwischen Gravur und Pappe zu erzielen. (Sind
die Platten neu, also noch unbeniitzt, so ist vorheriges
Abreiben mit Salzséure erforderlich).

Als Bindemittel beim Aufkleben der Gravur hat

sich in der Praxis Kleister aus Roggenmehl am besten

bewiéhrt; die zu beniitzende Pappe soll nicht zu stark
und eine moglichst weiche sein. Nur durch Verwen-

dung solchen Materials lisst sich das storende Abfallen

der Gravur verhindern.

Zur Anfertigung der Matrize verwende man nur
hartgewalzte Pappe und verfahre in folgender Weise:

Man schneide sich eine kriftige Pappe, sowie
mehrere schwache Schrenzpappen in der Grésse der zu
pressenden Decke; die erstere, starke Pappe, welche
die Grundlage der Matrize bildet, klebe man an ihren
vier Ecken sorgfiltig, jedoch so, dass sie unbeschidigt

wieder abgestossen werden kann, in der Mitte des
Jetzt lege man die sauber geputzte

Auf

Pressentisches auf.
Gravur genau auf dieselbe und drucke leicht vor.

der Pappe wird sich dadurch die Gravur markieren und
zwar die tiefen Partieen schwach, die weniger tiefen

dagegen kriftiger.

Auf der Pappe befindet sich nun das Bild der
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Reliefprigung im Umrisse und man ist in der Lage, den
Aufbau der Matrize vorzunehmen.

Um diesen Aufbau zu ermoglichen, fertige man
unter Beniitzung der geschnittenen Schrenzpappen eine
kleine Anzahl Abdriicke an, aus denen man diejenigen
Teile, welche in der Gravur tief liegen, also auf den
Abdriicken nur ganz leicht markiert sind, sorgfiltig
ausschneidet. Dieses Ausschneiden lasst sich vermittelst
eines spitzen Messers, besser jedoch unter Zuhilfenahme
eines schmalen Stechbeutels ausfithren und benutze man
als Unterlage hierzu eine starke Zinkplatte.

Nachdem diese ausgeschnittenen Teile genau nach
der vorgedruckten Kontur mit Leim aufgeklebt sind,
werden dieselben vermittelst der sorgfiltic angehangenen
Reliefplatte und warmer Presse auf die Unterlage auf-
gedruckt,

Der aufmerksame Arbeiter wird leicht finden, an
welchen Stellen durch Aufkleben nachzuhelfen ist, er
wird wahrnehmen, dass an allen Stellen, welche in
spitzen oder nach oben abgerundeten Bogen auslaufen,
vorerst durch Auflegen schmaler geschnittener Streifen
nachgeholfen werden muss. Aber durch Auflegen allein
lisst sich eine komplizierte Matrize nicht herstellen, son-
dern es muss auch durch Ausschneiden derjenigen
Stellen, welche in der Gravur hoch stehen (im Ab-
druck also tief liegen), zur Vervollkommnung beigetragen
werden.

Dieses Ausschneiden soll mit ganz besonderer Sorg-
falt ausgefithrt und dabei beachtet werden, dass nicht
zuviel entfernt wird, denn diese fehlerhafte Manipula-
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ich nur durch wiederholtes Ausschneiden

tion liesse S
ticen korrigieren.

und Aufkleben der einzelnen Par

—

el

Gold-, Hoch- und Blinddruckpresse
nd den zuverlissigsten Fiihrungen
, Leipzig.

mit geteiltem Korper u fiir Tisch
und Platten von A. Fomm i

Bei Herstellung von Matritzen sorge man stets fiir

warme Presse, drucke von Zeit zu Zeit, jedenfa]ls aber
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AO. Vergolde-, Blinddruck- und Prigepresse
von Chn. Mansfeld, Leipzig-Reudnitz,
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nach Aufkleben mehrerer Teile, dieselben erst leicht und
dann kriftiger an. Um das Ankleben der einzelnen
Teile an der Gravur zu umgehen, reibe man die halb-
fertige Matrize 6fter mit Speckstein ab, lege aber nicht,
wie so oft geschieht, Papier auf; erst dann, wenn die
Matrize ihrer Vollendung entgegen geht, soll durch
Auflegen eines mit [eim angestrichenen festen aber
nicht zu starken Papiers die Verbindung der aufge-
klebten Teile miteinander hergestellt werden. Ein
festeres Andrucken und Ruhenlassen des Druckes wird
diese Verbindung vervollstindigen.

Um auch die feinsten Partieen der Gravur auf der
Matrize zum Ausdruck zu bringen, bestreiche man jetzt
dieselbe mit Roggenmehlkleister, lege ein Stiick festes
Papier oder auch Leinwand auf, drucke wiederum erst
leicht, dann sehr fest an, und lasse die nun fertige Ma-
trize mehrere Stunden in heisser Presse trocknen.

Die schwierige Arbeit des Matrizenbaues lasst sich

ganz wesentlich dadurch erleichtern, dass man zur

Herstellung der Schrenzabdriicke Schrenz oder Karton
in verschiedenartiger Farbung wiihlt, indem dadurch
das zeitraubende Ausschneiden der in der Matrize tief-
liegenden Stellen erleichtert wird. Wenn beispielsweise
auf der unteren grauen Schrenz eine solche von blauer
Firbung liegt, so wird man bei Ausschneiden tieferer

Stellen sofort gewahr werden, wenn man zu tief, d. h.

zu viel wegschneidet. Iiegt auf dem blauen Karton

noch ein roter, so schneide man die weniger tief liegen-
den Stellen bis auf die blaue, die tieferen bis auf die

graue Schicht.

N
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Steht der Buchbinder vor der Aufgabe, eine grosser
ganz vollkommene Matrize herzustellen, so dirfte ihi

Gold- und Hochdruckpresse B. von Dietz & Listing in Leipzig.

die Anfertigung eines Gypsabdruckes (von der Grav

zu empfehlen sein. Dieser Gypsabdruck gibt ihm ¢

vollstindige Bild der anzufertigenden Matritze und 13
i
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ihn die volle Wirkung der Pressung jetzt schon er-
kennen. Er zeigt ihm ganz genau, wo und wieviel er
herauszuschneiden hat. Eine kurze Anleitung zur Her-
stellung solcher Gypsabdriicke diirfte daher nicht tiber-
fliissig sein.’

Man beniitze hierzu fein gemahlenen Gips, wie ihn

die Ziseleure verwenden. Diesen riithre man vorsichtig
mit Wasser an, achte darauf, dass sich in der Masse
keine Luftblasen bilden und arbeite moglichst schnell,
weil die Masse in kurzer Zeit erstarrt und nur bei An-
wendung von wenig Wasser die erforderliche Festigkeit
erreicht.
Um Reliefplatten abzuformen, lege man um den
Rand derselben einen Streifen Pappe, so dass ein Kasten
entsteht, dessen Boden die Platte bildet. Man bestreicht
nun die Gravur mittels Pinsel mit diinnem Gipsbrei, da-
mit auch die feinsten Vertiefungen wiedergegeben wer-
den und giesst dann schnell Gipsbrei nach, bis derselbe
den Rand der Pappe erreicht. Nun warte man das Er-
hirten ab, entferne den Papprand und hebe den Guss
vorsichtig ab. Um solche gegossene Formen leicht ab-
heben zu kénnen ist es nétig, die Gravur vorher mit
Baumél oder Seifenwasser (venezianische Seife) sorg-
faltig einzureiben, man muss jedoch darauf achten, nicht
zuviel Ol anzuwenden, weil jeder Uberschuss desselben
die feinen Vertiefungen ausfiillt und den Guss an diesen
Stellen am Erhirten hindert.

Die erhaltenen Abgiisse lisst man vollstindig aus-
trocknen und legt sie, um weitere Festigkeit zu erzielen,
in geschmolzenes Wachs. Durch Zusetzen von in Wasser

5 N
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loslichen Anilinfarben zu der Gipsmasse kann man der
an und fiir sich kalten Gipsfarbe jeden beliebigen warmen
Ton geben.

Ich kehre nun zur Matrize selbst zuriick. Sie wird,
nach der gegebenen Anleitung hergestellt, in allen Fillen,
wo das Deckenmaterial kein starkes ist, einen vollkom-
menen Abdruck geben, ist aber dasselbe ein ausser-
gewodhnlich starkes, dann wird die Matrize ein Ein-
schneiden oder Zerplatzen an einzelnen Stellen hervorrufen.

Es wird dies immer an denjenigen Stellen sein,
welche sehr hoch liegen, wie Einfassungslinien, Relief-
rahmen, vorspringende Ornamente etc. Daher muss die
Matrize an den betreffenden Stellen verjliingt — schméler
gemacht — werden, was durch Wegschneiden ge-
schieht.

Ist auch dieser Ubelstand sorgfiltig beseitigt, so
presse man die Matrize nochmals kriftig ein, lege aber
vorher eine Schrenzpappe auf, in der Stirke derjenigen
Pappe, welche bei Herstellung der Decke Verwendung
gefunden hat.

Bei Anfertigung von Matrizen mit schragen Kan-
ten, muss die untere Pappe entsprechend stark sein
(die Tiefe des Schriagkantenraumes soll uns den Mass-
stab fiir die Stirke dieser Pappe geben) und in der
Grosse des Reliefrahmens genommen werden. Man mar-
kiere sich die Breite der Relieffacette und schrage die
Pappe dementsprechend ab; auf diese abgeschrigte
Grundlage kann die Matrize in der oben angefiihrten
Weise hergestellt werden.

Besteht der Reliefrahmen aus einzelnen Teilen, so
Til
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muss beim Zusammensetzen resp. Aufkleben des Rahmens
fir eine solide Verbindung Sorge getragen werden,
weil die einzelnen Teile beim Andrucken auf die Ma-
trize leicht auseinander gehen, was sich durch Nasen-

bildung in den vier Ecken der geprigten Decke bemerk

bar macht. Um dieses zu umgehen, lege man beim

Andrucken des zusammengesetzten Rahmens eine starke
Pappe auf, welche genau die Grosse des Rahmens
haben und in der Breite der Facette abgeschrigt sein
muss. Dadurch erzielt man gleichmissigen Druck auf
der ganzen Fliche des zusammengesetzten Rahmens und
somit eine bessere Verbindung zwischen Rahmen und
Pappe. Der mangelhafte Schluss an den Ecken der
Reliefrahmen Jisst sich auch und zwar am sichersten
durch sogenannte Rahmenspanner beseitigen. Die An-
wendung dieses kleinen Hilfs-
mittels geht aus der Abbildung
hervor.
Man hat wiederholt versucht,
an Stelle der Pappenmatrizen
solche von Metall, namentlich in

Blei gegossen, zu verwenden. Fiir

Rahmenspanner zum Press-
vergolden . . .
i unsere Zwecke sind sie jedoch

von Wilh, Leo, Stuttgart.
nicht zu empfehlen. Nur da, wo

es sich um Prigung einfach geformter Gegenstinde, wie
Teller, Schiisseln, Kérbchen etc., handelt, geniigen solche.

Als Ersatz der Pappe, Leder, namentlich Sohlenleder,
zu verwenden, diirfte schon des Kostenpunkts wegen
nicht zu empfehlen sein, ganz abgesehen davon, dass die
Herstellung in Leder eine schwierigere ist als in Pappe.

pra -
A ‘\m ——
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Grundiermittel.

Nur in ganz seltenen Fillen wird der Reliefdruck
fir sich allein angewendet, vielmehr bringen wir ihn
meistens in Verbindung mit Gold- oder anderen Metall-
drucken; sei es, dass der Titel in Golddruck ausge-
fihrt, sei es, dass das Ornament durch die notigen
Goldeffekte gehoben werden soll. Der Arbeiter an der
“Vergoldepresse muss daher auch dieses Feld seiner
Thitigkeit vollkommen beherrschen. {

Die Grundiermittel, welche der Golddruck auf Lein- gl e
wand und auf Farbenflichen erfordert, wurden bereits |
in Abteilung 1 dieses Werkes eingehend behandelt.

Stehen wir jedoch vor der Aufgabe, Golddruck auf |
Leder auszufithren, so miissen die in ihrer Zusammen-
setzung abweichenden Grundiermittel in erster Linie be-
riicksichtigt werden.

Der ungeiibte Golddrucker macht bei der Wahl
der Grundiermittel hiufig keinen Unterschied, er glaubt,
das nicht vollstindige Gelingen des Golddrucks einfach
auf die Qualitit des Leders zuriickfithren zu miissen, wih- il
rend der Fehler oft in der Behandlung des Golddrucks 1'.[
und in den meisten Fiallen in nicht richtig gewihlten |
Grundiermitteln zu suchen ist. Als dominierend gilt hier F
zwar auch aufgeléstes Eiweiss. Aber Eiweisslosung auf |
[Leder angewendet gibt demselben hiufig ein unreines ’
Aussehen, was durch den leicht in Faulnis {ibergehen-
den Stoff seine Erklirung findet. Wir miissen daher
solches Eiweiss mit einem drittel Essig, und woméglich I
mit einigen Tropfen Essigsdure zersetzen. An Stelle
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des Essigs lasst sich mit Vorteil auch saures Bier be-
nutzen.

Die so hergestellte Eiweisslésung eignet sich ganz
besonders fiir alle Chagrinleder, wie Saffian, Bocksaffian,
Bockschafleder, gespaltene Schafleder u. s. w.

Unser edelstes Material, das Kalbleder, erfordert
beim Grundieren ganz besondere Aufmerksamkeit, indem
es sonst sehr leicht seine schéne, zarte Farbung verliert.
Soll bei diesem Eiweisslosung angewendet werden, so ist
dieselbe in noch héherem Maasse (bis zur Hélfte) mit
Issig oder Bier zu verdiinnen. Immerhin wird diese
arundierung, namentlich bei schwarzen Kalbleder, leicht
sraue Streifen hinterlassen, doch lisst sich dieser Ubel-
tand nachtriglich noch dadurch beseitigen, dass man
olche Lederflichen, nachdem der Eiweissgrund voll-
tindig trocken, leicht mit reinem Essig abwischt.

Weit besser als das gewohnliche Eiweiss (Albumin)
ignet sich das Pflanzeneiweiss, gewonnen durch Ab-
ochung von Quittenkernen oder Buchweizen, Ricinus-
men oder anderen eiweisshaltigen Pflanzen.

Fiir hellfarbige Chagrins und gespaltene Schafleder
bt Gelatinelésung ein brauchbares Grundiermittel. Es
t den Vorteil, selbst die hellste Féarbung nicht zu
cintrachtigen, wird in lauwarmem Wasser gelost und
rm aufgetragen.

Von grossem Wert ist die Gelatine ferner zum
rgolden von Zwirn- oder Baumwollengeweben. Die-
ben werden einfach mit diinner, warmer Gelatinelésung
indiert und wenn vollstindig trocken, mit Blattmetall
getragen und ohne Beihiilfe jedes anderen Grundier-

P N
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mittels, aber mit heisser Presse abgedruckt. Ist das
Gewebe, Band etc. durch das Grundieren grau gewor-
den, so biirste man es vor dem Auftragen sorgfaltig
aus, um dadurch das Zuviel des Grundiermittels zu ent-
fernen, und verdiinne letzteres fiir die Folge entsprechend
mit warmem Wasser.

Ein anderes, fir unsere Zwecke sehr wertvolles
Grundiermittel ist das Gummi arabikum; dasselbe wird ir
der Buchbinderei noch lange nicht geniigend gewiirdigt
Ganz vorziiglich bewithrt es sich zum Grundieren alle;
chagrinierten und gepressten Ledersorten, wie Saffian
Bocksaffian, Chagrinleder, gespaltene Schaf-; Rind- unc
Rossleder, hellfarbige Moutons etc.

In Fallen, wo Schwarz- oder Buntdruck auf Lede
auszufiihren ist, {ibertrifft Gummi arabikum jedes ander
uns zu Gebote stehende Grundiermittel. Bekanntlic
verliert der Farbendruck, auf ILeder ausgefiihrt, a
Glanz und schénem Aussehen, da die Lackbestandteil
unserer Farben einziehen resp. sich mit den Fettbe
standteilen des I.eders verbinden. Ein sorgfaltige
Grundieren mit aufgelostem Gummi arabicum Dbeseitig
diesen Ubelstand vollstindig und lasst die Farbe nac
ihrem Trockenwerden hellglinzend erscheinen; gleicl
zeitig ist es ein vorziigliches Bindemittel zwischen Led
und Gold oder jedem anderen Blattmetall.

Wer Gummi arabikum mit Vorteil beniitzen wi
muss sich mit den im Handel vorkommenden Sort
bekannt machen. Fiir unsere Zwecke sind levantisck
ostindische und afrikanische Sorten von Wert. Die
Gummis kommen in nuss- bis erbsengrossen Stiicken
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den Handel und variieren von glinzendem Milchweiss
bis ins Rote und Dunkelbraune, haben ein mattes, nicht
glasiges Aussehen und feste Konsistenz.

Eine andere Sorte, sogenannter Kapgummi, kommt
in langen, weissen Thriinen in den Handel, dieselbe is?
sehr sprode, glasig und hat wenig Klebstoff. Gummt
getta ist in Kugelform, hart und durchscheinend, und
kommt an Wert dem Gummi arabikum ziemlich nahe.
Ferner Gummi senegal, zumeist in Kugelform, ist an der
Oberfliche sehr rauh, oft mit Warzen besetzt, hart und
glinzend und von weisser bis dunkelbrauncr Farbung.
Gummi arabikum wird sehr oft mit Gummi senegal
verfilscht.

Alle drei Sorten sind fiir unsere Zwecke als Grun-
diermittel minderwertig.

Um Gummi arabicum als Grundiermittel benutzen
zu koénnen, muss es von allen fremden Bestandteilen
sorgfiltig gereinigt, in weichem Wasser gelost und an
kiihlem Orte aufbewahrt werden. Vor dem (zebrauche
ist dasselbe mit weichem Wasser zu verdiinnen bis es
die Stirke des Eiweisses hat und beim Grundieren nurt
noch einen missigen Glanz erzeugt.

Dieses Grundiermittel beeintréichtigt in keiner Weise
die zarten Farben unserer Leder und ermdglicht sowohl
einen soliden Gold- als auch jeden anderen Blattmetall-
druck.
So vorziigliche Grundiermittel wir besitzen, so gibt
es doch verschiedene Deckenmaterialien, welche ein
nasses Grundieren iiberhaupt nicht ertragen, sondern
durch dasselbe mehr oder weniger Einbusse an ihrer
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Feinheit erleiden; hierher gehoren sogenannte Kalbleder-
papiere und andere Lederimitationen. Alle derartigen
Papiere, mégen sie bunt oder einfarbig sein, besitzen
eine hinreichende Menge Farbgrund und in diesem genug
Klebstoff, so dass man eigentlich, soll Blattmetalldruck
in echt oder unecht ausgefithrt werden, keines weiteren
Grundiermittels bedarf.

Dieser Klebstoff der Farben wird jedoch bei Her-
stellung solcher Papiere durch die scharfe, oft warme
Satinage totgemacht; wir miissen daher, soll der Blatt-
metalldruck auf so zartem Papier vollkommen sein und
uns nicht iibermissig viel Zeit kosten, Mittel anwenden,
welche den Klebstoff der Farben wieder beleben, ohne
das schone, kalblederartige Aussehen zu beeintrichtigen.

Dies lisst sich niemals durch Grundieren erreichen,
wohl aber durch sorgfiltiges, gleichmissiges Anfeuchten.
Um dieses zu ermoglichen, schneide man sich eine
grossere Anzahl Kartons oder Schrenzpappen, feuchte
solche mit einem grossen Schwamm gleichmiissig an und
lege dieselben mehrere Stunde_n g}lt beschwert aufein-
ander, so lange, bis die Feuchtigkeit vollkommen durch-
gezOgen. Beim Anfeuchten dieser Blitter bediene man
sich Verdiinnten Essigs, da derselbe in weit héherem
Maasse als Wasser zur Belebung der Farben beitriagt.

Wenn die Decken oder die zugeschnittenen Teile
mehrere Stunden zwischen die feuchten Kartonblatter
oder Schrenzpappen ge‘legt werden, tbertrigt sich die
Feuchtigkeit gleichmiissig auf das Deckenmaterial, wo-
d urch sich der Klebstoff der Farbe wieder soweit be-
lebts als fiir unsere Zwecke notig ist. Die Decke wird
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zwar ein wenig matteres aber immerhin gefélliges Aus-
sehen bekommen.

Solche Decken, in ganz wenig feuchtem Zustande,
ohne Zuhilfenahme jedes anderen Klebmittels mit Blatt-
metall aufgetragen und mit nicht zu heisser Pres?e
gedruckt, werden stets eine nach jeder Richtung hin
vollkommene Vergoldung ergeben.

Dass bei Herstellung auf sorgfiltige Justierung so-
wohl, als auf wiederholtes Putzen der Gravur zu achten
ist, bedarf wohl keines weiteren Hinweises.

Der Blattmetalldruck
mit Hilfe des Vergoldepulvers.

Bei Ausfiihrung von Golddrucken auf Leder und
[Leinwand soll niemals Vergoldepulver Anwendung finden.
Nur solche Materialien, welche ein nasses Grundieren
nicht vertragen, wie Seide, Samt, gewisse Halbseide-,
Zwirn- und Baumwollengewebe; Papiere, welche einen
Farbeniiberzug nicht besitzen, — daher ein Anfeuchten
zur Belebung der Bindemittel keinen Zweck hat —
sollen mit Hilfe des Vergoldepulvers grundiert werden.

Bereits in Abteilung 1 ist die Herstellung von Ver-
goldepulver ausfiihrlich beschrieben, so dass ich an
dieser Stelle davon absehen kann. Es sei nur nochmals
darauf hingewiesen, dass Materialien ohne Farbeniiberzugs
wie Karton und Zeichenpapiere u. s, w. mit leicht 105-
lichem Pulver, also gelbem zu drucken sind, wihrend
gefarbte oder lackierte Papiere, Seide, Samt u.s. W. in
den meisten Féllen mit weissem Pulver behandelt wer-
den miissen. Beim Vergolden farbiger Kartonpapiere
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Gratulationskarten, welche vielfach aus gestrichenem,
sogenannten Chromokarton hergestellt werden, ist be-
sonders darauf zu achten, dass das Pulver ganz diinn,
dem Auge kaum sichtbar und ganz gleichmissig auf-
tragen wird. Zuviel veranlasst unsauberen Druck und
macht ofteres Reinigen der Gravur nétig. Das Nicht-
halten feiner Schrift bei Kartendruck fithrt der Un-
erfahrene nur zu oft auf geringe Quantitit des Ver-
goldepulvers zuriick; er glaubt, dem Ubelstand dadurch
abhelfen zu kénnen, dass er verhiltnismissig viel Ver-
goldepulver auftragt, wird dadurch aber nur ein Kleben
der feinen Schriftzige hervorrufen. Das Nichthalten des
Goldes wird stets, entweder in der nicht angepassten
Pressentemperatur oder aber, wenn mit unechtem Blatt-
metall, Blattsilber oder Albuminium gearbeitet wird, in
der Beschaffenheit dieser Metalle liegen.

Das Pragen von Schrift und fein gehaltenem Orna-
ment setzt immer ein sorgfiltig diinn geschlagenes Blatt-
metall voraus. Auch die Zusammensetzung unserer
Blattmetalle kann uns unter Umstdanden die Arbeit sehr
erschweren, da diese fiir unsere Zwecke nicht sprode
sein diirfen; es sind daher solche von heller Farbung
infolge ihres grossen Zinngehaltes denen von dunkler
Farbung, weil letztere grosseren Kupfergehalt haben,
vorzuziehen.

Zum Auftragen des Vergoldepulvers bentitze man
nicht Pinsel oder Baumwolle, sondern eine feine weiche
Haarbiirste, sogenannte Hutbiirste, oder eine sorgfaltig
gereinigte Hasenpfote; nur diese IHilfsmittel ermdglichen
uns ein gleichmissiges Auftragen.
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“F Beim Druck von Karten achte man ferner darlallf,
dass beim Abreiben mit Vergoldepulver di€ Riickseiten

Vergoldepresse A. fiir leichtere Arbeiten von Dietz & Listing in Leipzig,

der Karten nicht getroffen werden, weil dadurch ei?
Ubertragen auf die Unterlage und somit Verunreinigungef
leicht herbeigefiihrt werden kénnen.
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Von grossem Werte ist ferner eine peinlich genaue
Justierung, also Unterlage aller schweren Partieen, vor-
sichtiges Wegschneiden aller leichten Ausliufer auf der
Unterlage, sowie ganz exakte Pressenfiihrung, denn das
geringste Schieben der Presse wird sich beim Drucke

Vergoldepresse neuester Konstruktion, ganz aus Eisen,

von Karl Krause in Leipzig.

mit Vergoldepulver durch Nichthalten des Blattmetalls
bemerkbar machen.

Das Vergolden von Hutfutter an dieser Stelle

ausfithrlich zu behandeln, diirfte nicht iberflissig sein.
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-ilkation handelt, soll
ier, wo es sich um IVIaSSCHﬂ'IbII]\dtl.OT.I e
der I;usa:mmensctzung des Ve;-goideptﬂ":inzemr sich
Aufmerksamkeit geschenkt werden. D](,‘-a .
sehr diinnen Gewebe sind \-'01'?:Ug5“’(”‘%‘13bcn oif it
Vergoldepulver zu drucken. Ist mit demsciqt dieser Um-
des Blattmetalles nicht zu crzic‘lcﬂ, 30]15: PR
stand auf die schwere I,dslichkclt,yuwfj‘c und setzte man
Vergoldepulver eigen ist, zur[ic]\-z‘uiuf;‘lltjl?c:hcS also gelbes
deshalb in diesem Falle etwas leichtlés .sp. seiner Farbe
Pulver zu und passe so dem Gewebe, resp-
und Appretur das Grundiermittel an. lcen nicht voll-
Ornament oder die Schrift beim 'Drl.I,C]I\ zwischen den
kommen klar, klebt also das Blattn'lettt‘ S::hrift, so ist
feinen Linien des Ornaments oder der nthilt zu viel
das Pulver zy leichtlslich, das heist, C“ ;ehgcnes Ko
des gelben Pulyers. Sorgfiltig. diinrf .gebc :(;dl-uckt !
positionsgold oder, wenn mit Alummnlm].%; franzosische
eine weiche, nicht zy sprode Ware (_f Ll_" + dem deut-
Aluminium jst infolge seiner Geschmeidigket
schen vorzuziehen) sind Grundbedingungen. .o Deutsch-
Die hochentwickelte M:—lschincn—h‘idu-‘-‘tﬂ._.l-t welche
lands hat fir diese Zwecke Maschinen kon.?-trul'c I’?iihruﬂg
in ihrer Bauart €ntsprechend leicht, in :hrt_lli e sindl
sehr  exakt, daher §anz besonders zu Cnu%ci rehend,
Zur cigentlichen Technik dicser Arbeit Gberg
sei auf folgende Punkte hingewiesen. terlage
Erstens sollen derartige Drucke stets auf Un f"li‘t
von schwacher, aper festgewalzter Pappe ausgelt
werden.
Zweitens soll zum Aufklebep der Gravur oder der

Erscheint das

£
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Schrift eine schwache, weiche Pappe benutzt werden,
welche die Pressenwiirme vollstiindig durchdringen lasst.

Drittens miissen alle schweren Partieen der Gravur
gleich anfangs von oben mit Papier justiert werden

Presse mit Holzkohlenheizung von Wilhelm Leo, Stuttgart.

und, nachdem die Platte angchangen, muss der Justie-
rung durch Auflegen der schweren Partieen eventuell
durch Wegschneiden der feinen Partieen, Ausldufer etc.
an der Unterlage nachgeholfen werden. Wird alsdann
durch Auflegen eines schwachen Kartons die Unebenheit
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der Justierung ausgeglichen, so kann der Druck beginnen
und ist wihrend desselben noch zu beachten, dass der
alte Karton durch Auflegen eines neuen von Zeit zu Ze&it
erginzt wird.

Viertens soll das Auftragen des Vergoldepulvers
asenpfote oder

bei allen glatten Geweben vermittelst H
hen,

feiner Biirste geschehen, hingegen muss bei allen rau

faserigen Stoffen dasselbe aufgepudert werden.
~ s _ Dr- aoe
Fiinftens stelle man den Druckpunkt der Presse

hoch, so dass die Schwengelbewegung nur eine; KUEEE
ist. Ein ruhiges Aufsetzen und kurzes Ruhenl
Druckes ist von grossem Wert.

Sechstens. Auch bei diesem Druck ist auf ofteres
Reinigen der Gravur zu achten, nur soll solches Aty
mittelst Holzkohle geschehen.

Siebtens ist beim Auftragen des

ches unter Beniitzung des Vergoldemessers
nittelst Biirste a

assen des

Blattmetalls, wel-
direkt auf
uf-

das ganz diinn aufgestiubte oder ver: ]
i : I 1ten
getragene Vergoldepulver gelegt wird, darauf 20 S5ESEE
) rgleitet,

dass das Blattmetall, wenn es vom Messer herunte [

; : ~, 11e zu liegen
genau auf die mit Vergoldepulver belegte Stelle zu It i
kommt.  Ungeschickte Auftrigerinnen schieben oft das
Blattmetall, nachdem es bereits auf dem \/C,-go]dcpu!ver
. < . el & - 7 : Vel‘-
lleg_t, erst in seine richtige Lage, dadurch tritt ein ;
schieben des gleiChmiissig aufgestreuten Vcrgoldcpu]vers
ein und somit auch ein Nichthalten des Blattmﬂmusm
was sich der unerfahrene Arbeiter gar nicht zU erkliren
vermag.
1.)& die Hutfutterstoffe nicht aufzuspannen, sondern
so, wie sie uns gegeben, zu behandeln sind, muss dalfiir
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gesorgt werden, dass beim Auftragen des Vergoldepul-
vers letzteres nicht auf die Riickseite der Gewebe iiber-
tragen wird, denn der geringste Verstoss gegen diese
Vorsichtsmaassregel wird nachteilig auf das Gelingen der
Drucke wirken.

Ich resumiere vorstehende Ausfithrungen:

Passendes, durch Mischung hergestelltes
Vergoldepulver;
Diinngeschlagenes, nicht
metall;

sprodes Blatt-

Hebelpresse mit sorgfiltig justierter Fiih-
rung,

Drucken auf schwache, aber harte Pappe-
unterlage;

Aufkleben der Schrift oder Gravur auf nur
schwache weiche Pappe;

Justierung der Gravur von oben resp. von
unten;

Auflegen eines schwachen Kartons auf die
justierte Unterlage resp. éftere Erneue-
rung desselben beim Drucken;

Richtiges Auftragen des Vergoldepulvers,
vorsichtiges Auflegen des Blattmetalls,
hochgestellter Druck der Hebelpresse,
Beriicksichtigung der Pressenwidrme, so-
wie kurzes Ruhenlassen des Druckes.

Wo diese Punkte beachtet werden, wird selbst
der Neuling gute Resultate erreichen.
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Bei Vergoldung von Samt und Secide empfiehlt es
sich, das Vergoldepulver mit Hilfe der Staubebiichse auf-

zutragen.

An Schénheit und Glanz gewinnt der Druck, wenn
beim Priagen ein Blatt feuchtes Papier unter das Gewebe
gelegt wird, um der allzu grossen Trockenheit, welche
derartige Stoffe besitzen, entgegen zu arbeiten; ein lingeres
ruhen- und abkiihlenlassen der Presse tragt zur Voll-
kommenheit des Druckes bei. Was oben in bezug auf
Justierung, Reinigen etc. gesagt wurde, ist auch hier zu
beachten.

Wie bei allen Drucken, so muss auch hier beim
Einsetzen der Gravur ganz besonders darauf geachtet
werden, dass der Schwerpunkt genau in die Mitte des
Pressentisches zu liegen kommt. Ich lasse daher das,
was bereits in Abteilung 1 iiber den Schwerpunkt der
Platte anlisslich des Blattmetalldrucks auf Farbe gesagt
wurde, hier nochmals folgen:

Es ist ganz besonders wichtig, auf richtige Stellung
des Druckes zu achten. Nachlissigkeit nach dieser Rich-
tung hin hat leicht ein Schieben der Presse zur Folge, und
wo dieses der Fall, ist ein Halten des Metalls unmég-
lich. — Es geniigt keineswegs, die Decke so einzusetzen,
dass die Gravur in ihrer Fliche genau in der Mitte steht,
vielmehr soll der Schwerpunkt des Gravurbildes, mag
es Schrift oder Ornament sein, genau in die Mitte ‘der
Druckfliche gelegt werden. Fiir den Ungeiibten ist es
nicht immer ganz leicht, den Schwerpunkt der Gravur,
also den Punkt zu finden, in welchem das ganze Ge-



Vergoldepresse mit vergrisserter Druckfliiche, fiir leichtere Arbeiten, fiir Gold-,
Blind- und Farbdruck ete,, von Karl Krause in Leipzig.
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wicht des Korpers vereint gedacht werden kann, da er
unwillkiirlich den eigentlichen Schwerpunkt mit dem der

Messingfliche verwechselt. Wenn z B. eine Golddruck-

platte so beschaffen ist, dass sie auf ihrer linken Seite
grosse, schwere Flichen aufweist, wihrend sie nach
rechts in einzelne feine Linien ausliuft, so kann der
Schwerpunkt unméglich in der Mitte der Messingfliche
liegen, vielmehr ist derselbe mehr nach links zu suchen
und dementsprechend einzusetzen.

Die Technik des Golddrucks in Verbindung
mit Reliefdruck.

Stehen wir vor der Aufgabe der Herstellung eines
Reliefdrucks in Verbindung mit Gold- oder anderem
Blattmetalldruck und zwar des einfachsten: Leder-
riicken mit Reliefbiinden (Ha[bfranzbandrﬂcken),
so bedarf dies einer gewissen Vorbereitung.

Um diesen Lederriicken beim Pressen eine be-
stimmte Lage und den nétigen Haltepunkt auf dem
Pressentisch geben zu kénnen, muss der Riicken ab-
gestochen, d. h. an seinen beiden Enden mit feinen
Lochern versehen werden, behufs Aufnadeln auf Punk-
turen. Ein genaues Abstechen ist Grundbedingung jeder
Sorgféltig ausgefithrten Pressung und bedient man sich
hierzu des sogenannten Abstechmusters. Ein solches
Abstechmuster besteht aus einem Streifen schwacher
Pappe, welcher, cin wenig schmaler geschnitten, als die
aufgezogene Rﬁckeneinlage, an seinen beiden Enden
mit kleinen, vorspringenden Lappen endet. Nachdem




— 117 —

man auf diesem Muster vermittelst Zirkel die genaue
Mittellinie markiert hat, steche man innerhalb der
beiden hervorspringenden Lappen und genau in der
gezogenen Mittellinie mit spitzer Ale oder Nadel je ein
feines Loch.

Das so angefertigte Abstechmuster legt man auf
den zu pressenden Riicken und zwar so, dass sich die
Einlage des Riickens und das Abstechmuster nach allen
Seiten decken und tibertrigt die im Abstechmuster be-
findlichen [.6cher genau und scharf auf den Leder-
ricken. Um ein gleiches Abstechen mehrerer Riicken
2 erzielen, bezeichne man sowohl das obere Ende des
Abstechmusters als auch die Riicken auf ihrer Schrenz-
einlage durch einen Strich und beachte beim Abstechen
dieses Zeichen.

Eine viel schwierigere Arbeit ist das sich jetzt not-
wendig machende Einrichten des Golddruckes, nament-
lich dann, wenn dasselbe mit dem Setzen eines Titels,
zusammengesetzter Ornamente u. s. w. verbunden ist.
Diese Arbeit setzt eine gewisse Ubung und was Titel-
satz anbelangt, einen gelauterten Geschmack und ein
gewisses typographisches Verstindnis voraus.

Nachdem Bundlinien, Karrees oder sonstige Orna-
mente, welche den Riicken zieren sollen, herausgesetzt
sind, schneide man einen Streifen schwacher Pappe
in der Grosse der Riickeneinlage, markiere mit Hilfe
von Zirkel und Winkel die Einteilung der Biinde und
ziche in der Mitte der zugeschnittenen Pappe der Linge
nach eine feine Linie sowie seitwirts, rechts und links,
weitere gleichmissig abstehende Hilfslinien, und klebe




— 118 —

ente
f 1 Ornam
i ie Schrift und den
erst die Bundlinien, dann die ]‘(;‘13: parﬁllel stehen
‘ Schl‘iﬁ: un

mit Roggenmehlkleister auf. o
: ‘he I
Hilfslinien sind uns beim Aufkleben de

n
haben. Anpl'esse

i ft wird ein
Nach dem Aufkleben der Schrift wird € Vcrbindllng

mit warmer Presse nétig, um die erfc)r(‘lerllch" Bei cleine”
zwischen Pappe und Gravur zu Cl‘z‘CIC”'..ht cifl
Schriften tritt durch dieses Anpressen Im{c.m entgeg®”
schieben der einzelnen Buchstaben ein; um ¢ i}l'UCken

zu arbeiten, soll solche Schrift vor dem An ;cdriickt
der Presse vermittelst eines kleinen lLineals a:-ngpe and
werden. Der Mehlkleister, welcher zwischen Iczlfn Buch”
Schrift liegt, wird dadurch neben und ZWfSChen. ben de”
staben heraustreten und das stérende VerschieD€
selben verhindern. e @iNeS

Schriftzeilen lassen sich vorteilhaft mit Hilfe der
kleinen, eisernen Winkels autkleben, indem 11'mn %
selben seitwiirts anlegt und die Buchstaben emﬂelgﬂe
den glatten Schenkel scharf anschiebt. Am besten el:;:ne
sich die sogenannten Schriftwinkel, welche an dem ejiem
Schenkel eine hervorspringende Kante haben, an e
anderen scharf abgeschrigt sind und daher ein sich®!
Anschieben gestatten, :

Beim Andrucken der Schrift ist streng dal'ﬂuf.zu
achten, dass der aufgeklebte Titel genau in der Mltt?
des Pressentisches liegt, dass der Druck erst ein gan’
leichter und dann, wenn man sich iberzeugt hat, das’
die Schrift korrekt, die Zeilen genau wagrecht, in ihref

y Y
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i go)1 €hander richtig stehen, ein wenig starker

lec:hts kann ypg gq Ti .
Step €nn fegt angedruck 3 _1telsctzen mehr erschweren,
P 4 denp sind e i _t wird, bevor die Schrift korrekt
Ppe ¢ érst die Kegel der Buchstaben in die

z 9gedruckt, dann wird e e ;
Moglichkeit. ein Verindern im Satz

ach :
?e?n’gr;i_lu:lnd die mld(?rcn Teile de.s Riick(.ans
auch g L <f, ‘Sorg.ialtlg durchgewarmt. sind
Wissheit o ige Festigkeit haben, miissen wir uns
Sammen riiber verschaffen, dass alle Teile des zu-
Sang leigisetzte“ Riickens gleichmissig drucken. Ein
dellili‘::(la: Abdruck auf glatter ?appe zeigt uns klar
avur g, t{ fal'l- welcher Stelle die zusammenges.etz'te
Von i el resp. zu flach druckt, wc? und wieviel
Wiy Ge]egzlmehmen oder :';Lufzulegen ist. :

Beima D)Ie“ nun zur Anfertigung der F-Jnterlage ube’r.
nterlaoe rucken von Halbfranzbandriicken soll die
jedoch g’_’(* SO schwach als mb’glichl genomfnian werden,
Oftma] lr.l.]mer so stark, dass sich die Bundlinien, welche
s linger sind als die Riickeneinlage breit, auf den
“.3‘1t6ntei]en des Lederriickens nicht markieren konnen.
inleze Unter]age ist aus schwacher, hartgewalzter Papp.e
er Grosse der Riickeneinlage zu schneiden, mit
Mehlkleister genau in der Mitte des Pressentisches auf-
2ukleben uynd mit einem eisernen Lineal fest nieder-
Zudriicken, Nachdem dies geschehen, sollen die Punk-

turen befestigt resp. angeklebt werden.
Wir greifen jetzt, um denselben die richtige Stellung

geben zu koénnen, wieder auf das Abstechmuster zuriick,
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legen dasselbe so auf, dass diejenige Seite des Musters,

* welche beim Abstechen der einzelnen Riicken auf die
Schrenzeinlage der Riicken zu liegen kam, jetzt oben
liegt und stechen die bereit liegenden Punkturen durch

die zwei feinen Locher, welche sich an beiden Enden

des Abstechmusters befinden. Ist das Abstechmuster Vor-
ass die Stellung der

rfahren hat, SO gilt
Befestigen kann

nur durch Anpressen vermittelst warmer Presse 8¢
schehen. Um die hervorspringenden Spitzen der Punk-
n kleine Papp-
sind als die
ihren

sichtig herunter genommen, ohne d
Punkturen irgend welche Verinderung €
es, die Punkturen zu befestigen; dieses

turen hierbei nicht zu beschidigen, solle
klotzchen aufgelegt werden, welche stirker
Punkturen hoch. Diese Punkturen sollen i
_einwand iiber=

[Leim, sondern

unteren Flichen stets mit Karton oder I
zogen sein und ist zum Aufkleben nicht
Roggenmehlkleister anzuwenden.

Sind beide Punkturen mit Hilfe des Abstechmusters
solid befestigt, so kénnen wir zum Anhingen der 2"
sammengesetzten Gravur schreiten. Auch hier benutZet
wir wieder unser Abstechmuster, nadeln dasselbe VoI
sichtig auf die feststehenden Punkturen und legen die
aufgeklebte Gravur so auf, dass sich der Streifen Pappe
welcher Schrift und Ornamente trigt, vollstindig mit dem
Abstechmuster deckt. |

Haben wir oben und unten sowohl als auch da,
wo Schrift, Biinde und Ornamente sitzen, sorgfaltig
Mehlkleister gegeben, so hidngen wir vorsichtig, durch
leichtes  Andrucken, die Gravur an.

Ist durch lingeres Ruhenlassen der Presse das
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Trocknen des Kieisters erfolgt, so wird sorgfiltiges
Putzen der Gravur zur Notwendigkeit. Dieses Putzen
soll mit Hilfe einer sogenannten Putzfeile ausgefiithrt
werden, welche aus einem Streifen Pappe, der so mit
Leder tiberzogen ist, dass die rauhe Seite des Leders

nach aussen sich befindet, besteht. Als Putzmittel eignet

5
ich am besten sogenannter Wiener Kalk, oder auch
feine Holzkohle,

Das Grundieren soll mit einem feinen Schwamm

und Eiweisslosung ausgefithrt werden. (Siehe Grundier-

mitte] Seite 101). Hierbei ist streng darauf zu achten,

dass  dic Riicken nicht zu sehr austrocknen, vielmehr
ein klein wenig Feuchtigkeit behalten. ILegt man sie in
no i : y

ch feuchtem Zustande zwischen eine Lage Makulatur,

S0 Wwerden sje denjenigen Grad von Feuchtigkeit be-
halten, (e zu einer rationellen Vergoldung erforderlich
ist. Nebenbei liegen so behandelte Riicken vollstindig
flach und erleichtern uns daher sowohl das Auftr agen
als auch das Aufnadeln. Um beim Auftragen das Haften
des Blfltt”oldc‘a zu erzielen, sollen die Riicken mit feinem
Ol (IIOVenccrol) leicht abgerieben werden; diese Ab-
rmbUn.{.{ lasst sich am vorteilhaftesten mit einem wollenen
appen, in welchen man wenige Tropfen des Oles ein-
gericben hat, besorgen. Wird dabei des Guten zuviel
g‘fthan, so wirkt die Vergoldung matt und ausserdem
tritt cin Kleben des Goldes ein, wodurch uns beim Ab-

kehren und Ausputzen solcher Riicken ein grosser Teil
unseres kostbaren Kehrgoldes verloren geht.
Das Auftragen des Goldes ist ecine Thitigkeit, #y
S

welelar | sichuadies leichtere Hand der Arbeiterin am




besten eignet. Ausgefithrt wird dasselbe mit Hilterds
sogenannten Auftragers, ein rechtwinkelig geschnittenes
Stiick Pappe in der Blattgoldgrosse, welches a6l et
Seite mit feinem Tuch iiberzogen ist wnq auf der an
deren Seite einen Steg zum Anfassen trigt. Nermidl
dieses Auftragers wird das Gold direlct aus dem Buch
oder vom Goldkissen ger.lommen und agf den' leichi ge-
olten Lederriicken od(-n.' die -Dc'-:cke W_)rsichtig —
Dadurch, dass man dl,c mit I.‘uc‘h Lﬂ)(ﬁl‘?_()gen(: Seipaiied
Auftragers tiber das Kopfhaar zieht, en‘pféinnt A
hinreichend Fettigkeit, um das ]Sla‘ttgold 1;:» el'fsc ¥
tragen an dem Auftrager haften zu eim Uber

lﬂSSen
Sind Grundieren und Auftrag_,;(\_n S
. = = ‘ - i rt—-;_ Foll e
fiihrt, so beginnen wir mit dem cigent); g Altig  qusge

Wir biegen den aufgetragenen Riicke fl'hc:n Gl
selbe ganz flach liegt und nadeln
achten hierbei darauf, dass der
dussersten Spitzen der Punkturen
grosseres Ausdehnen der Punkgy,
denn letzteres kann uns spiter
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Halten des Blattmetalles bet"c'n-dern‘ 111(31{(.:..\; UG  qus”
Presse ist Grundbedingung. V()“S.t:- Wirq gl;:t

Bei grosserer Anzahl werdep, i qndig Leis
abkehren und ausputzen, um ung (&rgt
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gut halt und drittens sich die S *i: St@}ize“gen, :
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dass das Gold nicht den notigen Glanz hat, matt
oder unruhig steht, so ist entweder die Presse iiberhitzt
oder aber sind die grundierten Lederriicken nicht trocken
genug. Hilt das Gold an einzelnen Stellen nicht, so
kann dm‘s seinen Grund darin haben, dass der Druck

an diesen Stellen nicht scharf genug ist; es muss daher
durch Justieren (Aufkleben von schwachem Papier auf
die Unterlage) nachgeholfen werden.

Das Nichthalten des Blattgoldes kann auch dadurch

hervorgerufen werden, dass man versaumte, die Gravur
sorgfiltig blank zu putzen.

y. N\
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Ausgefiihrt wird dasselbe mit Hilfe des

besten eignet. :
geschnittenes

sogenannten Auftragers, ein rechtwinkelig :
Stiick Pappe in der Blattgoldgrosse, welches auf einer
Seite mit feinem Tuch iiberzogen ist und auf der an-
deren Seite einen Steg zum Anfassen tragt. Vermittelst
dieses Auftragers wird das Gold dirckt aus dem Buch
oder vom Goldkissen genommen und auf den leicht ge-
slten Lederriicken oder die Decke vorsichtig aufgedriickt.
Dadurch, dass man die mit Tuch iiberzogene Seite des
Auftragers iiber das Kopfhaar zieht, empfangt dellselbe
hinreichend Fettigkeit, um das Blattgold beim Uber-
tragen an dem Auftrager haften zu lassen.

Sind Grundieren und Auftragen sorgfiltig ausge-
fiihrt, so beginnen wir mit dem eigentlichen Golddruck.
Wir biegen den aufgetragenen Riicken so aus, dass der-
selbe ganz flach liegt und nadeln ihn vorsichtig auf;
achten hierbei darauf, dass der Riicken nur an den
dussersten Spitzen der Punkturen gehalten wird, um ein
grosseres Ausdehnen der Punkturldcher zu vermeiden,
denn letzteres kann uns spiter, beim Ausfilhren des
Reliefdruckes sehr hinderlich werden.

Der Druck selber ist langsam und ruhig auszu-
fithren; ein kurzes Ruhenlassen des Druckes wird gutes
Halten des Blattmetalles beférdern. Vollstindig “heisse
Presse ist Grundbedingung.

Bei grosserer Anzahl werden wir erst einige Riicken
abkehren und ausputzen, um uns zu iiberzeugen, ob
die Vergoldung erstens schon blank steht, zweiteng
gut hilt und drittens sich die Schrift, alle Ornamente,
Karrees u. s. w. am richtigen Platze befinden. Finden

A
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wir, dass das Gold nicht den nétigen Glanz hat, matt
oder unruhig steht, so ist entweder die Presse iiberhitzt
oder aber sind die grundierten Lederriicken nicht trocken
génug.  Hilt das Gold an einzelnen Stellen nicht, so
kann dies seinen Grund darin haben, dass der Druck

an diesen Stellen nicht scharf genug ist; es muss daher
durch Justieren (Aufkleben von schwachem Papier auf

die Unterlage) nachgeholfen werden.
Das Nichthalten des Blattgoldes kann auch dadurch
hervorgerufen werden, dass man versiumte, die Gravur

sorgfiltig blank zu putzen.
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Zeigen sich Unkorrektheiten im Titelsats B ‘I
sich solche nur dadurch beseitigen, dass marn dliﬁ .
treffenden Buchstaben mit Hilfe .(EL‘.I‘ Pinzette yorsich ?
tenden | J71]-}])%5(?] ;
reinigt, ihnen wieder Kleister gibt und sie korrekt GHT,
: lcommt el

herausnimmt, sie von den ihnen anhaf

Setz el . -
tzt. Bei dieser zeitraubenden Nachhilfe

Vorteil einer Prac i
rteil einer Presse, deren Anhingeplatte herat

1.<:Qt‘?50g{:ﬂ
BT 1
vollstindi®

u i o s R, ) iy
nd aufgeklappt werden kann, daher nicht
herausgenommen werden muss, recht zur Geltung:
. ‘1]
as Heraus : A + heisse!
Das Herausnehmen und Wiedereinfithren del he
Anhingeplatte ict ; ;
; geplatte ist immer eine zeitraubende und
rende Arbeit. w . ; s
gende Arbeit, welche eine bedeutende Kraftanstrc

und se et 2
1 Geschick voraussetzt. Nur zu leicht werde?
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ngmlg
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I was

:acl.liic.l.igt oder es tritt ein Erkalten der Platte i
bei IZ[(?I'H[‘C“L]I]}‘E von Golddrucken sehr stérend wirke?
kann, indem es das Halten des Coldes I)ccint‘l‘fi‘:htigt'

Nachdem die Anhingeplatte herausgezogen und aul-
ﬁ(‘:k]apl')t ist, lassen sich leicht ot\-\':.lia,f(:u 'Kr_};'r{:kt'ul'C” afl
litelschrift u. s. w. vornehmen. ]-):l‘(h(,‘f-if_: Vorrichtuns

nur nie kostet. s : -
wenig kostet, so sollte sie an keiner Presse fehlen:

Oft wird es i
j i es! vork ) orsicht
S es vorkommen, dass trotz aller \folf'lch
( - o et T . it
ie Riickenpressung zu weit oben oder unten. zu WU

rechts oder links steht. ]

Derartige Ubelsti : i
SRV tig IJ.(_J-‘:I.dﬂCIL lassen sich verhiltnismiss!s
]: ch eseitigen. Falsch wiirde es in diesem Falle seit
die sorgfiltig zusammengesetzte und aufgeklebte Gravul
giinzlic Zustosse i i I '
ginzlich abzustossen um beim Wiederanhingen die Dit-
ferenze ansstioleichan i v y P ‘
2 auszugleichen; vielmehr verindern wir die [.agé
a

IJl
i

des ayf
lu Rufgen
g der p
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adelten Ri:al , S
Iten Riickens dadurch, dass wir die Stel-
unkturen : 5 ;
Kturen #ndern. Sind die Punkturen so be-

dass der |

f‘(-l- A

St
ti i _ederriicke .+ auf dem Presse
15ch Jie ~ederriicken quer auf dem Iressen-

3t u A :
Mijsg 8t und unser Golddruck zu weit unten steht, so
‘5(3{1 “ril.

\Veni
€ nacl
L C . . = 5
tiefey ; 1 rechts schieben, wodurch der [_ederriicken

‘esp, AR o -«
P. mehr nach rechts und der Golddruck hoéher

gt

ehen I = : Y
tere kommt. Steht der Golddruck an seinem un-
en Ende

unsere zwei Punkturen gleichmissig ein

techy nicht genan in der Mitte, sondern nach
5, 8 a1 ol :
linte » SO werden wir die unteren Punkturen mehr nach

I riiel: . =
. Ucken miissen, wodurch der Golddruck auf dem

) I
Nicke
Zh o RO 5
Weiter links zu stehen kommt.

S};I-Q(X\i(mf" ich hi‘cr vom \f'crschicl‘w.n der Punkturen

Stelll, !- S0 .‘-'-.t:t?.(;‘ ich voraus, dass mit sogenannten ver-
aren Punkturen gearbeitet wird.

dl“lnnpm.. verstellbaren Punkturen bestehen aus] Zwei

e en, {ibereinander liegenden Metallplittchen, zwischen

Scl

chen eine diinne Leder-
1¢ibe liegt und wovon das
BRerels it eidem spitzen
Dorn versehen ist, also ganz
den bisher iiblichen Punktu-
fen gleicht. Diese Plattchen
Sind durch eine solide, auf

dem unteren Plittchen fest-
stehende Schraube mit Mut-
terscheibe verbunden und
so konstruiert, dass sie ein Verschieb
n Seiten hin gestatten, ohne die vor-

Verstellbare Punktur
von W. Leo in Stuttgart.

en der eigentlichen

Punktur nach alle

her befestigte ganze Vorrichtung von dem Tische der




Presse loszutrennen. Ihre Handhabung + Sicher
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und kénnen selbst die kleinsten Verinderung
heit ausgefiihrt werden. ¢ verfigt wirdh
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Punktufeﬂ
chwache”
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Wo iiber derartige Punkturen nich
miissen die beniitzten seitherigen Punkturen
losgetrennt, zurecht geriickt, aufgeklebt me.l
gepresst werden. Hier empfichlt es sich, f.-hc
nach dem Andrucken noch mit einem Streifen 51
Papiers zu tiberkleben. Dieses Uberkleben before
Befestigung sehr und lisst uns auch erkennem
und nach welcher Seite hin wir die Punktuf
haben. T)ﬂ('lul‘(:h, dass wir einen Schnitt dicht i -nath
schwache Punkturenble - & der
Riicken von der alten bw]lfe‘Irhe
Punktur entfernt haben; war die Differenz, um \H: L;Ch
verdndert wurde, eine grosse, so muss natiirlich 2
dementsprechend die

wievie
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g |
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ch herummachen, sehen
wie weit wir uns beim

Unl(:rf:lﬁ{(-: verschoben werde

l't.n
2 : o " i B 'ZCU.E_w !
Haben wir uns durch Probedrucke davon iibel

; - i keit
dass der Golddruck in bezug Haltbar

- . . g ] "3'0
und Korrektheit nichts Zu i
die Ausfithrung des (

auf Glanz,
wiinschen {ibrig ldsst, :
! x ing i "C =
rolddruckes zu Ende gefiihrt ¥

5 o
den und miissen dai

wir hierbei fortgesetzt der Unterl ;
- 1l— - 3 r . I
der Gravur und den Punkturen volle Auhncrk.&;(nﬂ_}‘c

schenken,
Da die L'ntm'I::Lgc bei |

- . ~hoibt
dngerem Drucken nachgiPb
muss an den Stellen,

o : I
auf welche Biinde, Ornamente un¢
Titel auf dieselbe drucken, durch Aufk

leben von diinné™
Papier nachgeholfen werden.

Hierzu benutzt man mog-

lichst hartes, vorher mit I.eim angestrichenes Papier:

Dieses Aufkleben ist namentlich an de

n ]"H(_:l'cn, an den

S e T e

SSEI‘t;te -

P I'l 5 o B, 2 y .

und g Enden der Biinde, an den Einfassungslinien

Aml‘ees W s w. nétig.

@ i del‘ G]'{l\.‘
" Cinzelne
el g X
; Anf@l‘tlg

\‘\»erden d{:l_

ur kann durch Putzen ein Verschieben
N Buchstaben herbeigefithrt werden und
Ung orosser Massen ist auch ein Locker-

3 . -
Punkturen nicht ausgeschlossen, wodurch

(1[[& I :
RN d fperns = g T
anderpaggen von Gold- und Reliefdruck zur Un-

NOglich} et \

: vird,

Je % = y

o T geiibte Arbeiter kann mit Vorteil auch Unter-
8€n gy Fis

; €n beniitzen, wodurch ein flachstehender
“Tuck erzielt

ICh kleiner

Wil
15t del‘
Yon Aq

» aber auch ein schnelleres Abnutzen, nament-
Schriften leicht hervorgerufen wird.

Man sich solcher Unterlagen bedienen, dann
sinnreich konstruierte Riickenpress-Apparat
olf Bube sehr zu empfehlen.

€ Apparat bietet folgende Vorteile: Bedeutende
% Parnis,
“lCherheit g
el | e n

’ieiters : ; : -uck 1 orosste
. flachstehenden sauberen Druck unc grosste

en Doublieren und Beschmutzen der Decken
arbendrucken.
Er ersetst die hohen Unterlagen bei Riickenpressungen
: i i relche ec o1-
0 sty einer Winkelstellung versehen, welche es er
I G i 1 3 3 = -4 gt ol b= el - =
noghcht, jede beliebige Stellung (sowohl Unterlage als
' lnkel) z0 wechseln und bei einem zweiten Gebrauche
Sofort wieder zu fixieren.
Jeder Fachmann weiss, wie wenig die bisher iib-
I ] actellte ~r1iich e F@=
lichen Pappunterlagen den gestellten Anspriichen ‘5‘
Digen, da bei grosseren Partieen der Druck immer tiefer
i 3 - arfneler rerde e
Wird, wenn die Unterlagen nicht erneuert werden, wie
i alzen, Zus cide Befestigen
zeitraubend das Walzen, Zuschneiden und Siesn:
i yei Sortiment erken mit ver-
namentlich bei Sortiment und bei Werk
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Unterlagen 82
Ferneér we

bei jedem,

schiedenen Riickenbreiten ist, erum be

Gold-, Blind- als auch Schwarzdruck
jeder Breite eines dieser Drucke die
schnitten oder erneuert werden miissen:

-

r':[ztsions-Winkclste][lmg und SchutzklappP®
20 bezichen durch W, Leo, Stuttgart.

Rﬁckenpress-Apparat mit P
von Adolf Bube,

schwierig es bei verschiedenen Breiten ist, die bei
Vordrucken  benutzte Winkelanlage beim Farbedruck
genau wieder zu treffen. Wie oft kommt es vor, dass
der erste Band stimmt, wihrend schon beim zweite
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WerdS;avuTen abgerissen und von neuem angehangen
de Miissen Alle A . g g
" Apparat e lese Ubelstinde werden durch
Sehr leiChte ._esemgt und ist die Handhabung eine
ergol('ieprZS‘:)PP;Tatplatt.e B wird auf a (Schlitten
| o e urch die Scl:nrauben f f befestigt.
0 die Stifte entsprechend wird eine Unterlage c
dem Ormat S € aufgelegt und die Winkelstifte d d d,
Sfihenen Och‘?r‘:tsprechend, in die mit Nummern ver-
tiop - Ordertli‘feﬂ eingesetzt. Diese ganze Manipula-
Tavuren oo 1 "0chstens eine Minute Zeit, wonach die
die StEInpel{:emh ang?hangen werden koénnen. Wenn
chlt o u“d‘l Sch‘rlften in der Hohe ungleich sind,
%ben 4, Ogalis'lm, dlesell?en vor‘dem fi—\nh'a'mgen von
Brzi‘élen‘ -ufsileren’ um einen gleichmassigen Druck zu
Upfen A er Unterlage befestige man mit ein paar
thSten b emen.schwachen Schrenz#re?f&m ar\.:l ein-
uckeneim nTe beim I)e(%1<er_1maclfen ibrig gebhe.,bcne
inkﬂisti&a%c‘ Durch dlc.: im l.iast:::hert d befindlichen
‘rerSChied €, \.f0n welche‘n je .drel Stuck im Durchmt_assc—;r
“thun €n smc.l, lasst sich die Winkelanlage nach jeder
i § um einen Millimeter riicken, je nachdem ein
gl‘()ss,erel_

. oder kleinerer eingesetzt wird. Ist z. B. bei
e S : ;
M Bande der Golddruck fertig, so notiere man die
“Ummerp g

er Unterlage, Winkelstifte und Locher auf

€, wechsle dann die Unterlage und Stifte

Ur de i :
: den nachsten Band aus und fahre so fort, bis simt-
iche Binde mit G

Ciner Deck

e olddruck versehen sind. Bei dem
11“1 folgenden Vordrucken und spiter beim Farbedruck
Or i Il : ’

raucht man nur bei jedem Bande die notierte Unter-

lag e : 1
age und Stifte einzusetzen, was nur einige Sekunden

9
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AN : icht. Dog
richtig konstruierter Abkehrmaschine verglelCh

. aiOe
durch das Abkehren allein lasst sich das iibefﬂ_"z;fﬂ
Gold an gepressten Riicken nicht entfernen. ZW ern
Schrift und Ornament werden immer noch G.O-ldfa\j’cf‘
héngen bleiben, welche durch Ausputzen beseifie Aus-
den miissen. Am vorteilhaftesten lisst sich di€ses )

- putzen mittels weichen Gummi ausfiihren, indem ma" inl:t;
demselben leicht iiber die vergoldete Fliche hinwegr ? rm
hierbei achte man darauf, dass der Gummi nicht W
wird, weil sonst schmutzige Streifen entstehen. och

Auch beim Ausputzen mit Gummi gehen uns - 7

sehr viele Goldteilchen verloren, Um dem entgeger i
arbeiten, hat man dje sogenannten Abkehrkédsten ch
gefiihrt; es sind dies flache Kisten, welche als Deci
ein weitlécheriges Drahtgitter haben. Werden die Rﬁd{cn.
oder Decken beim Ausputzen mit Gummi auf jenes it
gelegt, so fallen die Gummiteilchen, an welchen Gol

haftet, durch dasselbe in den Kasten. Da sich G(.)]

bekanntlich durch Ausglithen leicht von allen Unrciﬂ.—

heiten scheiden lasst, kénnen durch diese Einrichtung ™"

der Zeit nicht unbedeutende Summen erspart werdem

Sind die gepressten Halbfr

anzriicken ausgeputzt U
somit der

Golddruck volistandig beendet, so beginne®
wir mit der Ausﬁihrung des Reliefdruckes der Bundlinie™

Wie bereits angefiihrt bediirfen wir zy jedem Relief-
druck eine vertiefte gravierte Platte und eine plasl’isChe
Matrize. Zu den Reliefbiinden brauchen wir die ver-
tiefte Gravur, die Matrize muss mit Hilfe der letzteren
hergestellt werden.

Wir kleben jede der Bundfileten fiir sich auf
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Schwa

Pregse h:n Pz;I_jpe .und pressen dieselben mit \\Tarn;cr
Abstechml.l s ausgefithrt, so nehmen wir aq
i Ster, auf welchem der Golddruck bereits
ist, zur Hand und nadeln dasselbe
sichtig auf.

en jetzt vor der Aufgabe, die Reliefbiinde
Passen Zias(?:?gslm:jn des Golr.ildrncl;:»:) i(;n.;t (;11::::
dem, Gichs .‘aC.m wecke werc cn.u(, S L'l S “Lb-‘_
Strichey uigeklebte Pappe mager mit Mehlkleister be
I8t, so auf das aufgenadelte Abstechmuster
dass sie in den Golddruck, resp. in die Ein-

ASSungglin: St ;
gslinien hmcmlmssen; ist dieses geschehen, dann

It steh

0 dig Ein

Belegt,

We :

tden gie durcl
r'essa ﬂm{c}
*gen e

1 vorsichtiges Andrucken mit warmer
langen.  Bei diesem Anhidngen resp. Auf-
i jedoch beriicksichtigt werden, dass unsere
;:;::A_I'HCI\'CH sich schon infolge des Golddruckes zu-

engm)gun haben und durch den Reliefdruck noch
&twﬂs m

ﬂa L !
hu’ soll der Reliefdruck genau in den Golddruck
Passep

chr eingehen, d. h. kiirzer werden. Wir miissen

| y dieses Eingehen der Lederriicken dadurch aus-
Jeq = -

&‘—mhen, dass wir den mittelsten der Bundstibe zwar
S€nan in g;

e Mitte, hingegen die seitwiirts, rechts und
lin} ;
k

S stehenden ganz wenig nach der Mitte zu einsetzen.

aben wir 2. B. Riicken mit fiinf Biinden in Gold und
Relief zu drucken und bezeichnen diese fiinf Biinde mit
h 2, 3, 4, 5, so setzen wir den Bund 3 genau in der
Mitte der Goldeinfassung ein, riicken hingegen schon

diec Biinde 2 und 4 ganz wenig nach der Mitte zu,
Wihrend die Biinde 1 und 5 noch mehr nach der Mitte

zu schieben sind. Je grdsser die Riicken um so grosser
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wird auch die durch das Eingehen entstant

renz sein. pneidet

- . . : TAtrize SCI
Zur Anfertigung der erforderlichen Matrizt :cher
s yon gletet”

man sich schmale Pappenstreifen, welche g
Stirke wie die Tiefe der Reliefbiinde U™ B s
Die ang¢
[Intel
die SOT8”

der

1 eir

b diles et hange

schmiiler als diese sein miissen. ]‘ o aUs
Jage ©

Reliefstibe haben wir leicht auf unsere
harter Pappe vorgedruckt und kleben nun ¢!
Mitte
aliges AT
I{Cn d!e
ac]]elﬂ

filtig geschnittenen Streifen genau In der
vorgedruckten Bundlinien auf. Durch mehrm
I’:lpp(:nstl‘c

drucken werden die aufgeklebten
n mit schw

Form der Biinde und durch Uberklebe

DA s g S i :

Papier die nétige Festigkeit erhalten. v0
hr mnd: '

Sind die Reliefbiinde in ihrer Form me

; ant-
}’uppstrmfcﬂ 2

kann auch an Stelle der schmalen
sprechend starke Schnur aufgeklebt werden. T

Die aufgelegten Streifen sind in der Breite 0
Unterlage abzuschneiden und schriig abzustossen) Uﬂ?
beim Prigen ein Markieren auf den Seitenteilen des
Riickens zu verhindern.

Ist die Herstellung der Bundmatrize beendet, *°
kann die Ausfilhrung des Reliefdruckes beginnen.

Der Druck soll nur ein leichter sein und mehrma!s
wiederholt werden; der Druckpunkt der Presse ist hoch
fm stellen, so dass die Hebelbewegung nur eine kurz®
ist; die Temperatur der Presse r]a-rf keine heisse $€i%"

Drucken sich die Riickenbiinde an ihren hoch
liegenden Stellen noch nicht voll aus, so muss durch
Aufkleben ganz schmaler Schrenz auf die Bundmatriz€
nachgeholfen werden; schneiden die Biinde an ihren
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Ei
‘nfag o

Sungslinien das I
as lLeder durch, dann muss an den

JCtreff
enden St .
Werdep d “_u'“‘*” der Matrize ein wenig ausgeschnitten
y damit dieselh, i e ;
de ].‘L dieselbe schmiler wird. Je stirker das
» der Riicke S ; .
cken und die Schrenzeinlage sind, desto

muss (1'
] $s die Matrize S ) R
Werdap. > Matrize durch Abschneiden verjiingt

L eder
1]1@]11.

Gold- und Hochdruckpresse fiir schwerste Arbeiten

von A. Fomm in Leipzig-Reudnitz.

Alles das, was in bezug auf Grundieren, Justierung,

1.31‘esscntcmpcrz.ltur, Punkturvorrichtung, Abstechen etc.
beim Lederriicken gesagt wurde, hat auch bei Ausfiithrung
von Reliefdrucken auf Leder- oder Leinwanddecken
volle Giiltigkeit, so dass ich eine besondere Anleitung

dafiir nicht zu geben brauche.
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Nur dem Einsetzen komplizier o getha”
Prigung von Decken soll noch Erwd

werden. : solcher

11 Sctzen
Um sich die Arbeit des passenden Ein (

Gold-, Blinddruck- und Prige - Presse
von Aug. Fomm in Leipzig-Reudnitz,

Matrizen zu erleichtern, empfiehlt es sich, schon be!
Herstellung des Golddruckes eine Anzahl Abdriicke
der Golddruckplatte auf Schrenzpappe in Schwarzdruck,
oder, was noch bequemer ist, unter Benutzung von
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Pay
Chre 'bhttspapler anzufertigen. Das zugeschnittene
gedrllckt wird aufgenadelt, das Pauspapier aufgelegt

re tnd dadurch die Kontur in blau auf die
mpapp

SlCh € UbGI tr ’\,rr(Jn

N6tio man braucht dann nicht bei
Gol 8 machenden Probedrucken die wertvollen, in
, ddrye)

I ausgefiihrten Decken zu benutzen.
"1t‘11/(‘ un

& S d Gravur werden unter Berticksichtigung
Chwe

Ipunktes genau in der Mitte eingesetzt und
| ‘éﬁ(hud\

ge
| Wi t und nachdem dies geschehen,

oy A
S einem der

schneiden
\[el Iﬂ

\ angeferticten Abdriicke an den
Cki
legen €D einzelne Particen des Ornamentes heraus,

die
*atl €Ses ausgeschnittene Muster passend auf die
1Ze

und hingen nun nach den Punkturlochern,
lCh:_ g

f ich bereits durch Aufnadeln in unserem Muster
n(‘len

Auf] die Punkturen an. Sind
eern starker

letztere vermittelst
lhl en Wl\

Yappklotzchen gut angedruckt,

dann
N den ersten Reliefdruck auf einem unserer
Uster 4 = 3 . -
1 T aus. Sehen wir, dass derselbe wider Erwarten
()Ch

nicht genau in die Konturen des Golddruckes

11'[
emPlS%t so verandern wir die Lage der Decke da-

dur
‘ch, da% wir an den befestigten Punkturen riicken.

}\IbUtCn wir mit nicht verstellbaren Punkturen, so ist
das bereits oben Gesagte zu beriicksichtigen

Die Ausfithrung von Reliefdruck in grossem For-
Mat erfordert eine aussergewohnlich stark gebaute Presse
Und grossen Kraftaufwand, daher benutzt man dazu mit
Vorteil Pressen, welche durch Dampfkraft in Bewegung
gesetzt werden.

Unsere leistungsfihigen

bauercien liefern ganz Vorzigliches;

Maschinen-

ihre Pressen mit
Dampfbetrieb vereinigen thatsachlich alle Eigenschaften
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ligen Maschin®
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in sich, welche man von s0 il

verlangen kann.
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Doch kriftig gebaute Presse und Aoung; wider”

s ~frac ) v

allein geben noch keine tadellose Reliefprag soWIE
Matrizé *

standsfihige und sorgfiltig ausgefiihrte jckes
e Drt

langsame Pressenbewegung und Ruhenlasse

tragen viel zur schénen Auspragung bet. icl
e Zuv
. acsen ni€ 4
Man soll der Soliditit solcher Pressen = eine™
nit ©
zumuten, Relie !pmﬁunﬂ in grossen Flichen e ¢ selb
I..,

\n fithr
Druck erzielen wollen; mehrmaliges I)JU(‘R(I"f
bei geringerem Kraftaufwand besser zum Ziel.

Reliefdruck auf Farbe.
n:r{,“ /esé em

Schon in Abteilung I habe ich darauf hi
icken

L
dass auch Reliefdrucke in Verbindung mit Farbendr i
l(,h(_,n nd

ausgefiihrt werden, indem man die Farbenfl?
-ag[’.

ihrer Vollendung nachtriglich plastisch herauspr
5 = By . leeiné
Sollen solche Farbendrucke beim Reliefdrucke keke:
wir schon
ﬁzu,bcll

Schwierigkeiten machen, dann miissen
Herstellung derselben darauf achten, dass die K

schnell und vollkommen trocknen. Am sichersten st
sich dies dadurch erreichen, dass man die zur Verwe!
dung gelangenden Farben mit reinem Bernsteinlack V€'
diinnt und Sikkativ zusetzt.

Die Reliefplatten diirfen nicht zu tief geflt'belt‘et
sein, steil abfallende Particen miissen vermieden werde?
und alle plastisch hervortretenden Stellen nur vcrial.lf'eﬂfl

zur Geltung kommen.
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Warme, Il nicht mit heisser, aber immerhin mit

“1€sse  schpe T ;
e Ildm(,ll und kriftic ausgefithrt werden.

N Klehea = ; ‘ :
cben der Farbenfliche an der Gravur

Verhi
lten is

miissen o
Mcken I ' ussen die betreffenden Decken vor dem
; XEAD AT o J :
dieg 4 Pariert werden; am sichersten lisst sich

Urch Abre
eiben mit paiftimiertem Reismehl (Toiletten-

Pude,.
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i “
Verdey, 1 gehalt dieses P uders verhindert das Grau-
; der
an df:n[ Farbe und haftet derselbe nicht so leicht

‘arb
enflichen w ie andere TFixirmittel (Kartoffel-

dsgt ) Auch durch Grundieren mit reinem Eiweiss
sich dje

t 0(.]\{,11( Prip
ll)\t\.
‘Crgest

I ixierung von Farbenflichen erzielen; die
dl'icnmw ist jedoch der nassen vorzuziehen.
“IStandlich muss die Matrize mit aller Sorgfalt
\Lh(,fd;\],h] “‘Lif.l(jl".l; tiber die weitere Ausfithrung des

€kes auf Farbe verweise ich auf das iiber den

Lh(,fd
1
uck G esagte.

Der Blinddruck.

Der Blinddruck findet in der heutigen Buchbinderei
nur : ,
U noch selten Verwendung und ist von dem wirkungs-

‘{U“Cmn Schwarz- oder Buntdruck verdringt worden.
Ob  mit Recht und zum Vorteil unseres Handwerks,
Soll dahingestellt bleiben.

Thatsichlich lassen sich vermittelst des Blinddruckes
Sehr wirkungsvolle Effekte erzielen. Um dies zu er-
reichen, muss die Zeichnung, der Charakter des Orna-
ments und die Ausfithrung der Grayur auf Blinddruck

berechnet sein.




Gold-, Blinddruck

- und Prige- s
ge-Presse fiir Hand- und Dampfbetrieb

von Karl Krause, Leipzig
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_Vlrkung de €l f_'\llswahl des Deckenmaterials muss die
i linddyy T{ Blinddruckes Beachtung finden. Da alle
er ck ausgefithrten Ornamente, Linien etc. auf

ecke j :
arf ochglinzend und ruhig wirken sollen, so

as Mater
at : g
SStehen, erial, mag es aus Leinwand oder Papier

n?&tt, ra:d;n Slemer A:ppretur nicht glinzen sondern muss
Cignen Si(:}; Ederal‘tlg gehalten sein. Dunkle Farben
eSSer g SChTSSCI‘ als h.clle}‘ ein kT’zlftlgeI’t?S Matcn.al
“halten ynq vaches. Die Linien diirfen nicht zu fein
Ziigen nd das Ornament soll in grossen, kraftigen
f‘ngelegt sein, ohne plump zu erscheinen.
an Soilr(ifﬁ?ddmd{ afuf Leder a.usgefﬁhrt: dann wihle
Prechend 1, t;ﬁ‘der, die schon in der. (Jl-'::l‘b‘l.lng ent-
Substan,, in = andelt wurder.l unc} noch hinreichend F.ett—
) o Slf:h haben, ‘!.:ln‘l die Pragung- dunkel ef‘scheme%n
rﬁftig >h m,Cht -zu diinn ausgearbeitet und im Grain
i eige alte.n sind. DZ.].S trockene, gespaltelne Schaf-
Spalter gne.t sich zum Blinddruck ebensowenig als ge-
¢ Rind- und Rossleder.
e Weit besser qualifizieren sich alle Bockchagrinleder;
B tel_safﬁan (Ziegenleder) 1.st in seiner Agsrustun‘g oft
weich, dagegen lassen sich auf allen Bocksaffianen
Schr wirkungsvolle Blinddrucke erzielen.

Die technische Behandlung des Blinddrucks ist dem
des Reliefdruckes ganz dhnlich, nur dass er ohne An-
Wendung von Matrize ausgefiihrt wird. Zu Blinddrucken
sollen stets kraftige hartgewalzte Pappen verwendet
werden und sind die Decken bei der Anfertigung als
e Zu behandeln. Um den notigen Wider-

eingeschlagen
stand beim Pressen zu haben, soll ohne jede Unterlage,
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Neukonstruierte Hebelpresse zum Prigen und Vergolden
von Wilh, Ferdinand Heim, Offenbach a. M.
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‘:&?ghchst direk
-Pltl iicksicht
.apler Unte

U auf der l.iisenpluttc, gedruckt werden.
auf

r2ulege | . :

S me .lﬂcggnb Macht sich Justieren notig, so soll
G Oglichst v
g _.VU‘Y! also v
['ﬂaSSlich an
Wiy

die Sauberkeit geniigt es ein Blatt

dem Anhiangen der aufgeklebten
on oben geschehen. Hier ist es ganz un-
e F;llen SCI"[\VCU_‘,FI Stellen kriftigen Kart_nn
duf der innerle ‘: .]Ustlcrung von unten markiert sich
Sehy SH6reny :;-lbmte df;r Decke, was am fertigen Buche
e e Ikt Wie alle glatten Decken, so werden

S€ nicht aufgenadel

A“SChiebcvmricht
Werden,

B . ;.
: Creits in Abteilune
nge 5

Soll t, sondern angeschoben, daher
er

Sehellkt ung volle Aufmerksamkeit ge-

I wurde iber Anschiebevorrich-
" folgendes gesagt:
1eselhe

appklbtzch
€r

n bestehen aus drei schmalen Metall- oder
€n, welche durch Aufkleben auf dem Tisch

I'esse hefectia . .
5 Csse lJ(;fLsUgt werden. Wie bei den Punkturen,
Machen sich

erdnderun;zen
\erstellbaren Kl

auch bei den Anschicbovorrichtungcn
nétig, was bei den bisher iiblichen un-
om p . otzchen nur durch I_.OSt‘E'.(_‘,‘l"II'l(I:I"l (lc.rselbeu
.. 'essentische geschehen kann. Hier hilft sich der
Seiibte Arbeiter zwar durch Ankleben Kkleiner Papier-
Oder P’rlppstreifen an die Anschiebefliche des Klotzchens
'eSp. durch Losreissen derselben vom Klétzchen, wo-
turch  die Lage der Anschiebefliche nach vorn und
Seitwirts um ein weniges verandert werden kann.

Aber hierin - liegt trotz alledem eine grosse Un-
Sicherheit.

Durch unbemerktes Losblittern der angeklebten
Streifen entstehen Differenzen, welche oft zu spiat an
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der gepressten Decke wahrgenommen wer
Ubelstande sind bei Benutzux;g der neuen VErS
Kistzchen vollstindig Deseitiot | Zur Veranderung
Anschiebefliche nach vor- I)der riickwarts beds die
bei denselben nur eines Handgriffes, durch welChe'“ ;
Schraubenmutter gelost wird; ein vorsichtiges \.Vle.deff
zudrehen der Schraubenmutter halt das in seiner Ste“”r:i
veranderte Anlageplattchen wieder fest. Das veiste
bare Klétzchen ist in seiner Konstruktion dé
b.aren Punktur ganz gleich, nur tritt an Stelle der
eine kleine Anschiebefliche.

Ausser den erwihnten zwei Arten von

vorrichtungen soll hier noch eine andere sehr pr
welch

Thre Kor=
ein-

den. Diese
tellbare?
der

f e

r verste]l'
Nadel

Anschiebf’
aktisch®

S sich
erwahnt werden, &

gut bewiéhrt hat.
struktion ist eine €
fache, wie sinnreiche.

Vorrichtung besteht in
iiberet”
plé’lttChen-‘
geinem

benso

Verstellbare Anschieb
e- 3 i
vorrichtung Hauptteilen aus zwel

von W. Leo, Stuttgart. ander liegenden Metall
Y . wovon das obere an
\-F)rdereli Ende rechtwinklig aufgebogen ist. Dieselbe”
Smc.l S0 miteinander verbunden, dass sie das Zwische®”
schieben eines dritten schmalen Metallstreifens gestatte™
der zur Bildung einer kicinen Anschiebefliche eben
.fa]ls an seinem vorderen Ende rechtwinklig aufgebogen
ISt.- T.seim Gebrauch werden zwischen die ‘ineidei l'b-
“""nk}*lg aufgebogenen Teile Schrenzstreifen qeklemmtg
und ist man durch Hinzufiigen mehrerer Schr;nzteile in
der Lage, die Anschiebefliche weiter nach vorn, durch

Altdeutscher Einband von Prof. H. Geyer in Dilsseldorf
(Kalbleder mit Braundruck und Golddruck.)
10
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Die Wirkung des Blinddrucks lasst sich noch
dl.ll'Ch ganz bedeutend heben, dass man das Ornamclﬂ
mit Lack iiberdruckt. Man 01'5[)211‘{' (_lEl(_ll.ll‘Ch das geit-
Pinsels und exzielt

eine ruhicere Wirkune ; ‘ ' il

gere Wirkung. Technisch wird dieseér Lack
oder Buntdruck
dicker

a-

raubende Auslackieren vermittelst

l:]Luf"(]ruck genau so wie Schwarz-
andelt. A tiy ks y :
B oristatsl Is Lack eignet sich besonders reinel
einlack oder venetianischer Terpentin.
Fanlin seinat \\ir T
seiner Wirkung ganz wunderbarer Blinddru¢
gefiihrte. Hier
schone?
her

ist de ,
tritt er auf hellfarbigem Kalbleder aus
ritt uns derselbe. richti i

selbe, richtic behandelt, in emncr

braunen Firl
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ng entgegen. Die Herstellung solc

d Ublmg'
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1icke er :
cke erfordert sehr viel Akkuratesse ub
en

Will 1 :
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BT : echte und zarte braune Farbung erziel

ssen SO B : £
olgende Winke beachtet werden.
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sein: weic
b eich S RrAL :
nicht ver Cldopptllml‘tlgc Stellen lassen sich
rwende 2t R '
unniitze Was L‘ln. Bei Anfertigung der Decke SO
: r aschen umgang % .
nicht zu vermeide gangen werden; ist Abwasc
tem Wasser 'rlus«.y ?:1“-’0 soll solches stets mit d estillier”
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Feuchtigkeit eingezogen, zwischen Lagen reinen Papiers
zu bringen, weil sie dadurch gleichmiissig feucht bleiben-
Um ein Kleben beim Pressen zu verhindern, ist
die Gravur mit einem weichen Lappen zu Uberfahren,
in welchem einige Tropfen feinen Ols eingerieben sind-
Die Presse soll missig heiss sein; der Druck muss
kriftig und schnell ausgefiihrt werden.

Wird ein gleichmissig brauner Ton mit dem erste
Druck nicht erreicht, dann bringe man ein wenig Fett”
substanz auf die noch zu hellen Stellen; dies lisst sich
am besten mit einem Stiick reinen, weissen Scheiben~
wachs ausfithren, indem man mit demselben die nicht
geniigend braunen Stellen der Decke vorsichtig abreibt-
Wird jetzt die Decke nochmals eingesetzt, schnell und
nicht zu fest nachgedruckt, so werden wir eine gleich~
missige Férbung der Pressung erzielt haben.

Dass bei solchem Blinddruck auf Kalbleder gaﬂ""
besonders vorsichtig justiert werden muss und das®
namentlich alle lichten sowie schraffierten Partieen auf
der Unterlage herauszuschneiden sind, ist selbstverstind-
lich. Werden solche braunen Drucke nachtriglich noch
durch Gold- oder Silberdruck unterbrochen, so gind
Effekte zu erzielen, die an Schénheit nichts zu Wiingche?
tibrig lassen.

Blinddruck wird vielfach auch auf dunklem Schaf~
leder und auf Leder-Imitationen (Leinwand) ausgefijhrt
und findet bei bi]ligcn Bibeln, Gesang- und G(ﬁb(—.‘.t’
biichern Verwendung, — Dieser Blinddruck, welchen
man auch Halbreliefdruck nennt, wird immep it
dicker, weicher Pappe und ohne Matrize ausgefiihpg
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Werden solche Decken in leder hergestellt, so
sind entsprechend starke Pappen zu verwenden, die
Decken aufzuziehen und erst nach dem Prigen einzu-
schlagen; Leinwanddecken konnen eingeschlagen sein.
Der Druck muss sehr kriftig und ohne jede Unterlage
von Pappe ausgefithrt werden. Alle Justierung soll
von oben, also vor dem Anhingen der Platte statt-
finden, damit die untere Seite der Decke vollstandig
glatt bleibt. Will man die Wirkung solcher Decken
durch Goldeffekte heben, so sind die Golddrucke nach
dem Blinddruck auszufithren. Schafleder (licé oder eng-
lisch appretiert) haben in ihrer schwarzen Farbe hiufig
so viel Klebstoff, dass. ein Grundieren Uberfliissig ist
wird es zur Notwendigkeit, so soll es vor der Blind-
pragung ausgefiihrt werden. Das beste Grundiermittel
fiir Golddruck auf Schafleder bleibt immer Eiweisslosung
mit Essig verdiinnt.

Beim Druck solcher lederdecken achte man dar-
auf, dass die Presse nicht zu heiss ist, denn zu hohe
Temperatur beeintriachtigt stets das Halten des Goldes;
man suche die Ausprigung mehr durch kriftigen Druck
zur Geltung zu bringen.

Macht uns trotzdem das Halten des Goldes noch
Schwierigkeiten, dann miissen solche Decken iiber den
Blinddruck grundiert werden, was aber leicht die Wir-
kung des Reliefs beeintrachtigt. Alle oben gegebenen
Regeln beziiglich des Golddruckes haben auch hier
volle Geltung.

Dass solche Decken spiter mit Spirituslack 4,
lackieren sind, setze ich als bekannt voraus.
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drucks Blasen, welche sich leicht dadurch bilden, dass =
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Leder-Mosaik.

Unter Leder-Mosaik ist jede in Flachornamer*
ausgefiihrte Arbeit zu verstehen, welche durch Auflege?
von verschiedenfarbigen Ledern hergestellt oder hervor
gebracht wird.

Diese Technik hat somit eine grosse Ahnlichkelt
mit dem oben beschriebenen Verfahren der farbige?
Papierauflagen auf Leinwanddecken,

Wihrend das Aufstanzen farbiger Papiere fiir die

Massenfabrikation berechnet ist, findet das Auflegen
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sfelder auf Decke und Riicken;
er hingegen findet b hufs Belebung
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entsprechend grossen Teilen diinn bis au
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Papier hat, und grundiere sschirften Stiick
der hinteren Seite mager SETy

dem Leder eine gewisse Steifheit o el
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Wenn ich hier vom Glattdrucken der I.] S
g . rlatter .
so setze ich voraus, dass dieselbe in i o o
. I ~h
ler swoefiihrt  ist st dies nic
oder Kalbleder ausgefiihrt ist. I o aedens

Sore - e 2 Terwe ;
und chagrinierter Saffian, Juchten etc. ve ceine

e % 4 Jlattpressen
so kann selbstverstindlich vom Glattp
Rede sein. - dafiir g€
Jedoch auch bei diesem Material m“hh. .flcichcr
ie aufoelecten Partieen In £
sorgt werden, dass die aufgelegten Parti ohdes
i ala rOdL
Hoéhe mit dem Leder der Decke stehen, W . diEs
A . : i . sibt. JI
Charakter der Mosaikarbeit gewahrt blei

~rPRC
¥ L o ~ welche ausges
zu erreichen, miissen alle Stellen, auf welche g Mo

) r geles

harf-
tes Leder zu liegen kommt, entsprechend tiefe
werden, was sich nur durch Niederdriicken gl 1Ly
treffenden Stellen erreichen lisst. Zu diesem ./j\-..c:cr
stelle man einen Abdruck der Konturenplatte auf hi“) ](;
mittelstarker Pappe her und schneide aus dieser Papl

= : ¢ - = -(]'C]Cg['
alle Particen, welche auf der Decke mit Leder aulg

der be-

werden sollen, heraus. Wir haben jetzt ein Gerippe ‘I{I‘I:
Pappe, welches sich in Grésse und Form mit dem far ’j
aufgelegten Ornamente deckt. Iegen wir (]ic.&;cs‘ (1](:‘
rippe genau nach der vorgedruckten Kontur auf (I\(.l
Lederdecke und geben einen leichten Druck mit kalte!
Presse, dann werden alle Stellen,
gelegt werden soll,

Klebt man jetzt die aus dem geschiirften Leder
ausgeschnittenen Particen an
gedruckten Stellen ein, so wird alles in gleicher Hohe
mit dem _T.ﬂ)eckcni':berzug stehen.

Als Grundiermittel zur Ausfiihrung
ist diinne E

Jor auf-
an denen Leder at
S iy : -aten.
vertieft gepriagt uns entgegentrete

ihren tiefliegenden vOTI-

des Golddruckes
iweisslésung mit Essig zersetzt zu benutzen und
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chte man auf genaues Einsetzen der Gra-
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. s. w. kénnen durch Aus-
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16 Herstellung der Tmitationsdrucke.

R
J
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Nachahmungen

[, ] IZ
% ?ntfﬂ: I.mitz‘-i'itims(h'u(:kt‘:n verstehen wir
pl‘dgu;;\m}:l T\"l?tcri.:-.h{:11- in Papier- oder Ieinwand-
}Velche N L:Ltl_)tm(:hhd_] smi.‘l cs. -l'l‘(ﬂz, Metall und [ eder,
iMmifiert -(-.U Neuzeit mit Hilfe der Vergoldepresse
erden.
Die dem Fortschritt huldigenden Buchbinder werden

gewi :
58 e . : . g
S diese Imitationen zu verwenden Wissenl, denn in

drangenden Zeit ist

Unser

Serer o ; .

rer, eine Neuhelt die andere ver
der Billigkeit

(}:1)012‘11‘5%{33’ sumal wenn 65 den Vorzug
esitzt, stets willkommen:

Aufgabe des Buchbinders wird es sein,
wendbarkeit dieser hﬂitationsdrucke Rechnung 24 tra-
8€n, mag es beim Bucheinl'mnd durch A'l)wcchsclung im
1-Icrv01'hcb Partieen bei

Unterbrechung der Gold-

der Ver-

Ornament, durch en gewisser

Re‘liefpriigung oder

effekte geschehen-
Jedenfalls sind diese Nachbildungen von Eisen oder

Holz dazu berufen, die oft zu reich oder zul schreiend
wirkenden Go‘;dornamente an unseren Einbanden bis zu

einem gewissen Grade einzudammen.

durch
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Wenn Kiinstler, welche sich mit dem Entwerfen

ngen fir Buchdecken befas
nicht gefundene

sen, diesen mita-
Beachtung
in

von Zeichnu
tionsdrucken die bisher
schenken, so dirfte es dense
rdruss zmg(:\r\r(:nrlete Technik

lben gewiss gelingen,
die bis zum Ube von Gold-

und Schwarzdruck die notwendige Abwechslung Zu
bringen.
Beginnen wir mit der Beschreibung der technischer
Herstellung von
Holz-Imitationen.
|s auch

| in [einwand a
[n Leinwand ausgefiihrt erforden
ses Materials auf SchrenzpaPP©
Relicf(h‘ﬂckt"}
ziaher

Dieselben lassen sich sowoh
in Papier ausfiihren.
sie ein Aufziehen die
Behandlung gt&\-\!ijhnlic:hcr

ganz gleich der
Karton von

in Papier kriftigen, gut geleimten
Beschaffenheit; Holzstoff ist nicht zu empfehlen.

Die Fiarbung des Papiers wird uns jede Chromo-
papierfabrik herstellen, aber richtiger ist es, uns dieser
Arbeit selbst zu unterziehen, zumal sie selbst fur den
[aien leicht ausfithrbar ist.

Als Farbstoffe lassen sich diejenigen,
der Buchbinderei dominieren, wie Schnitt-
morierfarben, nicht verwenden, hier miissen sogend
Beizfarben (Holzbeizen) beniitzt werden. In der Mobel-
branche finden solche Holzbeizen vielfach Verwendung;

welche i
und Mar-

nnté

vom tiefsten Schwarzbraun bis zur hellsten Farbung

sind sie
H, —. Nussl £, > e s
Ebenholz-, Nussbaum-, Mahagonibeize u. s. W- Zu

in jeder Droguenhandlung unter der Bezeich-

nung :
haben.
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iese Beizfar . [ : A .
cizfarben sind in Wasser loslich, sie

5 [ ergiebicer . i Ry - 5

L = lgb“uh“r:l-‘l, wenn sie in Essig aufgelost
L‘OC‘IQ g . . : : i .

Man die Farben streichfertig zu machen reibe

selbe

1 vermitt . e

asser unq -v(’l‘“l‘rtclsl_ Reiber klar, giesse zZW€l [eile

ot e . >

Stehep, ne
H

it arbe ,,

bis aﬂcgn jl.\l‘.i‘l "l*‘,s.w.ig {'1:11-._111{, und lasse sie 1‘111;:[i|5,§
u erhrﬂt; VO lst:.m-(hg aufgelost ist. Um rene
urchgesiﬁiht alten muss die entstandene breiartige Masse
dass gie o und soviel mit Wasser verdiinnt werden,
Sich achte aber

‘-larauf, bequem streichen lasst. Man

geni’lgenjzsg (hb F““"“z nicht zu (lFlﬂl‘l ?.v'n'd, ‘('_‘mmi‘t sie

raft ,, i \L'{'Ll\l‘ﬂit h(:hu‘it.. Um.il."u‘ c.‘1r1f-: notige Bindc—

}ummi }_ }("""1 empfichlt es sich, einige [ropfen gelosten
D ‘”f}].nkum zuzusetzen.

schehejls 11‘ i:b.(in (.l(-.:s-; 'P.:‘q)icrs kann in ganzen

auﬁzufuh\.l?_ ist mit einem grosicn aber we .

i B(—_,n. Man lege die zu iarl‘)(-:m'len.liog;gun auf fam

H'?‘h‘stl- ‘:Ctt oder Blech und streiche dte-l*zu‘be mog-
st gleichmissig und nicht zu mager auf.

solcher Flichen lichte

n weichen aber

Bogen ge-
ichen Pinsel

S ?“Eigﬁﬂ sich beim Farben
‘ tl‘t‘.il‘@n‘ so gehe man mit einem grosse
trockenen Pinsel leicht iiber die '_Fm'bunﬂiichc hinweg;
nur dadurch lasst sich ein glcichmi‘xse—‘-igce; Verteilen der
Farben erzielen. Die un\r(;rmcidlichcn hellen Streifen
cat nicht storend,

Holzimitation.
andig trocken, €V:
sur Reliefpragung
Reliefdruck, eine
Punkturvor-

sind am fertigen Fabril vielmehr er-
scheinen sie als Maser in der

Sind die gefarbten Bogen vollst
auf Schrenz aufgezogen, SO gehen Wir
iiber. Sie erfordert, wie jeder andere
sorgfiltig hergestelite Matrize und solide

richtung.
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Die Drucke sind mit warmer Presse und der notigen
die ganze Schonheit

lie Mo(hllation

Kraftanstrengung auszufithren; lieg*
in der sorgfaltigen Auspragung, damit ¢
sur vollen Geltung kommt.

Man sorge dafiir, dass die aufgezogenen Teile €ine
s storende Reissen

gewisse Feuchtigkeit behalten um da
latten wird

Bei tiefgravierten I
das Papier nicht gent

Farbe h
alle die ganz®
rocken,

des Papiers zu umgehen.
- (3 t ]—
es oft vorkommen, dass 19 nacl

gibt, wodurch sich in der aufgetragenen

elle

Stellen zeigen; man iiberfirbe in diesem I
Fliche nochmals leicht und wenn sie gentigend t
prige man wiederholt scharf nach.

Um solchen Prigungen den holzarti
Partieen ein
erreichem
eine Ma-
n lcicht

gen Charakter
zu geben, sollen alle hochliegenden wenig
heller gefirbt werden. Dies lasst sich dadurch
dass man den geprigten Teil wiederum auf s
[Lappe
dadurch wird
der aufgetrd”
aun di€

trize legt und mit einem weichen, feinen
iiber die geprigte Fliche hinwegwischt,
auf den hochliegenden Particen ein Teil
genen Farbe wieder entfernt und bilden sich
holzartigen, hellen Unterbrechungen, welche der Pragung
den eigenartigen antiken Charakter verleihen.

Soll unsere Arbeit eine vollkommene sein, dann

miissen wir der Firbung die nétige Haltbarkeit und So-

liditat geben. Man kénnte dies leicht durch einen Lack-
iiberzug erreichen, dadurch wiirde jedoch der holzartige
Charakter vollstandig verloren gehen. Um diesen Al
bewahren, muss man an Stelle des T.ackes Wachsiiber-
zug treten lassen.

Man Iése ein Quantum reines, weisses Scheiben-

Wachg in T
. Cintroe
Mep hat_

reichen

'ClU.SSetzL*)

169 -

erpentingl auf und lasse diese Flissigkeit so-
knen, bis sie breiartige Konsistenz angenom-

: Am schnellsten lasst sich dies dadurch er-
» dass man die Masse einer gelinden Ofenwidrme
_ Ist die Wachslésung vollstandig erkaltet, soO
Cingg Wc;ti\giifﬁrbtcn Pragungen umm: Zui{milll:nulnm;
Mehrepe T":;‘T‘ Lappens mit derselben eingerieben und
nﬂten Pr ag¢
ing sch

](lQ‘.

Die getrock-

Biirste leicht

: zam Trocknen ausgelegt.
dgungen sind mittels weicher
Gnt:ﬂ abzubiirsten, wodurch ein schoner und SO-
Man di];n; erzielt wird. Bei dieser Manipulation lege
- 5 Matrize, weil hierdurch die

dgungen auf die
beriihrt

]Ocl .
lheﬁ‘ 3 \ i
S genden Particen mehr von der Blrste
~Tder e et : x
1 als die tiefliegenden und erstere somit glanzender

Ql‘s. g
Cheinen als letztere.

Jas beigefiigte Muster zeigt
y Was erreicht werden kann,

Moy = y
8egebene Verfahren richtig ausgenutzt wird,
e Platte in der Technik

uns nicht annihernd

ds
wenn das vorstehend

nament-

lic}
d Wenn die hierzu erforderlich
er TTal i i
Holzbildhauerkunst hergcstc]lt ist.
Auch in der Manier des altdeutschen Leder-

chnitts lassen sich Imitationen herstellen, die an schoner

itkung nichts zu wimschen tbrig lassen.
lassen sich am Dbesten

Diese Imitationspragungen
Die diesen

in starkem Kalb- oder Rindleder herstellen.

gam, dass das Experiment

5l schon an und fii
entziindets

*) Ich mache hierbei darauf aufmerk
da sich Terpentin
in Verbindung
Arbeitsrium

sebr feuergefihrlich ist, r sich
sehr leicht, aber mehr noch
daher darf diese Auflosung niemals in
werden, Erhitzen im Wasserbade ist vorzuziel

mit Wachs
en vorgenommen

1e1.
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Prigungen eigene antike braune Fiarbung wird

[=]
Beizen erzielt. Man lose Pottasche (kohlcn:—;ﬂures Kali)
in ca. 12 Teilen Wasser auf und iiberfahre die Z0m
dieser FlUS-

’r4 = ot - .
Prigen bestimmten Leder mehrmals mit

sigkeit.
Soll die Farbung eine ganz gleichméssige werden,

so miissen solche Leder mit feinstem S(j]lll‘lil'f_,"d])alner

vorher sorgfiltig abgeschliffen werden , wodurch €in
oleichmissiges Eindringen der Beize herbeigefiihrt und
egale Farbung erzielt wird.

Sind die gebeizten Teile vollstandig trocken, 50
werden sie geprigt und nochmals tberfarbt, um, wenn
abgetrocknet, nachgedruckt zu werden. Soll solchen Pri-
gungen ein glinzender lackéhnlicher Uberzug gcg‘cbeﬂ
werden, so iiberfahre man dieselben mit diinnem Leim”

wasser; auch mit Schellacklésung (in Spiritus) lasst sich
auf diesen Imitationen Glanz {'Jl'xiclttll. Will man durch
Hc.zze” eine gewisse Abwechselung dadurch hervor-
bringen, dass man einzelne Particen in heller Farbung,

also unce 1ot | . _ i
gebeizt, wirken lassen will, so lackiere man die-

selben vor de ize o
: ]_ S Beizen mit hellem Spirituslack; dadurch
cann e e
Flicl & .auk’u"lgm‘i Beize die mit Lack bedeckte”

ichen nicht angreife -

i icht angreifen, wodurch sie in der Naturfarbe
des Leders erhalten bleiben

Die Relief] ; o
efplatten, mit denen solche Prigungen her”

gestellt werden, miiss | S de

N ) ssen stets nach einem in Leder g€°
schnitt s lell = . ‘ o

b ittenen Modell angefertigt sein, wenn sie von gleich€f
Wirkung, wie die mit Punze und M 1 von gleic

: : : d odelliereis her-
rectellte = i 1 cisen hel
gestellten Lederplastikarbeiten sein solle

p . =11,

Di Die Metall-Imitation.
n'dgefaI\T;tj‘\lhhnit‘utm‘n diirfte fir Buchbinder, Kar-
r beigefﬁqt(\ l)—un.lla‘lmkantcn von gros—;facm \\-TL“.I‘L sein.
ki (i: X .\lcm(.: Probendruck, sowie nachfolgende

Ensprucf: g 1 technischen Herstellung machen keinen
uf

?issung sie diirften aber Veran-

Vollkommenheit;
SUchey, f;l:rcn, auf diesem Gebiete mit weiteren Ver-
ariatif‘:m\n arts zu streben, denn keme gestattet grossere
A ” 1.mf1 Abwechselung.
)]‘ltte 2‘:; diese Reliefpragung setzt eine tief gravierte
fann i jequlabubdj: h-(':l'ﬂllf-‘f;Ctﬂ('}.l'}{;‘,l‘.l(-‘, Matrize voraus und
doc, o em holzfreien, zdhen Papier hergestellt werden,
gc. sen Leinwand und Leder solidere Fabrikate.
T’ziftitm Papier und I einwand ist ein Aui’zichmqﬁ auf
gen Karton oder Schrenz notwendig; bei kriftigem
i;led:fl; "151‘1 vom Aufziehen abzusehen. Die Prﬁgung‘cn sind
€r im Abschnitt s Holz-Imitationen« beschriebenen
jedoch mit heisser Presse und der

We;

1Se vor; :
rzunehmen,

iteres Nachdrucken

N6t i '
tigen Kraftanstrengung, da ein S
MEo); e

Oglichst umgangen werden soll.

Die metallischen Farbungen dieser Imit
Aber durch die sich im Handel

Ation werden

durch Bronze erzeugt.
befindlichen Gold- und Silberbronzen 2
sich nicht erzielen, wir miissen durch
Gold- und Silberbronzen mit Graphit die Abtonung €r-
zeugen. Graphit ist ein stahlgrauer, glimzcndcr sich fettig
grau abfarbender Korper, ¢ chemischen

llein lassen sie

Mischung von

anfiithlender, seine
Natur nach reiner Kohlenstoff.
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Fiir unsere Zwecke kommen nur die feinsten Quali-
titen in Betracht, welche unter den Namen: Englisches
Reissblei oder englischer Graphit im Handel sind. Den
in verschieden grossen Stiicken erhiltlichen Graphit reibe
man mittelst Reiber so fein als méglich, und siebe ihn
durch ein feines Haarsieb. Schon in ganz kleinen Quanti-
titen zugesetzt, gibt er der Bronze eine eigenartige
Féirbung, die sich ganz nach Belieben abtonen lasst.
Mit Silberbronzen gibt er ein Silbergrau, mit Goldbronze
ein Graubraun; Gold, Silber und wenig Graphit vermischt
gibt eine cuivre poli dhnliche Firbung.

Die Bronzefarbenfabriken liefern uns Bronzen in allen
Firbungen, vom -hellsten Griingold bis zum dunkelsten
Feuerkupfer, Silber bis zur weissen Aluminiumfarbung
und lassen sich in Verbindung mit Graphit die mannig-
faltigsten F. drbungen erzeugen.

Wirkungen, wie uns solche in Bronze- und Zinf-
guss entgegentreten, lassen sich auf dem beschriebenc?
Wege geradezu tiauschend nachmachen und sind Ver

suche auf diesem Felde gewiss von hohem Interesse:
Als Bindemittel zwischen Bronze und Papier r€sP:

Leiwand eignet sich jeder diinnfliissige, langsam trocknend¢
Lackfirnis (Spirituslacke daher ausgenommen). Ich wende
mit Vorlicbe reinen Bernsteinlack mit venetianische™
Terpentin vermischt, an; auch Mixtion ist als Binde
mittel sehr zu empfehlen, es besitzt die angenechme Eigen”
schaft, dass es infolge seiner grossen Klebkraft nur gans
mager aufgetragen zu werden braucht und trotzdem
lange feucht bleibt, was fiir unsere Zwecke von grossem

Wert ist.
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Man trage diese Firnisse ganz mager mit hartem
Pinsel auf, lasse selbe ziemlich abtrocknen und iiberreibe
jie Pragung alsdann leicht mit den gemischten Bronzen
nter Zuhilfenahme einer Hasenpfote oder weichen Biirste.

Sollen unsere Gold- und Silberbronzen ihren schonen,
etallischen Glanz nicht einbiissen, so diirfen dieselben
f keinen Fall eher aufgetragen werden, als bis das
undiermittel entsprechend abgetrocknet ist.  Ein be-
nmter Zeitraum lisst sich hierfiir nicht angeben, da

cher von der Beschaffenheit des ILackes und der

imertempel
nden, oft ein ganzer
Bronzieren sind die Prigungen einen

-atur abhingig ist, immerhin werden mehrere
Tag dazu erforderlich sein.

Nach dem
.n Tag zum trocknen auszulegen und dann mittels

her Biirste schnell und leicht zu bearbeiten. Durch

Jleichte Abbiirsten wird erst der gewiinschte Effekt
reebracht. Die Bronzeteile sind durch den ILack-

auf das solideste mit dem Material der Priagung
aher durch das Abbiirsten keinerlei

]
inden, erleiden d
nderung, wihrend der Graphit sich vermoge seines
chaltes ausbreitet. Daher kommt es, dass die hoch-
\den Partieen in Bronzet
dunkle, eisenartige Farbe behalten.

arbung erscheinen, hingegen

sfliegenden ihre
die Pragung richtig behandelt und beim Grun-

Wenn

sowohl als auch beim Bronzieren und Abbiirsten

|
kann die Modula-

. quf die Matrize gelegt wird, so
icht verloren gehen; sollte dies dennoch der Iall
so sind die geprigten Teile nochmals mit voll-

g kalter Presse nachzudrucken.




Die Leder-Imitation.

Die Herstellung der Leder-Imitatio ‘
lich aus dem iiber Holz- und Metall-Imitatio
sagten hervor.

Als Material lisst sich Leinwand

n oeht eig‘cnt'
5 .
nen Ge

i . ganhé
und jedes zih

oo das
| 5 vonet sich hierzd =
Papier verwenden; am besten cignet sich i

seiner gchon

sogenannte Kalblederpapier, vermoge
Farbung und lederartigen Appretur. |
: in den ].'I[m(lbl
ff bestehts

ist, mdcnl

Es wird aber auch Kalblederpapier
gebracht, das aus so geringwertigem Rohsto
dass es fiir unsere Zwecke nicht verwendbar =
es beim Prigen zerplatzt. Diese Technik exfordert Csr;
kriftiges, aus Cellulose hergestelltes Fabrikat. j_le?cﬂ
. Aufziehen

muss der Karton oder Schrenz, welcher zumx
1 feinem,

des Papiers verwendet wird, wenn auch nicht VO

so doch von zihem, langfaserigem Stoff sein.
storende?
dass

Schon beim Aufzichen kann man dem
Zerplatzen des Papiers dadurch entgegenarbeiten,
man dem zu verwendenden Leim durch Zusatz VoD (;I)"_
cerin eine gewisse Fuuchthaltumg ermijglicht, iiberlmubI:
dafiir sorgt, dass die aufgezogenen Teile nicht zu seh!
austrocknen, zu welchem Zwecke man sie zwischen
Pappen legt.

Die Prigungen werden mit warmer Presse und in
gleicher Weise ausgefiihrt, wie die Prigungen der oben
behandelten Imitationen.

Um die erforderliche Abwechselung in das Orna-

ment zu bringen, kann dem Grunde eine dunklere

Fﬁl'bun o

A e P e At
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W S 8egeben werden.
der T

Vierte R

Diese lisst sich sehr schon
€chnilk deec KoLl e
hnik des Farbendrucks herstellen. Die gra-

fuck hefpldttc dient uns hier gleichzeitig als Farben-
Platte.  \Walzt '
funer

Ste],l(m Vo

man dieselbe leicht mit dunkel-
arbe ein, so werden nur die hochliegenden
Man l;liich;: Farbenwalze l){_:l‘iﬂ‘ll_‘t \\‘cr:lcfa ;‘ druckt
ab, o eingewalzte Platte auf (‘h:r ]{ullcipl‘.:‘tgung
mmmmm(m. Sen naturgemiss die tiefliegenden Stellen

)

Wei die weniger tiefliegenden jedoch nur teil-
.ISQ von =

ilde der braunen Farbe gedeckt werden. Is
N sj Nt B 2 e :
Sing ch somit F arbeniibergiinge, welche dieser Pri-
¥ H =
eir SRR . s
2 ledtl-‘.st,hmtl;m‘tlgc:s, antikes Aussehen geben.

Sicht : : <
%o ¢ht man vom Aufdruck dieses F arbengrundes ab,
Sollen '

Wie obe

Elb yahis... .
¢ 8ebiirstet werden, um dadurch die nétige Modulation
Nd )

die Pragungen immerhin mit Wachsldsung,

n beschricben, eingeriecben und, wenn trocken,

! tbarkeit hineinzubringen.
Die zu diesen Imitationsdrucken erforderlichen Prage-
Platten

] erden vielfach in Messing graviert; jedoch lassen
Sich :

0 dieselben in ebenso vollkommener Weise, aber
Nicht g0 haltbar, auf dem Wege der Galvanoplastik
(durch galvanischen Niederschlag) herstellen.

Galvanische Niederschlige halten, wenn richtig be-
h““ddta viele Hunderte von Drucken aus. Ihre Her-
stellung  erfordert ein Original, in Wachs oder Thon
modelliert; man kann dasselbe aber auch auf dem Wege
des Lederschnitts herstellen lassen und wird uns jede
galvanoplastische Anstalt auf Grund der gelieferten
Modelle die erforderlichen Platten herstellen.

P A
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als dieses feinste Pariser Fabrikat sind. s

Wiener Papp, beste Qualitat . . .

empfiehlt

Wilhelm Leo, Stuttgart,

Fabrik und Lager von Buchbinderei-Materialien, Werkzeugen und Maschinen.

. per Kilo £ 130



Siamtliche

| Werkzeuge ma Utensilien

e | Gold- und Farbendruck
‘ wie

Auftragwalzen mit oder ohne Gestell

von Walzenmasse oder Gummi

Groldkissen (roldmesser
soldabkehrkasten

Feste und verstellbare Punkturen

Bronzier- und Haarkielpinsel

TFTarbsteine, Spachteln u. s. w.
sowie alle andern
Buchbinderwerkzeuge
liefert

in nur Prima-Qualitat

Wilhelm Leo, Stuttgart.

e

PV



| Zwischgold

i Wilhelm Leo
Zitron, Orange, Griin, Rot

— Blattgeld —

in allen FHormaten

STUTTGART.

l Silber ete l

Aluminium

Buchhinder- Buntdruck

Bronzier- —>L k < Kopal-

Schwarzer a"c Bernstein-
Venetian. Terpentin

etc:

empfiehlt

WILHELM LEO STUTTGART

Kampasitiansgeld

WILEELM 120, Snurnoany,

empfiehlt seine

Patent- -Vergoldepressen.

VOFZﬁgQ : Vorziige :
Liioht L
Il Starker Druck.

hillige
Hpj :
I_E““ Leichteste
Ubera) Handhabung,
Verwendhar.
nolids Billige
Kﬂﬂﬂtl’ﬂkﬁﬂﬁ. Preise.

mit Holzkohlen- oder Gasfeuerung.
Stets vorritig
in zwei Grossen 26 > 121, und 30 > 20 cm.

—

Prospekte stehen gernme zu Diensten.
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Simtliche im Buchhandel noch erhiltlichen Werke iiber

Buchbinderei sind zu beziehen durch die

Redaktion und Verlag des Allgemeinen Anzeigers
fiir Buchbindereien — Stuttgart

u. a. nachfolgend genannte zu angegebenen Preisen: (ohne Ver

bindlichkeit).
Deutsch:

Adam, Paul, Lebr- und Handbuch der Buchbinderei. 3 Bde. 1886. brosch

gr. 8% M, 16.80,
— — Der Bucheinband. 1890. brosch. gr. 8% M. 3.60.
1881, brosch. 8% M. 4.50.

Bauer, C., Handbuch der Buchbinderei mit Atlas.
Bender, E., Originalentwiirfe fiic geschnittene und gepunzte altdentsche Lederarbeiten.
_Volfstﬁndig in ca. .7 Lfgn. fol. a 6 Taf. a M. 2.50.
Boeck, J. Ph., Die Marmorierkunst, mit 30 Mustern. 89. “Wien 1880. brosch. M. 1.80.
Brade, L., Illustr, Buchbinderbuch. 1882, brosch. 8% M. 7.—.
16.—10. Jahrb. 1888.

Biicher, Dr. €,, Frankfurter Buchbinderordnungen: vom
Vollstindig in 6 Lig.

brosch. 4% M. 2.-—.
Feldegn, Ferd., Wiener Kunstbuchbinder- und Lederarbeiten.,

4 6 Taf. fol. & M, 5.—.
Fritzsche, 6., Anleitung und Vorlagen zum Lederschnitt. 1889, geb. 8% M. 3.—
__ — Musterabbildungen zum Lederschnitt. 1889. geb. 8% M. I.—.
Grosse, Ed., Der Gold- und Farbendruck. 1889, brosch, 8% M. 4.—.
Halfer, Meisterwerke der Marmorierkunst. Original -Vorlageblitter. Vollstindig in
10 Lign. 4% Bis jetat erschienen Lfg. 1—2 & M. 3.—
Horn, 0., Technik der Handvergoldung und Lederauflage. 1891,
. E. Ludwig, Mustervorlagen und Motive zur Dekoration vo
Riicken. = 12 Lfgn. 4% kompl. M. 18—
. Patzelt, Vorlagen fiir geschnittene und gepunzte Lederarbeiten mit Text.
1886. 4°% In Mappe. M. 4.50. ;
_ _. Zierschnitte. ¢ Taf. Vorlagen. 1888, 4% brosch. M. 3.50.
go’s Buchbinder-Kalender. Jedes Jahr erscheinend seit 1890, 16°% geb. aM. 1.50.
aul, J., Deutsche Bucheinbiinde der Neuzeit. 42 Taf. fol. 1888. In Mappe. M. 30.—.
1888, 8% brosch. M. 9.—.
30 Folio-

ayer, Fr. S., Handbuch der Ornamentik.
edling, A., Biicher-Ornamentik in Miniaturen, Initialen, Alphabeten etc.

tafeln mit Text. 1880. brosch. « M., 12 —.
:hmldt-\'p'efssenfels, Zwolf Buchbinder. 1880. 8% brosch. ‘M. I.—.
sokbauer, F., Abbildungen von Mustereinbéinden aus der Bliitezeit der Buchbinder-
Lunst. 4o Taf, fol. 1881. In Mappe M, 32.—.
indorf, Ed., Die Arbeiten an ‘der Vergoldepresse. 1801, 8% brosch. M, 4.50.
Hieraus einzeln:
Der Farbendruck (188g) M. 2.50.
Der Gold-, Relief- und Blinddruck M. 2.50.
mermann, C., Bucheinbiinde aus der K. 6ffent]. Bibliothek zu Dresden. 50 Photo-
graphieen, = 1887, 4% Vollstidndig in 16 Lfgn. & M. 3.—.

brosch, 8% M. 2,50.
n Buchdecken und
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