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KORREX-Andruckpresse

Type Nurnberg - Hann‘ Maschinen Nr .. 4&3@’9 ..............................................
Format 28.x.20.¢em Schrifthdhe 24,85 mm
Baujahr ... 1971 Walzenbezugsmasse: Durchmesser ... F?d _______ Lange .... 3 P?B ...... i
Gummidrucktuch .29 X 700 mm ... .. ...
Druckzylinderantrieb:
o e e e Getriebetype:
B RBNNUOIT e T s Stromaufnahme: : Leistung:
Geschaltet auf ... Volt
Spulenspannung der Motorbremse: ................ Volt
Getriebe Nr. MOESTENE. . ot et ot
KeilriemenmabBe: ......
Farbzylinderantrieb:
Fabrikat: Georg\ll’“ Kob 01H ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Getriebetype: KOD 425 S qf}/@ 1l
Spannung: 220’{?80 ...... Stromaufnahme: 4' , 1 %/J ! 68 Leistung: Oy 25 kw
Geschaltet auf ... 280, ..Volt
Getrisbe Nr...146. 780 Motor N. ...2.0.08...11.2
Zubehor:
... Rinnenfundament s e EXtra Farbwerke
........................ Klischee-Einhénger . EXEra - Auftragwalzen
..... Facettenhalter i EXtra Walzenspindeln
........................ Lochstanze mit— ohne Unterbau s Er8@tz. Gummidrucktuch
.. Glattstreichvorrichtung
........................ SchnellschlieBsteg
.. SchlieBrahmen
Werkzeug:
A Inbusschiussel 7.5.4.5.9.+.6... 11 SW e Olkanine
Ak Gabelschlusse3%. sl Ox13,14x1 7,1 Qe - 1..... Schraubendreher
.............. 1. Walzenprifer 24.5.85...... mm oo Stahlstifte
... Handkurbel zum Farbwerk ... Steckschliissel
.. Facettenhalterschiiissel ' . e 1. Kugelkopfschrauberidreher

Besonderes:




L

Bedienungsanlieitung.

1. Aufstellung der Maschine

Nach dem Empfang der Maschine transportieren Sie diese, mit noch festgestelltem Druckzylinder, an den
Aufstellungsort.

Nun erfolgt die Reinigung aller eingefetteten Teile mit Lappen und Biirste unter Zuhilfenahme von Wasch-
benzin oder Petroleum.

Die beiden Gestelle, auf welchen der Anlegetisch festgeschraubt wird, sind an der Maschine hinter
dem Druckfundament zu befestigen.

Nun sollten Sie die Maschine mit einer Maschinen-Wasserwaage genau ins Wasser stellen. Verwenden
Sie zum Unterlegen der Maschine keine Keile, sondern PreBspan, Pappe usw.

Den AnschluB an das Drehstromnetz sollte Ihr Betriebselektriker vornehmen. Die Drehrichtung des Farb-
zylinders ist nicht einerlei. Er muB von der Bedienungsseite aus gesehen, entgegengeseizt dem Uhr-
zeigersinn laufen. Machen Sie sich vertraut mit der Maschine, indem Sie die folgende Bedienungsanlei-

tung sorgféltig durchlesen.
Guten Druck!

2. Handhabung der Maschine

Der Druckzylinder der Maschine steht in Anlegestellung, wenn er links am Tischanfang steht. In dieser
Zylinderstellung erfolgt die Bogenanlage.

Die vier Vordermarken am Zylinder sind in Druckrichtung durch geréndelte Skalenmuttern verstellbar.
Die iiber den ganzen Anlegetisch hinweg verschiebbare Seitenmarke ermdglicht ein wiederholt gleich-
méBiges Anlegen des Druckbogens.

Das Offnen und SchlieBen der Greifer erfolgt durch das linke FuBpedal in Anlegestellung des Druck-
zylinders. Ist beabsichtigt, die Form vor dem eigentlichen Druck einzufirben, so kann durch Betatigen
des rechten FuBpedals wahrend des Anfahrens des Druckzylinders der Druck abgestellt werden.

Zwei verstelibare Biirsten streichen den Bogen wahrend des Druckes auf dem Zylinder glatt.
Die Greifer &ffnen sich am Druckende automatisch, so daB der Druckbogen abgenommen werden kann

Der Druckzylinder der Maschine hat sich beim Anschlag am Tischende bereits selbsttatig abgehoben
und kann ohne den Aufzug zu bedrucken in seine Ausgangsstellung zuriickgedreht werden. Dort ange-
kommen, hat sich der Druckzylinder wieder in seine Druckstellung gesenkt.



Die Druckspannung ist durch Anderung der Aufzugstdrke zu regulieren. Ist der Druck fiir bestimmte
Schriftsétze oder Atzungen zu schwach, so ist auBer dem Druckbogen ein weiterer Bogen von entspre-
chender Stérke mit anzulegen, damit die erforderliche Druckspannung erreicht wird.

Der Aufzug ist an der Greiferkante unter der Greifereinrichtung geklemmt. Auf der Gegenseite stehen
zum Spannen des Aufzugs 2 Spannstangen zur Verfiigung. Die erste dient zum Spannen des Gummi-
drucktuches, die zweite fiir den Straffen. Ein Schliissel steht zur Verfiigung.

Die beiden Sperrhebel der Spannstangen kénnen vom Sperrad abgeschwenkt leicht arretiert werden.
Die Korrex-Andruckpresse ist wochentlich 2—3 mal mit Ol zu schmieren.

Schmierstellen: 2 Zylinderlager versehen mit je zwei Schmiernippel, Rollenfiihrungen rechts und links am
Druckfundament, Zahnstangen, Greiferffnernocken, seitliche Fiihrungsrollen, Farbwerkabstellwelle, Stahl-
reiberlager, FuBpedale und seitliche Verreibung.

Alle Schmierstellen sind rot gekennzeichnet.

Die Schmitzleisten sind unter allen Umsténden trocken zu halten. 2 Filzabstreifer sorgen fiir die Reini-
gung.

3. Das Farbwerk der ,KORREX* mit elekirischer Farbverreibung

Das Farbwerk der ,KORREX" wird mit einem groBen Farbzylinder von 150 mm Durchmesser angetrieben.
2 Auftragwalzen und 1 Stahlreiber gewéhren eine glatte und gleichmaBige Einfarbung.

Der Reiberteil mit Wechselstahlreiber kann nach vorn abgeschwenkt werden.

Der Farbwalzenstuhl ist komplett auswechselbar.

Die beiden kugelgelagerten Auftragwalzen konnen einzeln ausgewechselt werden.

Die Hoheneinstellschrauben sitzen in den Walzenlagern und werden zusammen mit den Walzen ge-
wechselt.

Eine Neujustierung nach dem Wechsel der Walzen ist demzufolge nicht erforderlich.

Durch Umlegen des Farbwerkabstellhebels sind sémtliche Walzen voneinander getrennt.

Héheneinstellschrauben tahlreiber
_1_
hintere Auftragwalze ( s e \ ] vordere Auftragwalze
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Fiir die seitliche Verreibung sorgt eine Steuerrolle, welche der Stahlreiber hin und her bewegt.
Die Farbe wird auf den Stahlreiber moglichst gleichméaBig aufgetragen.



Nach geniigender Verreibung, Einfarbung der Form, Anlegen des Druckbogens, kann sofort mit dem
Druck begonnen werden.

Kurz nach dem Anfahren des Zylinders bringt ein Leitzahnrad die hintere Auftragwalze mit ihrem Zanhn
rad in richtigen Eingriff, und das Farbwerk wird von der Zahnstange angetrieben.

Ein Trockenlaufen der Auftragwalzen ist weitgehendst zu vermeiden. Auch beim Drucken kleinerer For
men ist auf der ganzen Lange der Walzen Farbe zu geben.

4. Einstellung der Auttragwaizen

Jede Auftragwalze ist der Héhe nach einstellbar, mittels der in den beiderseitigen Walzenlagern be
findlichen Héheneinstellschrauben.

Die genaue Einstellung auf Schrifthéhe erfolgt mit Hilfe des zur Maschine gelieferten Walzenpriifers. Da-
vei ist das Farbwerk in Betriebsstellung zu bringen.

Die Einstellschrauben sind mit Druckfedern gegen selbsttatige Verdrehung gesichert.

Stahlreiber

Druckfundament

5. Einstellung eines Stahlreibers

Der Stahlreiber hat die Aufgabe, die Druckfarbe gleichmé&Big zu verreiben. Bei in der Héhe richtig ein-
gesteliten Auftragwalzen muB der Stahlreiber gleichméaBig auf diesen aufliegen. Dies wird durch Ldsen
der zwei Stahlreiberlager erreicht. Der Stahlreiber stellt sich durch sein Eigengewicht selbsttitig auf die
Auftragwalzen ein.

Es ist fogendermaBen vorzugehen:

Das Farbwerk ist in Betriebsstellung zu bringen.

Stahlreiber

—

Farbwerkabstellhebe!




rosen der 2 Lagermuttern mit den zwei 8-mm-Stiften.

Beim Festziehen der Stahireiberlager diirfen diese sich nicht verschieben und der Stahireiber muB auf
den Auftragwalzen liegen bleiben.

Stahlreiber

| ) +—————Stahireiveriager
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6. Anderung oder Erneuerung des Aufzuges

Mit dem Zylinder in Druckrichtung um genau eine Umdrehung vorfahren.

Mittels mitgeliefertem Schllissel den Straffen bzw. das Gummituch etwas spannen, Sperrhebel vom
Sperrad abschwenken und arretieren, Gummituch und Straffen abrollen und festhalten.

Beim Zuriickrollen des Druckzylinders den kompletten Aufzug iiber den Anlegetisch filhren und dort ab-
legen.

= Soll der komplette Aufzug erneuert werden, sind zwei Sechskantmuttern, mit welchen die Greifereinrich-
tung angeschraubt ist, um ca. 4—5 mm zu Iésen.

Aufzug =
[
Sperrhebel
Sperrad
< Spannstange (Straffen)

Greifereinrichtung

i

Sperrhebel
Sperrad
Spannstange (Gummidrucktuch)

e






























	nürnberg_0001
	nürnberg_0002
	nürnberg_0003
	nürnberg_0004
	nürnberg_0005
	nürnberg_0006
	nürnberg_0007
	nürnberg_0008
	nürnberg_0009
	nürnberg_0010
	nürnberg_0011
	nürnberg_0012
	nürnberg_0013

