


YOOnWOORD

De bclangrlJkata bsdieningsorganen van de Heidelberger machineE van

ds K-$erle zljn hetzelfde. Dit heeft in de eerete plaatr betrekking op de

bedlcning van het in. en uitlegapparaat en de elektrischo aandriifin-

ilghtlng. Alle benodigde instrukties hieruoor ziin semengsvat in een

algemene handleiding.

Dit.boekje bedoelt een aanvullende handleiding te zljn voor de.bedie.

ning van dc ' /

Orlgindc Hcidrlbcrger Cylindrraut'oneftm

lO X Et% cn Hodd f,.S.B.

lC X 58t/r cm ilodd l(g.B.A'
waarin die punten worden behandeld, welke voor de drukkar, voor zo.

ver zij deze machine bstreffen, van belang ziJn.

Beide modellen worden in onze omschrijving slechte aangeduid als

Originele Heldelberger Cylinders.

Wij raden slke drukker aan osrst de algemcna handleiding te bestu-

deren en daarna deze aanvullende handleiding.

WiJ hopen dat onze raadgevingen cn aanwijzingen' waarvan de waarde

ia bewszsn, U een welkome hulp bij Uw dagelijke werk zullan zijn.

il.V. EIAELIS9EMEI{IS,, PLAJ{TI JI "
ftrblm Durrrrtrtrml 70, 3rurrd I
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Tchnhchr Hfzondcrhodu

Grootste paplerformaat !

Kloinste papierformaat

Dubbol inlaggcn . groolste peplcrlormaat

Dubtiel lnleggen - kleinete papirrforrnrat

Einncnrsama formael normaalraam

Binnenrsams formaat tpaarraam

Zatselgrootts ln normnrl rarm

Zrtrclgrootte ln epaarraam

Zetsslorootlc bil drukkcn tuesen dc loopllistrn

Grllporwit varstelba* ven

Afrtend eindg druk tot kop pspler

Druksnelhgid por uur

Aantal opdraagrollcn

Aantel rollenbanen

Lcggerdiktr

Motorvarmogan

Plaetsrulmte (lengte x brecdte)

Hoogts van dc machinc

Nstto oowicht

llodrl
K.8.t.
40 X 581t cm

12 x lScm

28 x 40cm

l2tlr X 16 cm

39.2 x 63.7 cm

39.2 X 55.7 cm

38 X 53.7 cm

38 X 5S.7 cm

38x58cm
B-10 mm

39 cm

250(F5000

4

4

ca. .l.2 mm

4kw
2.69 x 1.45 m

1,45 m

ca.3000 kO

tlodd
K.t t.A.
46 x 58tA cm

14X lEcm

28X46cm
14 X lEcm

46ft x 63.7 cm

45h X 56.7 cm

43Vl Y 53.7cm

4g1h x 55.7 cm

431t X 68 cm

8-10 mm

441h cm

250H000
3 + I ruiterrol

4

ca. 1.2 mm

4kw
2.53 x 1.45{rl

t,45 m

ca. 3030 ko
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Mmtrchctr van dr Orlglnclc Hddrlbrryrr Cyllndcrautomrtrn
4On 5l cm rn 16xEl cm (resp. modcl KSB en KSBA)
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Orundplml

w[ raden dringend aan,de machine op een zinken grondplaat te olaatecn om tc
voorkomen dat de grond verontr.einlgd-wordt door olle, Zulke ia vo6ral van bclang
voor betonvlosren, aangezlen olle het beton aantast.

Elkc keer dat de ccntrale smering wordt gcbruikt wordt or ondsr hose druk olie
ln dr lagere gepompt en tcgclijksrtild woidt dc vcrbrulktc olls uit d; laoeis qr,
perst. Dr,verwaikts olie vsrzamblt zlbh nu op de grondplaat: da ptaat moit wcke.
lfka worden echoongemaakt.

De grondplaat moot voorzien wordon vln lcn kraalrand on con formaat hgbbsn
vrn I 15 X 100 cm.

Dc.plaat kan door ono worden gclaverd, Men kan dste evcnwcl'ook van ccn plaat.
aclfike loodglctor bstrskkcn,

HFl OI{DERHOUD
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lnloopparlodr

'Elke nieuwc machinc heelt esn lnlooptiid nodlg. Men moct cr dgs 9p lettsn dar rn

de ocrste twee wekan de snelheid nibt hrcr din 3000 per uur bcdraagt.

Bll al onze machlncc yvordt csn smeermlddclcn-tabal varpakt wclkc wil in overlrg
m6t zeven bckando olfeleveranclcrs hcbben ramcngcstrld.

ln hct bllzondcr vrstlcen wll dc aandacht op de ondcr b) ln drzc tabcl genoemde

:lll;;Tif:,1?!tf'tifrf,.v-en 
de trndwlclkart' wclkc o'a' bcpealda rtorlcn tes:n

Van het sebrulk van Molykote prcparatcn moet bll dszc ollc worden afgezlen. t{li;
ziln nlot-prlnclpleel tcgrh hct gebrulk van Molykote, de doacrlng moct tvcnwll
nauwkeurig gcachbden,

Bll normaal otbruik moet de knop van de centralc smering om de vlcr uur nasr
iin'fJ worOin-getrokkcn tot aan liet mcrktcken. Wij radan echtsr aan tiidene dr
inlooooeriode -dc centrale smgring de eerstc twsc weken ont de twcs uur In '.t'er'

iins iilietlen- Voor uw gpecialc-oplcttendheid gedurcnde de.inloopp.criodc zai da
maEhine U door cen jarenlangc stoilngsvrije produktie schadeloos stcllcn.

$mu,rn Ym dr mrchlnc

Zorgvuldige en regclmatige emering is voor dc levensduur van dc machinc van
het grootstc bclang.

Ter vereenvoudiging van het ondsrhoud zlJn de smearplaatsan in drie groepen
ingedeeld:

l. Drgdilkn rnrrlng: Alle rood gcmcrktc smoorgaton of nlppcla moatcn dage-
lifka wordcn gsrmcerd.

2. Wrkdfikr rm*lng: Alle gacl grmrrkte smeergatan of nlppcb moltcn wrkc'
liJks worden geamccrd.

3. 
$:l|J;ft$[firnrrlner 

Allc grorn gemerkto lagrn mocton om de 0 maanden

Om te voorkomcn dat de lagers door paplcrstof of door neeralag van hat vcr6tui.
vlngemiddel zouden wordcn .veretopt,- ziJn op de machino smeernlppels aange-
bracht.

Naast oliesmerino lc voor enkale plaatscn van ds machinc uitsluitcnd vrtsmering
voorgcschreven eir ook noodzakslijk. Om vergiacing bii het smsren te voorkomcn
habbin de nioocle aan de lacers dic mst olic moeten wordcn gcsmcrrd €en andere
vorm dan ds'nlppela voor vitgmerlng. Bovcndicn wordgn biJ elke mechlnc 2 vsr'
schlllendc hand'tbulten geleverd wairvan het mondstuk prcclea past ln de olic'
rcrp. vetnlppel. da korti handgpult wordt mct olle gevuld en dc langc mtt een
godde kwiliicit kogellagervet.
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Ollonrrlng

Allc lagorg, welkc met ollc gremeerd moc.
ten viordon zljn voorzien vbn een opataande
rondc nlppcl. Hlcrvoor moet de koitc souit
wqrdon lribrulkt (alb. lt l). Pe emerlns'ge.
schiodt volgcne d! op de rftachlns aangb.
gcvan smcsrvoorechrlftsn.

Voor de csntrah rmsring, voor dc tandwlel.
kast cn voor de plaatsin dle mst dc olle.
handrpult resp. dd ollekan gcsmgcrd moaten
wordcn ls hct aan tc bcvclen slechtg de beste
olic..volgcns de smeermiddclsntabcl te ge.
Drutkon.

2

Op dc yolgcndc plaatccn, waarbll ultslultend olleemerrna
ln aanmerklng komt mort in hct bljzondir worden gaietl
l. 9p. Oe drukcyllndcr ondcr dc cyllndcr.grijpere bevindt

zich cen smecrpunt dat van olls moet worden voorzien
(afb. 2). Hst kanaal arn het clnd waaruan ds smaor.
nlppel zit ls gacl gcmcrkt, hetgeen dus wckelllkEa

2
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smorlng betekcnt. Door dczc emerlng wordt het meci
nismr vrn de cylindergrUpers van ollc voorzien.

2, Aan de luchtpomp (pompbodrm) .bavlndt zteh laa
hst vontlcl ondcr ccn zegkantlge echroef cvrn66ns 6.

Bmrarpunt dat van olie most wordcn voozion. M,
draalt'de machine ducdanlg dat da elang van dr lucl
ponp zich in zijn ultcrcte etand, d,w.z. op de Fonr
boddm bsvindt. Na hct losdrarlcn cn verwilder=n r,,
de zeskantlge schrocl ls da nlppel zlchtbarr. waii
met dg ollaepult moet worden gecmacrd. Na het srr,
rcn rnoet de schroaf cr wcdcrom worden opqerst r

etevig worden aangcdraald. Het ie voldocndc dat dc:
smcelnippel om de dris maanden rijkelijk met oi
wordt oesmeerd.3. De inlsgtafel is voorzien van oon uitsparing door well
opcning het smeren van dr lransportgrijperwagen ki
geechieden. Dczc opcning heeft tevens tot do;l h
inzsttsn van de mlddelsto zijaanlcg bij dubbala tnlt
mogcliik te maken. /
Door deze oprning moct het vilt in het lagcr van t
grUperwagcn minstens 66nmaal pcr wcek met behur
van de oliekan van olic worden voorzlen (afb. 3)

Vodr hct smeren moet dc ma-
chine de stand wor.
dsn Deze etand le
be wannsor dc trans-

zlch on
mot

dcvan
dcn.

Enkcla druppels ollo ziln vol-
doende. Er mag nlct tc vcrl
olic wordcn gcbrulki, aang6-
zicn de overtolllge olic naar
beneden loopt cn cvcntucel
op het papici zou kunnen ko.
men.

3

Vrtrmrrlng (tekenlng pag. 9).

Voor dc volgende punton komt vctsmering in aanmerktnq

l. legrn Yan hct inlqrppanrt

Dc emering geschiodt aan dc onderkant van de afu
mlnium inlsgtafel an wcl vanaf dc richting pen dr
stapcltafel tussen de papicrgclilkhouders door Eers
moet dr machlnc achtcr een dusdanlge stand irobber

I
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dat do traneportgriJpcrr bil dc zulgcrc rtaan. ln da
stand rtaan-zes-nfipelo nbar dc kant van de uiti
aekaard. De zevcndi nlppcl lc cvenctns bareikba
ianal de kant van de uiiloE tusssn dc paplcrgeli.
houdare door; Dc machlnc mbet dan zo oodrusld wi
den dat de transportgrijpcrc blJ dc zwbaicndc vor
grljpcrs staan. Do julsie dtand vrn dc nlppcla alsm;
ile-juietc manlr vin inbrengcn van'de v-ispuit ziln ,

de afb. 4 en 5 duidclUk tc zlcn.

De smerlng moct maandcllJko goschledcn.

2. Lrgrn vrn dr blturclbn, rrn dt llkol rn vcn dc dl

Ulbutlrrolbn.

De 14 laoare van ds letterrollon, de llkrol sn ds di
tributleroTlen (7 lagcrs aan bolde kantcn) mort'
wakrlfike met ge]tJke tucsenruimten wordcn gormqs
mot vct.
Dezc plaatsen zUn (mct ultzondcrlng ven de lage
vrn dd llkrol on v-an de dlatrlbutlcrollsn) voorsien vr
holle nlpoeh en zll kunnon daErom allesn met de lant
hrndspirit (vst) rfuorden gasmesrd. Ala vulling vr
dgzc dpult mogGn gtm gtwont Staulfcrvotttn wordt
cobrulkt doch-komt rllecn crrgte klar kogcllrgerv
In arnmcrklng, aangozlsn ds Stauffcr vctsoortbn c

den duur vorhlrdcn.
Dc laorre van dc llkrol cn de dlctrlbutlerollen mostt
wakcfilkr mct dc hand van vct wordon voorzlsn. H
ls aan tc bcvelen v66r hct lnzattcn van dc rolfan m
dr vlngor wat kogellagorvet in da open lagerbusat
te emcran.

De spuit wordt op da smeer-
nlppcl gcplaatst an circa 2
cdr dooigidrukt waardoor dc
emcrrphlts onder hogr druk
wordt gggmoerd (afb. 6).
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3. tncrlng rrn dr borrntti tendnrp ran hct krrulrl.

Het sncran van de laatstc tanden van da bousnsf+
tandreep van de drukplaat gcechledt vla gen smeer-
nlooel dla zich ondci de dCkolaat aan de voorhant
vriri ds drukplaat bevlndt (afb. 21.
Dr nlppsl lr rood gemerkt, hctgcen betckont dat hirt
dagolllkr moet wordsn gcomecrd.

Door deze smerlng worden
elechts de laatgte 4 tandcn
van de tandresp van vet voor.
zian. Er dient'op tc wordcn
gelet dat de drukplaat zich
tiidans het emsren oD hel
i'6oretr keerpunt bovindt. Al-
leen In dlt gbval lg hst zsker
dat da laatete visr tandcn
lndsrdaad de bonodlgds hoc-
vcelheld vct krflgcn.

7

Onalhrnkolllk hlsryan mostcn dc ovcriss dcbn van de
bcldp tsndicprn rlgmcde hst karwleT ongavcer dan
kccr orr maend zorovuldlo mct de hand met yet wo-,.
dsn g'camcrrd, Zulki kan het bcrtc gcbeurcn door hct
ulttrs-kkcn vrn dc schulfladen ondcihct lnktwcrk aan
da bcdlcnlngszlldc (zlc pag, 18),

Bovcndlon ls hct aan te bevclen 66nmaal per dag de
afdckplaat op het fundament ult te trekken (zijde van
hst lnktwerk) en terwlll ds machlna loopt met do otle-
kan met olle op de gehelc tandwielaandrlJving tc spul-
ten. Hisrdoor wordt berelkt, dat regten papier die zich
eventusel srmengrporlt tuesen dc tanden van het
tandwiel en de tandirpcn bsvinden worden locgaweakt
on rr woer wordon uitgedrukt.
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4. Snrdng Yrn dr rlrrnrchlff.

Do gmerlng geoch[cdt door aen opcning ln de vllcO.
wlelbrvrlllglng (alb. 8). Het smorrpunt le rood g-.
mrrkt hetgecl batekent dat dc nlppel dagellJks van
vct most worden vooplcn.

De emsrlng lg zowel door oan openlng aan dr bovcn-
kant als aan ds zllkant mogglllk.

8
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Het ollcrcaarvolr met de hooe.
druk smeerpomp bevlndt zich
opzij van ds ultlcg aan de
bcdieningszljde (afb. 9),

I

Cantnlc Smrlng

Met deze _hogc.druk smecrpomp worden dc belangrijkste
delen van hefaandrijfmechinlsirc van de verolste ei nir,*-
keurig gedoseerde hocveclheid olls voorzlen. Wat het oe.
brulk van da csntrale smerlng betreft moet op de volgente
puntcn worden gelet:
l. Hccft dc machlno 2-€ dagcn of nog langsr efllse.

ataan dan moat dc hcfbood met de iodc ftnoo vol]
het in worklng ctellen van de machlne vtermail mit
rukJes tot aan het roda mcrktaken naar llnks worden
doorgetrokken, zodat, wannoer men begint te druli-
ken, dc lagera reads yan_son oliafllmpje iiJn voorzien.
Ongeveer 10 minuten na het aanzetteh-vanie machine
is het aan te brvelen.de centrale smerlng een vljlde
keer in werklng te etellen.
Hat ln acht nsmen van hct bovcnstaande ls daarom zo
belangrljk .omdat hct kan voorkomon dat blj langue
machlne.stllrtand er olle ult de laqera looot. waari'oor
de leldlngen van de c€ntralo smrr-lns cven-dnt kunnCn
leeglopcn. BIJ het ln werking etcllen- van dc hcfboorn.
moct men cen mcrkbarc tcg-ndruk voclcn, wclke moei
worden ovsrwonncn. Het clnstrlrrsn yad cCie rvoei-
stand lt tevens het bewUr drt de vorelsto hocveClhcto
olle ln de laoerg le qckonlen. Al naar matr de ieidlnoii
zlJn lecggckipcn kan het nodls zlln de hefboom mier
dsre malcn ln werking tc stellen iotdat de wccrgtand
optrecdt.

2. Er tan. dan normaal verder wordcn geamoerd, d.w.z.
de hcfboom moot tildene het lopen lin de niachine
om de vler uur tot aan het rodt merkteken wordrn
doorgctrokken. WJ adviecren te gmeren terwjil ce
machine langzaam 

-loopt, 
aangezien daardoor eeh be.

tsre verdeling van de dlie ovai de lagers is verzckerd.

tg



Het lecooomDsn van hot ollereservoir mogt wordcn ver'
mcdcn. De et'and van dc olie kan door hct peilglas aan ds
oomo .wordsn qecontrolecrd. ls de ollekolom onder het
tleifstreepje o[ tret glas gedaald, dan moct nlsuwe olie
wordcn bijgevuld.

Aan te bsvelcn is olle mdt ecn vlscositelt van 10-12'E
(Engler) bl| 50' ta gebruiken.

Oliebed ln do randrvblkret

Tot de wekeliikse controle behoort ook dc stand van dc
olie in de tandwielkast aan de aandriifziide van de ma'
chine. Voor de eergte vulling is ca. 3 liter nodig.
Raadoleeot u bii daze keuze van de olic vooral dc smqor'
miaOrilcntiOeldelke bli clka machine wordt meegazondcn.
Onder aan de tandwieikagt beviirdt zich een etaafje, dat
dient om de gtand van de olie te peilen. Hct staafie wordt
uitqetrokksn sn met een dock schoongeveegd. Men steekt
hsidan weer hslemaal ln en trekt het-nogmaals uit, waar'
na msn de oliestand kan aflezen. De olie nrost tot aan
de aangebrachte kerf komcn (ca. 2 cm vanal hst rlnde
van de staaf) (afb. l0).

Vrnnltrprrdrmd lcn mrn dr rtrnd vrn dc olir rhchtr Hl
rtllrtrrnic nrchinr controlrrun

lndlen nodlg moet er zorccl o-llc worden b![gcvuld dat-het
etaalls wee-r tot aan de kerl ls bcdckt. Ei dlcnt cchter
nlot fc veel olle te wordtn bljgevuld. Ook moet wordcn

10
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voorkomen dat zich ln de tandwielkast te vsel olie bevirrdt.
dat ar van de tandraderen, welke op do centrale smerlng
zijn aangeslotcn, is ingel6pen. la te stand van de oliE
boven de kerf van het controle.staafje dan moct er clie
worden afgetapt, Dit geschiedt door het uitdraaicn van de
zcskantige achroef op de bodcm van de tandwielkast on,
der het vliegwlel (zie pfl afb. 10).

Scftoonmakrn vrn dc mrchlnr

Ds machlne moet elke weak mlnetcns 66n k6or urondlc
worden schooagemaakt. Hierbij moet er in het bijzonu'eT
op wordcn gelet of de open srnbergaten niet ziln vbrstspr
door de poederneerslag van het sproeiapparaat. Alle bc.
langrijk smcerpunten zijn van nippels yoorzisn teneinda
het binnendringen van het poeder.te voorkomen wannlcr
hot droogsproeiapparaat wordt gebyuikt. De luchtgaatjes
in de blaaspifpjes blj de inleg mo6ten bij de wekelliksa
schoonmaakbeurt met een borsteltie worden echoorrss
maakt. Het is aan te bevotsn de blanke delen na fret
schoonmakcn met een in olle godrenkte lap na te wriiuen,
zulks om roestsn te voorkomen. Men kan vbor het normale
onderhoud ook esn rocstwsrande ollc gebrulken, biJv. het
,,antl-roast 3370", een produkt van Esa-o.

Dc vcllentasters aan !e zwaaiende voorgrijpere voor dc
automatlsch€ stopinrlchting moeten om de 3-inaandsn met
sen rolls-n-wa-smidd-el goed wordsn schoongcmaakt optiar
zij gcmakkeliik vallen.

Hst lnktwgrk moet zsker csns Der week nauwkeurio wor.
den schoongsmaakt, d.w.z. de'rollen moeten uit d-e ma.
chine worden oenomgn gn mst de hand wordcn o6wass.n.
WJ adviseren-dc rubberrollen blJ de groie rchloonmaak
bcurt aan het sinde van de week ln te wrljven met sen
regcnereringsmiddel bijv. met Everclsan. Deia pasta, dirt
minstens 12 uur op de rollen moct blliven laaf zich met
watcr.wcsr venviideren; het schoonmaken geechiedt het
beste met gen in watsr gedrenkte lap. Aangelien dc paata
enigezins vethoudend [s, is het ian te- bevelen 'lauw-

ten kunststof rol lar regelmati g b ljzonder zorgvuldig worden
schoongemaakt. Tenslotte dient er op te wordsn gelet, dat
de.opvangbak en de rakel van het rollenwasapparaat gere.
gsld worden.schoongemaakt, opdat de inktresten nrcr
gaan aankoeken.

15



Schocnnrktn vrn dt lnehtlllion rn hrt prplrrrrflr arn dr rulg- m blurluchtpcrnp

llr: :s

ln het dckrcl vrn dc luchlpomp ls ecn flll
goplaatrt waar ds aangozogtn lucht rio'
hccn moct. Dlt flltcr moet clkc wcrlr wsrd
uitgcdrarld cn ln ean bad van berrrine
een vormrolnlgingomlddel wordcn schoong
maakt. Ecn rollcnwaemiddcl mag nlct wr
den gcbruikt. aangczien dit ollehourlcnd
en daarom nlet spoedig opdroogl. Na h
schoonmakcn maakt men het filtcr nnst c'
lap goad droog en draait het weFr !n h
pompdeksel (afb. 1l).

1l

TegelljksrtUd moet hat paplerzaefle ult n,

vcnticl aan de pompbodom worden gcnornF
rn minstcnr clkc wcak ccnmral word:
achoongemaakt. Afb. 12 toont het urlneme
van hcf zgsfle, nadat de koppellng van c

elang is afgcbchrocfd, BIJ atcrk atulvcnd p,
pier moet het schoonmaken elke dag gebe
icn. Hct paplerzeefje most in benzlne of ee
vormwasmiddel wordcn schoongernaaht.
Geen rollenwasmiddel gebruiken. aangazie
dlt ollehoudend ie.

12

tit



Schoonmakcn yrn hrt karubl, dr trndrrprn ln dt rulmh urn dr krrkm

Het karwiel, de tandrepen a_lsmode de ruimte
van de krukaE en hst frarhe moeten regel'
matig worden schoongemaakt en daarna
worden ingevet, Voor dit doe.l is het frame
zowel vanif de ziide van het inktwerk en de
uitleg als van de bedieningszijde toeganke-
lijk gemaakt.

Afb. 13. Door het uittrekken van osn plaat
aan de zijde van het inktwerk kan men bij
het karwiel en de onderste tandreep komen,
D6 gunstigste stand ig wanneer de druk-
plaat kort voor hst keerpunt aan de zijde
van de uitleg staat.

Na het eehoonmaken moeten het karwiel en
de tandreep grondig met de hand worden
ingevet.

Bij het weer inechttiven van de plaat moei er
op worden gclet dat deze in de gsleiders
loopt, De plaat zou anders tijdens het
draaien in de machine kunnen vallen en be.
schadiglng kunnsn veroorzaken.

13

{

ln. de afschermplaat achter
de uitlegstapel is €an ope-
nihg aangebracht, welke door
het van elkaar schuiven van
de platen, vrijkomt. Da gun-
stigste stand in dit geval is
het momant, waarop da druk-
plaat op het keerpunt op de
zijde van het inktwerk staat.
Al het papier dat zich in de
ruimte van de krukas heelt
vorzameld moet worden ver.
wiJderd.
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Voor zovcr hat nodlc mor
zlln, heElt dc drukfrer tr
alotte nog de mosaiijkfir
vanaf de bcdlcnlngezii
door ds oprnlng uan
gchulfladan onder hel ini
wcrk, het kerwlcl en ic tan
rupen schoon te mahen sn
tg vctten (afb. l5).

De achtcrkant van het ltl
wlel en van dc tgndrepr
mocten van hlcrull wor{r
schoongcmaakt en lngcvct.

t5

Do b:lde schullladen bladr
de drukkrr da mogclijkhe
om poctsmaterlaal, alamct
andcr materlaal det hil sl[i.
voor zln machine nodig hee
ondar handbereik op te bc
gcn. Men moet or'wel vo'
zorgen dat ln deze lnds

Mocht er papler op een moell[k tc bsrsiks
plaats in de machine llggen BD de openin
na het uitnemen van de ladsn nlet groot gr
noeg zlJn, dan is het mogclljk dczo openrn
nog icta groter ts makcn door de houdrr va
de ladsn tc vcrwiidersn; hlertos mocten d
4 zcekantigc schroevcn wordcn loogedrsart
Zulkc mag svenwcl slcchts bij ulter-te noor
zaak gcechlcdcn (afb. l0).

Om vervulllng van de karwlclaandrijvrng i
voorkomcn vooral wanntrr met antl8mstoo€.
dcr wordt gewcrkt, ls het noodzakeiiih'ria
de afdekplatcn na het schoonmak.n en in
vetten resp. na het ulthalen van papier altiir
wederom nauwkcurlg worden gcsloten,

soon vsrcn- tn. opgerotd.c- tocetand 6n gson opsrvouwcn rt*ff;irrl:d.rotlL:?::""t{ffi
zltn daze blJ het ulttrekksn van de ladcn ln dc aandrlfvlng zouden kunncn teracht komi'
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Ervrlllglng ran Yonn cn rolbn

Voor hat inschakclan moet de bavcillglng vr
do vorm en ds rollen naar beneden wE'.'ri'
gcklapt, aangczien dc machine, ook al is r

bedieningshelboom ingeschakcld, and€
niet kan draaien. Zolang de machlne loor

Eir:1?):tvelllglns 
niel worden opga*ld

Opgtlct

Alvorens dc machlne in te schakelen mor
wordsn gecontrolgerd of

l. Dr vorn op dc jul.t nrnhr !r hgr
doton.

2. Er garn grrrcdrchrp op dr rornn ligt,

3. Er gccn kooirlcutol nrcr In dc p+sgl rl

4. Alb rcllonhoudarr wrgrrndrld rE!,r e
gord z[in vartgozrt.

6. Dr looplijrten cn tandrupan w$ eljn ya
papieirrrtrn on vuil.

l7

Steada meer komen bli dg Cvllndgautome
ten grote beechadiginden aan het druklun
damsnt en de drukcylinder voor, omdst v:r
geten werd v66r het aanzstten.van de rns
chine voldoende aandacht aan b.g. punter
te schenken.
Wij hebben daarom de machine van 86r
plaatJe met gcnoemde punten voorzirn. hal
geen zich duldsllik zlchtbaar vlak bii de be
dieningshef boom bevindt.

n



Hot lnktwcrk

!Jc^t -lnttwork ven de Orlglnele. Heldelberger Gyllnderautomeat 40 x 58Vr cm (nrodot
[.S.a.l h voorzlan var crn vler lettcrrollen irct vcischillcndc dlamctcr, iraarvan er gi;; 

"pdc vorm ke.efl (zle afb. 18 plJl). Dlt blqdt, vooral bU het drukkcn vin mosllillii -vornan
grotc voordrlcn. Dc dlameter,van de rollen lszowcl ob hct tapslndc van dc rollin alsmade
op het rollenelot aangogevep, zodat een varkeerd lnzetten'van de rollen ls ultgcslotrn
('afb. l8).

Dc lnkttosvosr en de verwrijving worden verzorgd door een inktrol en twec dlstrlbuti*,
rollen. Voor de inlcnsleve virwr-ijving van de lnkl zorgen bovcndicn nos drie stilm cyih-
dcrs-met verschillonde dlameter illo op een zfldelingaiverwrflvlng vrn 6-go mm kuniien
wordcn afgcctcld.

Het lnktwork wordt vanaf . dc drukplart tweczfldlg arngedrevcn, zodat cr geen eenzljriige
belaetlng van de drukplaat ontstaat.

I

o

I

o I G I- 49,6 mm

dhmeter
*5lmm
dlamctcr

.54 mm

dlamrtcr
-57mm
dlamrtcr

t8

De.Originele Heldclbergcr.Cyllndcraltgmga.f 46 x 58t/r cm (model K,S.B.A.) hoeft ten op-
zichto van de K.S.B. machlne ln ds drukafwlkkellngarlchtlng tcn 6 cm .langei drukvlak, tsr.
wlJl dc drukbreedts dezelfde is geblcvcn.

?t



Belde machlncs zlJn van scnzolfdc lnktwcrk vooalon. Ook hler k-eqrt.9-r gso"n-!'-o!!p-f
vorm (piil), evenviel kunncn ln vcrband mct hct vcrlcngdc drukvlak blJ modol'K.S.B.,
slechts-.'diii lcttcrrollen wordcn scbrulkt. wslrop cchtcr ein ruiterrol kan wordcn geoisatr
WJ vcrwljzen hlsrvoor iraar het-K.S.B,A. lnktwbrkschema (alb' 19).

I

- 49.5 mm

dlameter

@r

I

@ tnl

a

t rElmm
dlamrtcr

-64mm
dlamstsr

-57mm
dlarneterI I @ I

Bll hgt drukksn van tckst ol bll hat drukkcn van vlakkrn dlc mlnrtrnr 46 mni van d
Aruniln ziln vcrrrrUdcrd ie hct gcbrulk van dc rulterrol nlct noodzakclijk. Moat mor echte
vlakk6n ol rastenartijan drukkcn dig tot aan de druklijn lopcn, dan is het gebrulk uan d
rulterrol aan tc bovelen.

tg
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20

Het lnzcttcn ven dr rulterrol gcrchlcdt op dczclfdc mc-
nler ab hct lnzotten van dc lcltcrrollen (afb. 20), wsar.
bil dszolfde eoort rollenhoudcra wordt gcbrulkt ale vrn
ds lcttrrrollen (zle pag. 26).

Na hrt lnzetten ln de rollenhoudcrr wordt dg rulterrol mei
een llchts druk tegcn dc lctterrol grsteld sn daarna vagt'
gezet. Er moct op-worden gelct dal de rultarrol aan beids
zijden gelijkmatig tagen de lrtterrol llgt.

33



ln:rttrn rn ultttntn rrn de llkrol

Hct lagrr van dr llkrol ls ran ds bcdlenlnErzllde voor.
zlen van aen vcrrchulfbaro bus dlc bl| lngJrchbvcn po.
sltlc moet wordsn afgcgrendcld (afb, il).-

Alb, 2l toont hot lnzcttcn van do llkrol. De vcrrchullbare
bur lr tcruggorchoven.

Hst tapeinde van dc rol wordt ccrct ln dc tcruEqetrokkcn
vcrechlifbare bue gaplaatst waarna hct ander-itapelnde
ln de houdcr aan de aandrilfziide van de machlna-wordt
gestokcn, Daarna tllt men dg iol aan dc bcdieninsszlide
enlgczlns op en drukt dc verschulfbarc bus naar de bln.
nelkant totdat het tapelnde ln dc bus zlt cn de vorgr6n.
dcllng ln de daarvooi bestcmde glouf pakt.

Voor hct ulthalen van dc llkrol wordt mrct dc vcrdrsn.
dclknop van de rol losgcmaakt, waardoor dc versc'hulf.
barg bus kan wordon teruggetrokksn, Darrna drukt men
hct tipcinde wsgr ln de tc-ruggsgchovon bus, waardoor
men de rol aan de aandrllfziJdc uit de houdcr kan naman,
Op deze manler kan ds likr6l er gemakkeliJk wordgn ult.
ganomen.

2l
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Voor hrt lnzrttsn rchulft men
dr naaldleqerbus arn de bs.
dlenlngszUils op hel taPelndc '
van dC rof cn plaatst hct tap' ,

elnde aan dc aandrijfulJde in
de naaldlagerbus, dic zich
recds in da rollenhouder be-
vindt. Daarna kan de naald-
lagerbus, dis op het tapcinde
aah dc bedicningsziide is ge.
schoven in de houder worden
gcplaatst (alb. 22).

lnrrtlrn cn ulthrbn Ym dc
dlrtdbutlrrcllrn.

2g

22

Hicrtoc moct de op dc rollcnhoudsr aang'i'
brachtc vergrcndclbeugcl worden w€ggB.
draald. Na hct inzcttcn van de rol moat dczc
bsugrl woer wordcn tcruggcdraaid cn op uc
rtclschrocf wordcn vartgczet (alb. 23).

Bll hat uithalcn van dc dlgtrlbutlerollen b!i;-
vc'n de naaldlagcrbugicn aan de aandr',jf"
zllde in de houdera. Alleen 

'aan de beriie-
nlhgezijdc moat do lagcrbur van het tas-
einde wordan geschoven. Om hem altiid
weer bil de hani te hebben kan msn de ius
hct beste na hct uithalen van ds rollcn weer
ln de houdcr aan de bedlenlngszllde plaat-
Ern !n met dc beugcl vaetzotton. Aan de
stclschrosf mag natu-urlljk nlets wordcn ver.
anderd oodat de rollen na het weer lnzet'
t.n hun obrspronkelljke etand bchoudsn

?5



lnrctlrn rn ulthdrn yrn dr httrnolhn

B.iJ he1 lnzctten van ds Jetterrollen gaat msn
als volgt t6 w.rk:

L Drukfundament doordraaien tot het kaar.
punt aan de uitlcgzlJdc.

2. Dc rollcnlagcrs 
""n' 

d. arndrflfzUde
kunncn nlct worden tcruggeschovcn. B[
hrt lnzsttcn moctcn dus dClaqers ran dd
bedicningszljdc wordcn tarug:gcechovcn.

3. Men bcglnt mct de htterrol hct dlchtst
blj de drukcyllndcr.
Deze wordt ocrst af,n de bedieninqs.
zljdc in hot tcruggcschoven lager Es.
plaatst.

4. Het tapeindc aan dc aandriifzl|de wordt
ln het lagcr geachovan.

5, BU hst aangchulvan van de tap ran dr
aandrijfuijdc glijdt dc tap aen de bcdic.
nlngozildc weer ult de lagcrbue, omdet
d6za laatsta zlch nog altlJd ln tsrugge.
achoyen poeltle bcvfndt. Hct taoclnic
wordt op'do tandroep onder hct'rollen.
lagcr gelegd.

6. Tapelnde lvccr optillsn tot op lagerhoog.
te cn de lagcrbus crop achuiven.

7. Het rollenelot wordt zowel aan de aan.
drljl' als aan de bsdieningsziide na hct
atellen van dc rollen met behulp van
de bii de machine bchorende oroto'stcck.

:ii:,ifj:.*s vastsazet (ztc -ook btz. 3r

8. Alla-overlge rollcn nroctcn op dczelfde
manlcr worden lngezct.

Voor het ulthalen worden reret de zcskrn.
tlge schrocven aan de rollenlaqers aan de
bedieningazilde met dc steekshutel loeoc.
draaid. Vervblgenr worden de lagers uitfie.
trokl(en en de ena rol na ds anderg kan nu
gemakkclljk worden ultgctlld.
Er m00t wel op wordcn gelst dat ook na het
ultnoman van de lsttsrrollcn de stand van de
stclochroeven onverandtrd blllft. Daardoor
wordt eon opnleuw otellen vari de rollcn bll
hot wmr Inistten voorkomcn.

Vanzcllaprekond moetcn alle rollan Btordg
wasr ln hctzelfds laqcr wordcn oeolaatst.
rangezirn zelfs rolhn- mit oenzelf-dc' dlamo.
tcr onderling lcta kunncn verschillon,

26



Afdrlbn Yrn dc llkrcl

De llkrol wordt aan beidr kanten door mid-
del van veren tcqen de lnktbakcylindcr aan-
qedrukt, waardoor diamcterucrechillen auto-
matlsch worden opgchcvon. pc llkrol moct
cchtcr wel nauwkeurlg taocn de dlstrlbutle.
cylindcr worden gcrtcld, rbngbzlen dc likrol

door dc dlstrlbutlecyllndcr wordt aangcdre.
vcn, Op wclke wiJzc iiczc afrtclllng gsschlcdt
zlet u op afb. 24.

Er mort op wordrn geltt dtt ds beldc stch
schroeven- goleldelllk wordsn aangcdraald,
Gebcurt zulka nlct, dan kan cr aan 66n zlida
csn te grote rpannlng optredcn. Van behng
lc, dat de drukkor blJ hct ln gcbrulk nomsn
van cln nieuw stsl rubberrollen op het Julete
afatellen van de llkrol let en deze cventucrl
nastelt, zulke in verband mst verontrtinigin-
gen dlc blj nleuwe rollen altljd kunnen op.
tred€n.

Zoalg op het achgma van hct inktwsrk op
oao. 22-le tc zlen moet voor de llkrol een rol
'mc-t een Q van 6l mm worden gcbruikt. In
gaen geval mag stn dikkere rol genomen
wordcn.
Hct bestc is bij hct afstellcn van de llkrol
als volgt ts werk le gaan:

Alvorens met het rtcllen kan wordcn begon=
nrn moet ds drukplart tot op cen elstand
van ca. 20 cm van het kacrpunt na het kwen
aan dc lnktwerkzllde wordcn gedraaid. ln
dszc stand moot dc llkrol tcgbn de dlstri-
butlecyllndar aanllggcn. Dlt le ecn ycretsis

T
f.

'-
24

voor hst nauwkcurlg stellen van de llkrol.
Achtor dc likrol bevlrtdt zlch.arn belde rrj-
dcn ccn zeekantlqe schrorf met mocr. De
cchrocvcn worden ern boidr'kanten zo ge.
drrald dat dc llkrol enlgrzlns tegcn dc rfris-
trlbutbcyllnder llgt aangcdrukt, waarnr cie
moeron wordon aangcdraald. Do druk van
dc llkrol tegcn dr dletrlbutlccyllndcr contro.
laert mon op de grbruikelilki manler door
tweo strokan papier aan bclde zlldon tuuren
de llkrol sn de dlstrlbutiecyllndor to schui.
ven. De llkrol ligt gocd afleeteld wanncer
da papierstroken nog langzaam doorgetrok-
ken kunnen wordcn zonder te schauren,

\i,
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Afutclhn yrn dc dlrtrlbutlcrolhn

Elk van ds twec dlctrlhrtlsrollen most tcgen
twee dlstrlbutiecvllndcrr liooen.
Ecrst worden di verorcndfc-lbcuoelg oo de
houders aan belde kai'tcn opzljg5drratd. Na
hat losdraaicn van dc stblschrorl ln de
naaldlagarbuesen wordt dc rol met de hand
licht tcgen bclde stalen rollen gedrukt. Ook
in dit geval controleert men de goede stand
mol brhulp van twGc paplerctroken (alb.
25).

ls de gocdc stand grvonden dan wordcn de
stalschroevcn zoufi ln dc naaldlaosrbus oe.
draaid dat deze glultcn ln dc houiler. -
Na hct afatsllon vrn de rollcn wordt dc ver.
grendelbeugel wear tcruggedraald cn vaat.
Eeschroafd.
Ds stand van dc schrocf bchoeft latcr bil
het uitnemen of opnieuw lnzetten van de roll
len niet mcer te worden yeranderd. Door
deze etand ls nl. de oocdc afstellino van dc
rol altijd gewaarborg?
Op dczelfdc wijzc giat men ook tc werk bli
hst afstcllcn van de twccde dlgtrlbutlerol.

25
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Dc letterrollen moctcn teqen de dlstributlecylindcr ean-
llgoen en op lstterhoogtc worden afgerteld. Ecrst draaii
men met de strckEbutel de schrocvcn log. waarmcde de
rollcnlagers aan de aandrljf- en bedleningszijde zljn vaar.
gezet, drukt deze lagerc aan beide kantcn avcnwijciig
tegen de etalcn cylinders. tot de rol er gped tegcn aan
ligt cn draait vervolgens de sehroeven van de rollen.
lagcre enigszlne vast (afb. 26).

Alrhlhn ren dr lcttcnollcn

26

Esrst nadat allc rollen ln de rlchting van dc atalen dis-
tributiscylindsre bcnevsns op letterhbogta zijn afgesteiu
worden dg vicr rollenhoudcrg aan bCldc kanten wsoi
goed vaeigezet (alb. 30),

Hct alstellsn op lcttcrhoogte geschicdt met bchulp van
het rollcn-controle-apparart dat bll de machlna ir ge-
lcverd. Dlt apprraat maakt het mogcllJk slke lcttcrrrrl
afzondorlllk o.p hoogte af tc stellcn, zondcr dat de da*.-
v66r llggrndc rollen moeten wordan ultgenomrn. Alle
lettcrrollen kunnen bU hot afetellsn duc ln de machin+
blljven, Zulks lr vooril van bchng ale men dc afetelling
van een enkelc rol nog eens wll controlcren.

19
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Het controle-apparaat rtro
met do platte kani op
drukplaat gelegd eF :o
aan de al te ctellen rol r

schovcn (alb.27), Da ho,
ts tugson de plattc lr.nnian
lager da1 dc latterhoog
tcnclnds hct apparaat onr
hlndard ondsr dc rollcn
kunnen doorrchulvcn,

Het apparaat wordt blj
rol dlc moct worden affieste
omgcdraaid, zodat nlr h
ronde gedecltc op de pta
llgt (afb. 28).
ln dcze otand heelt har app
raat dr Julsts lctterhoogt
Hct wordt nu onder de r
hccn cn torug ge8choven 

'voor hct uittrckkcn w€er (
dc plattc kant gclagd. opd
do drukksr de lnktstreup ki
controlren wclkc tlldens h
mcton op dc rondlno van h
rpprrut is ontttdan" t
broodte van dc inktelrgr
mo.t ongovecr I mrn bsdr
gsn. Aanoszign de alsnllir
het boatc volgens de rnk
strccp kan gcschlcden. mo,
men vooraf inkt lalen rfllopc,
Tsneinde dc drukker hat g

brulk erven tc vergemakkclljkcn, la op de stecl vrn hct
apparaat acn wittc strcop aangebracht. Hct apparaat
hegft do gocde gtand voor hct stclbn van de rollen, wan-
nscr dezi rtrccp aan dc bovcnkant ls. BiJ hct doorschui.
vrn vrn het apparart lc de wlttc atrecp nlct zichtbaar.

s0



De hoogteverstelling van de
rollen zell gcschledf door hct
verstellen van de micro.stel-
schroef mst een steskslsutel-
tje (alb. 29).

Dc mlcro'etrlschroef brengt ecn wormwlel
aan hct rollenlager ln brw-ging, waardoor
dc rol hogcr of lager kan worden gesteld,
Boven clko micro.stelschroef bevindt zlch
ssn schaal, vvaarop het middclpunt van de
rolstang is aangcgcvcn; hierdoor kan men
zien of da rol to hoog of ta laag is geeteld.
Dcze schaal is op de foto zichtbaar.
De letterrollon moeten, nadat zij op de juis.

te hoogte zijn afgcstcld, weer opnieuw aan
bclde kanten tegen de distributiecylinoe.
worden gestcld. Tcnslotte wordcn de roiien-
slotcn met do stecksloutel vaetgadrarld
(afb. 30).

2S

Hat h nlct voldorndr dr zokantlgc rchroe.
urn mot dc hrnd yart tc drrahn.

Dc schroef aan het onder-
einde van het rollcnlager
wordt dan tcgsn ziin aanslag
gedraaid €n vrstglzrt, Door
deze aanalag ie altijd dczelf-
de stand van de rollen ge.
waarborgd, wanncer de ma.
chine na ecn lange stilstand,
bijv, 's nachts, wanngor de
rollen worden afgezet, weer
in gebruik grnomon wordi.

30
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Aftrttrn ran dr llkrul

ln hot.algcmeen ls het allocn blJ langc ma.
chincctllctand of godurende dc hachf nood-
zakcliJk do rol af 1o zcttrn. Ds llkrol la af-
gezet wannser hst drukfundamcnt arn de
kant van hst lnktwerk oo hat korrDunt staat.
Het ls dug raadzaam ilc.machirie ln dczc
stand te atoppen.

Afzrtirn vrn dr dirtrlbutloolbn

BU het afzcttgn van ds brldc dlctrlbutlorol.
len kunncn de tappen mct de naaldlagerbus-
scn atn de aandrijfzijde in de lagcre blilven
Iiggen; aan dlc kant behocft due nlets te
wordcn veranderd.

Aan dc bcdieningszijdc worden de lagcrbus-
sen na het wcgdraaien van dc vcrglendel.
beugel mat de tappen ult dc houder getlld
en zo gedraaid. dat de afgeplatte kant van
het lager aan de bovenzijde komt; op die
manicr kan het nlet mcer in dc houdar gliJ-
den (afb. 3l).
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Afzrttrn van dr htlcrrollrn

Hiervoor behoeven allsen de zeskantige schroaven van
de 4 lagers aan de bedieningszijde ts worden losgedraaid,
het lager met ds rol van de cylinder tc worden w€ggc-
schoven, en de zeskantige schroeven weer met de liand
te worden vastgezot. Het ig voldoende, Ivanneer d6 druk
van de rol tegen de stalen cylinder is opgeheven. Bii het
w6sr aanzetten van de rollen is het dan voldoende 

'daze

zo te verplaatsen. dat de etelschroef tesan de aanelsc
stult, wabrdoor de oorspronkelijke stant weer ie bel
reikt.

lnrtrthn yrn hrt lnktmdr rn vrtt d'c lnktrtntpmraf

Het inktmes kan met bchulp van l8 micro.stelschrosycn
nauwkeurig wordsn ingesteid op de voor de vorm beno.
digde inkt (afb. 32).

Aan de inktbak bevindt zich een nurnmorgchaal welke
correspondeert met son nummerschaal bij de uitleg. Deae
beide.'schalen vergcmakkclijken de contrble van ean goe.
de inktgoving.

92
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Dc Inktctrcopbrecdtc kan door hct draalcn aan oen kl;
handwlol aan de bedlenlngszlldc tussen 0 cn 65 mril $rl
dcn ingesteld. sn wcl trappanloos tildcne het drealan v;
de mechlne (aft. 33). Door hct draalen van hct handw,
beweegt een wlfzcr op cGn schaal waarop de gewans
inktstrccpbrcedte kan wordcn afgelezen.

Het h bcter ccn grotere lnktgcving te bsrclkcn dosr vr
brcdlng van dr inktrtrccp dan door ccn rmalle dihko ini
rtrcrp.

Dc echaal bsvlndt zlch achter con plcxlglat, dat kr
worden vcrwijdcrd, Indlen een cn ander moll wordr
schoongcmaakt.
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ln. rn ulhchrkrlm yrn dr lnkttocYor

Zoals reede bij de beschriiving van de be-
dienino van de machlne door middsl van 65n
knop ii aangegev€n, is de inkttoevoer auto-
matisch onderbroken. wannqpr de bedie.
ningshefboom niet op ,,druk" ,Btaat.

Wil men echter bii afgestelde druk de inkt
laten inlopen of bij het drukken de inkttoe-
voer afsteilen, dan moet ean hefboompie aan
de zUkant van het lnktwerk aan dc bcdle-
ningszijdo dlenovereenkomstig worden inge'
stsld.

Stelt men het hefboomic op het bovcnste
plaatle ,,inkt afgesteld, druk ingeSteld", dan
iE de inkttoevoer onderbroken, ook wanncer
de bedicningsknop op ,,druk" staat. Wordt
het hefboomoie do de onderste stand van
het plaatjc n.l. op ,,inkt ingesteld, druk afge-
steld" geplaatst, dan wordt er inkt toego
voerd, ook wanneer de machine met afge-
stelde druk loopt (afb, 34).

Hct hslboomple moet alleen dan worden in.
oeschakcld. fn.dlen men tiidans het drukken
iie lnkttocrioer wil onderbreken ol tijdens
het drarien mat afgestelda druk inkt wil toe-
voeren. Hct hefboompje moet dus steeds na
de geweneta correctie in de lnkttoevoor, wor-
den uitgeschakeld. Op het plaatle staat een
dssbetrbff snde inatruktie.

l{ormalltei ir hct hrlboonpfr nlet ingcrcha.
kcld aangcrbn rndcrr dc eubnathchc lunc'
dcr roudrn zifn ulserctakeld.

+4
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lnrtrlhn yan dr zfiddlngn urrnrdfrlns

De dris atalcn distributlacyllndcrs nnet *.
schlllcnde diamstcr bewegCn ln tessnssst
dc rlehting. De zlfdcling-c verwri,lvrng lr

van 0-30 mm worden ingestcld.

Hct instslmcchanismc bcvlndt zlch sno
cen afdakplaat aan de aandrijfzilde, wet
naar boven kan worden gedraiid (alb, 05

Men draait dr zcckantlge schroei lor m
dczclfde atcrkelsutel, wbarmede dc tssu
rollen wordcn vaotgczct, ctelt de wljzsr ni
de hand op de gcwenstc zlldcllngso forwr
vlng en draalt de gchroef dan wacr var
De groottc van dc zlldellnggs vcrlrrllr,lr
hangt al van dc rard van de vorm an de-lnl
Vlaliken mct mocillJkc klcurrn en uirsparr
gen, wclkc rGpotorr'vcrschlinselen vartone
hebbcn dlkwlJls do grootste zijdellngrc vr
wriJvlng nodlg.
De meeEte oplagen kunnen echter nrsl sr
zijdelingse verwrijving van circa 20 tot 2
mm wordcn gedrukt. Uiteraard belrh*-nr t
zijdellngsc verwrlJvlng van de stal;n cy!i'
dcre ccn extra bllastino voor dc roilen. he
gccn zich minifegteert in ccn grotei'e .r'arr
teontwikkeling van dc inktrollen 0n dr sral€
cyllndcre.
Mat ccn tocncmendc verwarming treedt B€

verandcrlng op in ds gamcnstslllng van d
inkllaag op dc rollen. ln dat gevet ts trr
nodig dc inkttoevocr vanult d6 inktbrk t
wuzrgGn.

%



Hct rollcnwasapparaat beetrat ln principe ult acn uer.
stelbars rakel, dlc ondcr ds lnktbak ie ingebouwd en tcgcn
de .bovsngte rtalcn dirtrlbutlc-cyllndcr wordt gcdruki;
dit qeechlcdt door middel van ttn hefboom, welkc zrch
aantg ziikant vcn het inktwerk aan de aandriifzilde be-
vindt. De-bcdiening ia ale volgi:

Rollcnwrrinrlchtlng

l. Opvangbak lnzetten (alb. 30).

Errrt hrt wumlddcl op dr rolhn lrtm loprn, paa

drrrnr dr nkd arndrukkrn.

2, De badisnlngshcfboom wordt op ,,inschakelan'l ge'
plaatst, waardoor dc inkttoevocr automatlsch le aI'
leotcld, volropgcsteld natuurllJk dat hct hefboomple
ioor de inkttoevoer op de normals stand staat.

3. De machlnc wordt op rcn lage cnclhsld lngcechakold.

36

4 Men neemt nu de rlang van het waemlddclresorvoir,
hctwclk aan dc zlikant van het lnktwcrk aan ds aan'
drijfzUdc van de niachlne ls bcvcstlgd, tualgn duim on
midderlvlngcr van de llnkerhand en bcdgkt mct de wiis.
vingcr debpening van dc sproeler, opdat blj hct om.
laag brcngen van dc slang ondcr de oppcrvlakte van
het-wasmlddgl ln het reservoll, de vloeistof er nlat
uitloopt.
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5. De elang wordt nu boven ds rollen gehoudcn en dc
wijsvingrr van de opening gcnomen. Ult de praktijk
is gebleken, dat het aan te bsvclcn le ccrst dc cie
helft van ds rollen te waastn tot zil achoon zlin en
daarna dc andcre hclft. Hlerdoor hcclt men dc /eker.
hsld dat dr rolhn, wclke tiideng hlt wesaon door het
ycrmsngsn vrn het wrsmlddrl mat de lnkt nelqins tot
rllppon vcrtonon, ook lndcidaad drarhn (afb, BZI.
Daarna wordt dc rlang wecr arn het- dakrel- vrn
het rsscrvolr opgahengcn,

97

6. 'Dc hcfboom voor hct aan. en afstellen van de rakel
bevindt zlch aan de aandrijfzijdc tegen da zljkant van
hot inktwcrk onder het waimiddelriscryolr. '
Normaal staat dc hafboom op dc stand ,,rollenwassen
af". Msn plaatst de hefboom nu op de -tand 

.,rollen.
wasgcn aCn", waardoor de rakel t6gcn de dlstrlbuile,
cyllnder wordt gsdrukt (afb. 38). -
De rakcl nccmt hu de opgelosts inkt van dc stalen cy.
lindrr af.

7 Af en toc wordt op ds nog vulle gedcclten van dc rol.
bn opnieuw vlosistof gcsprenkclii, en wgl zolang tot
alle rollsn volkomen schodn zlln. Vermcden moetlror.
don, dat dc Inktraftol ovcr ds diogc lnktcylln{cr rbept.
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8. Z[n do rollsn schoon, dan plratrt men dc hclboom
wger op dc otand ,,rollonwbsson af", waardoor dr
rakrl vffikomt van de lnktcyllndar, Duina kan men da
machlne. stoppsn. Dc opvrngbak wordt uuit geno.
men, gclrdlgd cn op twee steuncn gcplaatet, wafke
ztch ren d0 yoorkant van het frame onder ds tand.
reepbevelllglng bcvlnden (afb. 0g).
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0. Het le aan to bovrlon clks koor na hct rolbnmnrn
dc rakcl tvrnrtm achoon ta meken. Dmrdoor wordt
voorko-men, dat do lnkt op de rakel aandroogt en later
mogllllk to vsnvlldcrcn ls.
Teneln'dc dc rakdl gamakkclllk te kunncn rchoonma-
kcn, kan dcic doof mlddel van son hcfboom ran dc
blnnankant vdn hst lnktwerk,

brulkt,

=4r..dr a 4

Dc hclboom moct zo vcr mogelljk naar beneden uror-
dsn gcdrukt cn na hot cchoonmakcn van dc rakcl wccr
ln dC ouds atand wordrn tcruggcbracht.

40

Na hrt warsGn behoeft men slschte dr llkrol wscr aen tc
zetton sn ds lnkt tc latrn inloprn, waarna dlrekt weer
kan wordcn grdrukt.

Bli het vcrwlssolcn van inkt vrn een donkere oo sen lichte
kl6ur, bljv.: van zwert op geel wordt ccrst' hct zwert
afggwasaen, daarna mct ccn inktcpatel wat geel op.
gebracht, waarna mon de lnkt laat lnlopan en vcrvolgcne
nogmaala waet.

Hat is aan tc bevalcn een stel rollon ts rslarvsron voor
het drukken van donkere kleurcn, zoals blauw rn zwart
6n oen ander stcl slcchta voor hat drukken van llchte kleu.
rcn zoals rood cn gcsl tc gebrulken, Daardoor wordt hct

n:Hilr1;li?yoo€makkcllfkt 
cn dc t,,d voor hct wa88m

10



tclroonnrkcn urt dt lnktbrk m rm dr
lnktbrkcyllndr

Dr lnktbak kan nrar bsniden wordgn os.
klrpt door hot losmakcn en naar bovln
draalcn van de bcldc orcnddilca.
Brkcyllndrr cn lnktmei zlln nir oamakkslllk

Hliit"jlf. ;? ).kunn.n 
rlorderi echoons'e.

Wannoer ds lnktbak na hst schoonmakcn
wcer wordt teruggcklapt ls het aan te be.
velen de zljvlakken van de etalen cyllndsr
van oon druppcl olle tc voorzion, opilrt da
zlletukkcn van ds lnktbak nict adngctast
worden.

4l

42

Sdtoonln|nn rln hrt rprbchlm bil dt
drukcyllndrr

B[ dc drukcyllndor ondcr do paplcrgchldrre
l! o6n z.g. opatcchcrm aangebracht. Frst
yoorkomt, dat cvrntuctl vcrri lnkt van dc
draalende rollen tlldens het drukkon oD da
cyllnder. spat.rn dlar hct tc bedrukkod pa.
pler vull maakt.

Het schsrm ls ln ecn oaar oaleldcrs occcho"
vcn._ Na h_et omhoogklappe-n van ds -paniei-
gsleidors kan hst worden ultqctrokkcn. icn.
elndc hct ta kunnon achoonma'kon (afb.'43).

[.l,.or'Jiliff.*' 
vergrcndelln g of bevet ils ins

Voordat het schorm wordt ultgenomon mqet
dr machlne zo rtaan, dat hcf nlgt drukhen.
dc gedeelte van de drukcyllnder. dat is dus
d6 open ruimte voor dc logqerklem, naar de
zljde van het inktwcrk et-ait gekdard. An.
d6ra zouden de tandscomenten- van da ev,
llnder het inschulvcn valn dc plaet Semoe'r.
lilken.

1l



lnrlehtlng uoor trt prnrkrn rrlr uorm.n

Modernc drukkeriJen gqan rr mesr en moor too ovcr dc
vormvoorbcrcldlnd in gen aparte afdeling te laten uit.
vooron. Daardooiwordon dc t[d6n van machlnestlletand,
wclkc veel geld kosten, tgt eeh minlmum teruggebracht.
De rentabllltcit van dc drukkerlj gaat dsardoor bchngrifk
omhoog. B[ de Orlginolo Heldclbergcr Gylinderautomaat
kan dCarom rcn lnrichtlng voor hit paemakcn vEn de
vorm wordcn medegelevcrd, dlc ult eon doorzlchtige lollc
brrtmt. Mct behulD van dsze folls kunnen dr afzondcr-
llike cllch6's van cin meer-kleursndruk of echulnstaande
cllch6's in proapectusson op hun julste atand wordcn gc-
bracht, zonder dat de vorm uit ds machina behoelt te
worden gonomen. Het paemaken kan op clke lnslultplaat
geschiedcn.

Op verzoek kan ook ecn insluitplaat wordcn geleverd,
dic preclee als dc drukplaat ln de machinr, twel looplija-
ten heeft, alsmcdc nokken aan hct bcgln van do druk an
raamglotcn,
Darrdoor is hst mogrllik, alle vormrn wclks zulver moa-
ten passsn, geheel bulten de machine klaar te maken.

49
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Alb. 43 toont ecn insluitplaat mct zijlijsten, dle met do
loooliieten van de machin-e overeenkomen cn nokken asn
de'bo'venkant om het raam vast ts zetten, dat op de af-
beeldino iulst wordt inoeechovcn, Aan de andere k;r'ri
van de- iisluitplaat bev'inden zich, zoals bij het orux-
fundament, raahsloten, zodat het raam op dezcllde wrlza
kan worden inoesloten als oo dc machinr. Uitzettan van
hst slultraam b-il het ookooish van dc vorm, waardoor het
reglstsr belnvloid zou kunnqn wordcn, is door het gebiuii
van dezc lnslultplaat ultgcslotcn.

Alb. 44. ln de bovenkant van hct raam zlJn twee geten
gcboord, warrln de bclde stlfton van het ccharnicr '.'rn
de lnslultfolle pagsen.

De vorm van do eerate kbur wordt nu ln ds julste at:nd
op de gcbrulkelijke manier in het raam op dc lnsluitplaat
gbsloten en mct zwarto inkt gocd opgerold.

44
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Na het oprollcn logt msn de pasfcllr ap
yorm rn maakt mcn hieruan len aftlruk
dc folls door cr krachtlg mot dr hend-pn
over tc wrijvcn (alb. 45).

i

fr
i.

45

4A

Dc drukker ovcrtuigt zich, drt de yoor har
brhngriJkc dctails, wclke hU latsr voor hr
oagmqkcn van dc voloends kleur nodla heef
locd zlchtbaar zlJn. Daarna kan het li rcgu
terbrengen van de vorm voor de twoedc kler
aan de hand van de afdruk van da earsi
vorm geschlsdan (afb. {,6).

Met dszclfde insluitplaat kunnen lv€neenr
mecrklcuren vormen buitgn de machlne wor
dcn pasgemaakt, wclkc in de machlnE tus
ecn dc looplijstcn worden ingeelotcn (zir
pao. 45).

u



Parnrlnn rln runnlnr mlkr lurnn dr hop[frtu uordrn lngolotrn

Op vcrzork ken voor de Orlginold Heldciber-
grr Cyllndcrautomaat cen sxtra-inrichtlng
*ordcn grleverd voor het lnslultcn tumen dr
looplflst-n (zlc pag. 60).

De lnsluitplaat met looplljstcn, nokken aan
de bovenkant cn rsamrloten wcrd 66d3 onr-
worpon om mecrklcurenwsrk, dat tuescn dc
loopllJaten op de machlnc moet worden ge-
drukt, ln de afdcllng vormvoorbcreiding rnei
bchulo van de oarfolls ln reolctsr tc brchocn.
Hhrdoor kan'dc volls dru[brscdte wor?cn
brnut.

47

Alb.47 toont het lnzstten van dc bovenlljot
met gchaalvordcllng cn de gaatlcr voor de
prsfollc.

Afb. 48 laat het lnzsttcn van
de achtcrrtc slultllnlaal zicn,
wclkc al naar de lengte van
ds vorm ln cen van de uitgpa.
ringon Yan de loopliJsten
nordt Yastgezot.

48
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Wanneer de vorm hct grhcle drukwcrk beslaat dan wordt
dc eluitliniaal in de lahtstc uitsparing van dc looplijstcn
gcplaatst sn vagtgezct. Bovcndicn wordcn de bcide
raimslotcn naar bovcn'gcdraaid. De juiotc manicr voor
hrt insluiten van eon vorm tussen dC loopllJrtcn wordt
op pag, 60 bcschrcvan.

Dc vorm wordt oo de foiie ;
gedrukt (afb. ad).

Dc tumcn de loopllisten g'
glotrn vorm wordt na het lor
makcn van dc achtrsle slul
llnlaal op het vormenbor
geschovcn cn kan zo nrar q
machinc wordan sat raei
(alb.50).

49
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Opllllrn nr dc Yolm

Voor het oplcggen van dc vorm op hct drukfundament
gebrulkt msn - voorzoyer nodlg - het mcdegelevcrie
vormentransportbord. Het wordt op dr lflrten van rie
tandreepbeschcrmsrs gelegd !n zo yer tcgen het druk.
fundament aangeechovcn, dal het er 66n geheel mee
yormt. De drukplaat moot daarblj natuurlljk op hst l..ecr.
punt aan de ziide van het Inktwcrk staan. Hct raam mer
de gccloten vorm wordt nu van het vormenlord oF ca
drukplaat geachoven en het bord daarna wcggohaald.

Zodra de vorm op het druklundamsnt llgt wordt tisze
ln hct raam opgckbold. Dan wordcn de beidc raamsloten
omgcklapt, aangedraald sn met de contramogr vastgarct
(afb.6l).

Hlermeds is het raam nauwkcurlq tusgen de beids nor-
ken vergrcndeld. ln de zijkanten van het raam ls een
schroef met 4 drevelgaten ln de kop vcrzonken aahse.
bracht, dle ertog dlcnt esn doorbulgen van ds zljkanren
blj zrvaar opgrkoolde vormln tc voorkomen.
Bovcndhn kan bil hct drukken van slultwerk dc poslttt
van dc zllkrnt van het raam nauwkeurlo worden Vastqe-
legd, hstdean bclangrljk lc voor het gevil dat tUdeng Frt
drukkrn van sen klcur het raam ult dc machlnc moct wor.
den grnomrn.
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Mst bchulo yan csn sDoclalo atlft wordcn
dc bcldc r'chroevsn mrt drcvclgetcn bll op.
gekooldc vorm tcgcn dc looplflrtin gcdrielil.
Dc rchrocvcn mogcn nlst ts vmt aangrdrarld
worden. opdat do zllkanten van hct raam
bll hst bolioolcn nlct kunnen doorbuiorn.
Hiordooi wordt hot orbrulkclllkc o'ovullen
met raglsttcn of rtrokin carton bverbddlg en
drarmec tsvfis hct gevaar vermoden det
hct oovulmatcrlaal bll hct uithalcn van het
raam'in de machlnc vilt (atu. sz).

62

Wanncu blj meerkleurcndruk hct ruem van
de pers moot wordsn glnomon, dan mag
slechts arn 56n zildc vanhetraamdcschroef
wordcn tcruggedr-aaid, zodat da aanrlag bij
hrt opnleuw oplcggcn van hct raam, aan die
zijde gslilk bliift. De vorm wordt ln dlt go-
val licht opgekooid en op dc gcwone wljza
gcdrrsscsrd. Dan wordt de vorm vast opeg:
koold en gecontrolecrd of cr gccn mrtrrlaal
ln de vorm kan r[zcn.
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Semrmtclllng van do loggrr B. lllddrlherdc laggr uoor giln.nldc -uor.

rnrn trbtcllchf'i rn ulsoprokrn cll-
chlvormcn.

l. Bovenste spanvel Etrak gespannen.

2. Een spanval all66n vrn voren ingeklemd.

g. Een Heldslbtrger drukdoek 0,3 mm dih-

4. 44 wiseolvcllen, alleen van vorsn in"
geklemd.

5. Esn spanvel, van voren ingeklcmd, ai;
dragei van het tooetel.

,.,
0. Esn vel lvoorcarton, ca. 0,2 mm dik,

Over de eamenatelling van do legger lopen
de mcningen van de drukkrrs veslal uiteon,
eveneens-over de iuiste toegtdlmethode. Dat
komt, doordat eeh bepaalde.llgger inder'
daad niet voor alle soortsn drukwerk en ook
nist voor elke drukpsrs geschikt ls. De prak'
tilk hgelt uitsewczbn, dat een harde legger
zinder drukdoek het beste gebruikt kan wor'
den voor liinen en tekst, teiwijl een middel'
harde lsgg-cr met drukdock het bestc ge'
schikt is-ioor ssn gamongd eamengestelde
vorm cn voor uitgesproken clich€vorman.

Alle leggervellen moeten bU het bcgin van
het dru]klcn op oon afstand van ca. 2 cm
vanaf dc papierkant in eon hoek van 90'
oevouwin 

'wbrden, tanslndc dezc met de
leEoerklem te kunnen inapannen. Er nogen
gde-n leggervcllen los worden tuescngevoegd
ook niet het carton, dat direct op de cylinder
ligt.

De wlseclvellen van 40-50 grs. paplcr, aie
bovcn'en onder hct toeetal liggcn, worden al
naar iulks nodig le verwiJdgrd, indien de
leggsr door het toestellen te dik wordt.

Bll hst samenetallan van de legger ls het
aan tc bcvelcn hct tosgtel op oen epanvtl re
plakksn, aanEazirn' dczc hethode in de
braktiik zeer gocd hseft voldaan. Het span'
irclpapier is'glad en heelt gecn nalging rot
opkruipen door het opgeplakte toeetsl, zoalr
ruwe paplcrBoorten veelal doen.

Alls toeetelvellgn moaten op het gervengto
formaat gssneden klaarligg-en, opdat alle
drukkere alliid hetzsllde materiaal geql:ui'
ken, vooral wanneer mon mtt meerdere Hei'
delbergerg werkt.

Wi advisoren lvoorcarton voor de legger,
aaigezidn dit gclijkmatig van dikte is. Cer'
ton van ongalijkmatige dikte zou natuurliik
onnodlg toestellsn veroozakon,

Zorgvuldlge kcuzs van hst legg*papier en
hct in voorraad houden hlervan op het voor
de mechins parsende formaat spaart tijd en
ocld. Msn o-ebrulkc slechts de beste kwali.
lcit spanvallen van 0,08'tot 0,1 mm dlk, rjie
wcrkdliik ctrak kunnen wordgn gespahnen
zonder-tc schsuren. Voor hct naineten t*n
de papierdikte maakt men gcbruik Yan ecn
mlcioiretar of ecn paplerdikte,meter. Ds lo'
trle dlkte van de ligder incluslcf het te hc^
drukken vcl moet ca. 1,2 mm bedragen'

A. Hedr bggq yoor tekrt on lifnonvornro.

l. Bovsnste spanvel etrak gespannen'

2, Ean spanvel all66n van voren ingeklemd.

3. f-7 vellen leggerpapler 40-60 grs al-
lcen van voren ingeklemd.

4. Een soanvel. waarop het to€stel wordt
geplaitst, alleen varl vorcn lngoklcmd.

5. 2 vellen ivoorkarton, gamen ca. 0,45 mm
dik,
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l{rt Holdalborgrr druldoak

Oo deze olaats zouden wil oaarne iets over
ndt UeiOilUerger drukdbeli Vertellen.

De Orlg lnele Heldel bcrgcr.Cyllnderautomaat
hcsft een lcggcrdlkte vad l,2 mm en nlst
zoals veelal bil andrre machlnes 1,5 mm,
Tengevolge van hct felt, dat dc drukcylinder
absoluut niet doorbulqt, moct de legger
enigszlns vecrkrachtlg -lln. Daarom levefen
wil - zoals wlJ b[ do grotc Haldclbcrger Cy-
lindsr reeds lang doen - ook bU elks ma.
chins van het klelne modcl het bekende Hci-
dclberger drukdoek, dat aan ds lcgger de
nodlge vecrkracht geeft.

Dlt drukdoek is gccn zacht rubberdock, maar
het bestaat ult twes op elkaar geplakte
lagcn ziJden. batist en het heeft ein dikte
van.ca. 0,3 mm. Aangezicn cen lcgger van

Opnekrn urn dr hggcr

Ecrst wordt de vierkantc etanq met de oa-
piergcleiders omhooggeklapt, iyaardoor'de
cylinder vrljkomt. Dan wordt hct bovendek.
sgl van het lnktwerk over de dietributicrol
gelegd, om het papicr voor de legger te vrll.
waron van vuil worden door de rollcn.
Tcgelijkertijd wordt dc drukker door dlt drk.
scl beschermd tcgrn ongelukken. Dc grote

1,2 mm over hst algemccn tame iijit ha
uitvalt, ls het gebruik van het drukdoek v,
docnde om de lcgger de banodlgde uer
kracht to gryon, Door hct drukdook word
tegclfikcrtlJd de cllchd'e geepaard.

Voor vgruanglng gellavc U zlch tot ons
wendcn, eangezlcn er ln de kwrlltelt en r

olgelechap van drukdoekrn grotc verseh
len brstaan.

Aan de voorkant Ie hct drukdook vad s,
zoom voorzien, waardoor €on zllversre:
draad wordt qstrokken. Voor de bevearqrr
van het drukdoek bevindcn zich aan de ioc
kant van de cyllndcr onder de leggeipun
turen, haken, waNraan men hct zilvcrrtar
draad bcvcstigt (afb, 54), Met rcn specis
etrng wordt het drukdook vastgazet.

en gemakkclljk toegankclljke drukcyhndr
vergcmakkelijkt in bclangriike matc h'et !e;
gcrmaken. De lcggerklem mct dc cyiincie
grijpers wordt door middcl vtn een handis
gcribbelde echroef tcruggedraaid, eodat d
preciee gcvouwen leggervcllcn zonder mog
ts kunnan worden lngcvoerd (afb. 63),
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ln hot aloemoen kan de serlbbelde schroel zondor €nis
gereedsctap heen. en teru-g worden gedraald. De schroef
i-s echter bdvendien nog van gaatjea voorzien, zodat msn,
indien de schroef moe-illjk lJ los te draaien, hierblJ een
dravel kan oebruiken.
De lesser frordt inseklemd, doordat mgn de leggerklem
door hit naar rech{adraaien van de geribbelde schroet,
aantrekt.

Dc aangetrokken leggcrklem waarborgt het absoluts
vastzlttei van dc legfEr aan de voorkant, zodat het go'
brulk van laggerpunbfuren doorgaans nlct nodig is.

Voor drukksrs dlc toch legEerpuncturen willen gebruiken,
worden dezc met dc maChine mcegcleverd. Zij kunncn.
indicn nodlg in dc voorkant van de cyllnder worden ga'
schrosfd (a-lb. 0+): cr wordsn 4 rtuks mecgeleverd.
Hst beste-is, wann€er dc drukker recds bij het opstellen
van dc machins bcellst of hij met of zonder puncturtn
wil werkan. , '
Dszs kunnen er dan door de monteur worden ingezet-

Het qebruik van puncturen is aan te bavslen bij het her'
drukFen van opdrachton, waarbii de drukker de leggrr
compleet mot het toeetel ln de machin€ spant.

Op afb. 54 ziin tevcns ds haken aan de drukcylindrr te
ziln, waaraad hct drukdoek wordt opgehangen.
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Nadet dc fcqgcr lr vagtgrklcmd, laat non dr machins
mot bchulp van dc brdicnlnqshefboom zovcr doordraalcn,
dat da opcn ,ruimtc voor dc apanctangen toagankcllfk
wordt. Op de eersto rprnstang wordt hct drukdock ge-'
wlkkald an gospfinln. Op dc tweedc spanrtanq komt hat
dokvel van dc lcggcr, Bcidc. kan mcn mct bahulp yan .cn
drcvcl goed aantrukkm sn Bpannm. Wanncrr de leggcr
moct wordcn losgemaakt, dan draalt men scnvoudig dc
epannok lcts vasler (afb. 55). Daardoor wordt de pal

5E

ult hrl pelnd getlld cn dc rpanrtrng kan nu gedraald
wgrde4. Dczc moqclijkheld wordt ook- bcnut bii hrt op.
wil(krlsn van de leggcr. Dc rfzonderlilkr rpahrtengdn
van leggcr cn drukdock vorgomakkrlfikrn hct lcggcmrkcn
len zrereta,
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Toctrlhn tn plktrn

Door dc orot! zwart drukcyllndcr, dlc zelfe bij het druk
kcn vrn ds zwaarste vormen nlct van dc looplU-atsn worcit
gctlld, bchooft sr negenotg nlct tc wordcn toegcatoli.
Dlt bcpsrkt zlch slcchtg tot het wcgwerkon van onaftan'
hcden in dc vorm en bll autotyphvormrn tot de noodza'rre
lllkc vercchillendc druknuanc-e-c in ds afzonderliike pa-
t[cn. Elk ctukle zijdspapler komt blJ het toestellcn ga'
hiel tot zlin richt.'Of d-c drukker nu cen handpikcercet
maakt, ean'kriltpikoergel, esn Prlmaton of een 3 M plkaat'
srl oabruikt. mdakt niet vesl uit; al deze toestclmethodon
vergln elechts ecn mlnimum aan tiJd.

Afb.'58 toont hat opplakken van hst toertrl op het
roanvcl. Het bovcnetc-ioanvcl en hct drukdosk zijn ovet
db brschcrmplaat van hct lnktwsrk gclcgd; opdat hel
bovsnsts vel hlct mct de lnktrollen ln aanraklng kan ko'
mrn en daardoor vuil zou kunnen wordcn, *ordt het
bovcndekael van dc lnktbak over dgze rollen geklapt-

58

53



Hst ls nlct nodlg csn zware vorm mct hot trucjo van eon
zachtc legger af te drukkcn, zoals dit bij mlndar rta-
bicle drukperscn dlkwljls noodzakelljk is. Bij clichlvor.
men zondcr tekst ie he't aan te bsvclen, altlJd hct mede.
geloverde drukdock over het tocstel t6 spannen, waar.
door een zckcre veerkracht word3 vcrkrcgin.

Hct toestel moct op een qlad en taal spanvel wordcn
geplakt ln niet op Gln frlllekeurlg zacht of ruw vcl
papicr, Het ie voorta belangriJk, dat het tosEtcl op rcn
vcl wordt goplrkt, dat ook blj grotc oplagen nlci'vor.
andert cn nlct de nclging heeft tot varechuivcn of schcu.
ron. Elke drukkcr, die dszc schllnbaar onbelanqrllkc
werkmethodcs ter harto nccmt, zal'dc voordelen bit het
drukkcn spoedlg erkcnncn. Dr Originole Hcidclb6rger
Cylinderautomaat heeft, dank zij het constructle-prln-
clpe, .andere drukclgcnechappcn dan ern lichtgobou-wde
machine.
Daarom ls hst voor dr drukker rbchtg eon voordeel. ab
hij onze'raadgevlngcn wat bctrrft leggcr, toeetcllcri en
dc ncuwkeurlghcld van dr llgggte yan dq -drukvorm prc.
cles opvolgt, ook wlnncer hU bp bcpaaldc puntcn hrt
oudc grwoontcg moet brckcn, Sposdls zal hli dc vooa
dclsn van dc modsrnc wcrkmethbdc inzlsn. Dr drukksr
most echtcr ook biJ dc Orlglncb Heldslbcrgcr Cyllndcr.
automaat zlJn vak vcrctaan om eerstc klrr wsrk ie levo.
rcn.
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lnrtcllm vrn dr bontrl

De boretel heeft de belangrljke taak om
het vel teoen de drukcvlinder glad te strii'
ken en oaiieretof of pbeder v'an het anti'
srngtaoo'ariat vaet te hbuden, zodat het niet
oo de'vorm komt, De borstol wordt gecom'
niandeerd; zii komt pas tegei de cylinder,
als de voorkaht van het vel is gepasseerd.
Omkrullen van de punten van het papier
wordt hierdoor voorkomen.

De borstel kan door middel van een hef'
boomoie oo drie vergchillsndc standen wor'
den ln6estild. n.l.: a) borstel afgesteld: b)
borslei licht t'eocn cilinder gasteld; c) bor'
stel geheel tegen cylinder geetcld (alb. 57)'

De borstel moet beslist gobruikt worden bii
sluitwerk, dus ook bij heerklcuren"autoty'
pi6n. ln ile meeste gcvallen kan ds borstel
irouwens oeheel worden aangesteld en is
zulks mees:ial ook wel noottzakelijk' Aange'
zian de borstel over de verse druk loopt'
moet or bii meerkleurendruk op wordan ge'
let, dat de'laatst gedrukte kleur goed droog
is.

Vrnvlrralen ren da bontel

Wannaer de borstel* tot op snkele millime'
ters ziin afqssleten, moetsn zij vernieuwd
worderi. Onie vsrtegenwoordigels kunnen U
een comoleto nieuwe borstel met houder le'
veren. Di oude borstsl met houder wordt bii
leverins van een nleuws borstel ingeruild;
allsen -worden dan de kosten van hat op'
nieuw beharen vsn de boretel berekand.
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Scltoonnrkrn yrn dr borr

Dc borrlsl mort oerf,d!
woraen eitroongcm"iir. "i
schoonmaksn io ztcr eenvi
dig, omdat dt boratoi aen
zlJkant van dc machine ir
wordcn ultgotrokken.
Aan dc bcdleninga=ijee v
dc machlnc mocten da bel'
vcrlcngdc bouten, dla de br
ctelplaat vasthoudcn m'.'r a'
alcutsl wordsn loegerirsa
cn verwljdcrd (afb. 5gl-

Dmrna wordt hct hafb+or
pJe aan dc borstcl oF ,,r
gcatcld en kan het gehr
wdrdsn ultgctrokkcn (al
5e).

Y66r hrt ultnunm most C

drukcyllndu rchtrr ro h,o
drn gdrrdd, drt *is tanr
.rgn.ntrlt bovln tlaEn s

hal ulgmpmrdr gedesli
uu dr cyllndcr zlch lrn d
lrnt urr dr bontcl beyitrd

De borstcl zelf sn de eic
daaronder bevlndrnde uene
schaal wordon nu nauwko,rri
echoongcmaakt en de eer
klcvcnde lnkt mct benzin
venvljdcrd, Daarna schuii
msn de boratrl wlcr op ziir
plrate cn draalt da lrruler
vast. Hct helboomptE s?aa
nu nog stccds op de stanr
,,af". Mgn moet dug niel ver
gatcn, wannctr mtn wrc
gaat drukkcn, de borstel zr
nodlg te vsrstcllen.

Wannmr mrn hrt drmgsproel
rpprrart grbrullt mort dl
borrtrl drgrl|kr rrcrder
rchoongrmmkt.
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Prplrrhrmport Hf dr ultlrg
rm nodd l(E.t.A.

Bii het verwerken van zs6r
dun en slap papier moat het
vel over de gehcle lengte tot
aa4 de uitlegtafel *ordsn
ondgrstsund, aangezlen hot
vel andere zou inzakkan.
Om dlt te voorkomon. zlln de
vcrstelbara papiergileiders;
welke zlch op de vierkante
Btang biJ de uitleg bevlnden
voorzien van. ssn galeideveer,
welke bij dun en slap papier
tegen het vel kunnen worden
gesteld, zodat hst vel tot
hct laatgte ogonbllk wordt
gesteund (afb. 60).

lndien dikker papier of car.
ton wordt verwcrkt, worden
lezg geleideveren nlet gs-
bruikt.
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Allo extra inrichtingan voorzover deze alleen
op de HeidelbergeE van da K'serie gebruikt
wordsn ziin vermeld in onze algomena hand'
leiding. In'dezc aanvullende handleiding wor'
dan uitsluitsnd die extra inrichtingen bahan'
deld, welke voor de Originele Heidelberger
Cylinderautomaten in aanmerklng komen.

Borutrlr yoor floorport. tn dun paplrr

Elke drukker weet, dat er papiersoorten zijn,
die de neiging hebben, voordat de feitelijke
druk aanvangt naar onderen door te zakken.

Hierdoor kan eoeciaal bii liinen- en tabel'
vorrnen onder b6paalde orirstindigheden het
regieter wordsn belnvloed.

Wanneer in een drukkerij geregcld dergeliike
papiersoorten worden velwerkt, dan betekent
deis extra inrichtinq een uitkomst. Do in-
richtino bestaat uil twee kleine borstels,
wclkg -wordan bevestigd op de vierkante
stano. welke zich voor-de drukcyllnder b$-
vindt-in waarop zich eveneens de vellengclei'
ders bevinden (afb. 6l).
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De bedoelinq van de borstels is hst vel stra
togen de leiger te houden en daardoor r
verhinderen, dat het alvorans ts worden hr
drukt naar onderen zou doorzakken.

De borstele zijn in de houders enigszins naa
de buitenkant gebogen, opdat ze zowel voc
het kleinste alsook voor het grootste papidt
formaat gebruikt kunnen worden. Al naar ge

lano hei lormaai behoeven de bc.'sltl
aledhts onderling verwisseld te wnrder
d.w.z. bii srote forrnaten kunnen de borstei
zo word6ri bevestlgd, dat zij in de houdnr
naar de buitenkantlan da machine toe glan,
en bij kleine formaten naar de binnenkan
toe (afb. 62).
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Vdhngdrldrolldc uoor hct urrrrrlrn ytn ctlton

S.ommlge drukkcrijen hebbcn dlkwljls zwaar en vociai
s.tijf carton te verwerkcn. Om voor- het ovoroevcn vEn
dlt matcriaal van dc voorgrijpcrs aan de cylintersrlioeil
dc mccst gunetige omsta-ndi'gheden te- ichtt;;.' ii-r-;;
moge-li.r.k als.cxtra. inrichting -en vellengoleidsiol ie ieve-
ron. urt getetdcrollctle wordt mct een houder oo dszcifdc

ilj[:ff)iX'$',",'l3l'J,ff:i:110.,"hf,?"f *[?'l'JlTi
bltdc roilotrcs op cnlgr afstand van ds lnlsgtafcl blijtt

63

Dc,rollctjes drukken hct vel dan naar bcncdsn. ln het
midden. van ds beugel bevindt zich ccn resds oo hooote
tngestrtd stelsc_hroefje dat tegen de ondcrkant van ie
Erang van de zryaantcggen drukt (pijl).

59



lnrlchtlng roor hrt drlkkrn lurrctt dr loop.
llF|rn

Tcnclndc ds volle drukbrssdts tc kunncn bs'
nutlcn kan bij dc machlnc ren lnrichtlng
wordsn oelevcid voor hrt oocluiten tmstn
dc looolllrtrn. Hct raam'wordt hlcrbU ver'
vanocn' door twec slultllhten, waarvan 66n
wor-dt vartgezet in dc nokkan blJ de aanvan-g
van dc druk cn ds twcede al naargolang de
lenote van dc vorm in csn van dc uittparln'
seri van de looollistrn. Hct opkoolcn ge'
ichicdt mat bohuio van een koolilcutol. Dele
kooigloten bevlndcn zich aan de beldc ult-
clndcn van de lUgt.
idan dc zllkantin wordt de vorm door nor'
msls slultkoolcn dlrukt tcgen ds looplljctcn
gqelotcn, wolke laatsten ook blJ ccn rterk

opqekooide vorm nlot kunngn doorburge
Wordt dr echtcrrts clultbalk gchcc! ran h
einda van dc drukphat lngczCt, drn word
do raamslotcn aan ds voorzl|dc gebrulkt ,

svcnah dit bll hct raam hct gcval ie, aang
trokken. Vcrmald zll nog, dat ln da voors
lljst de folle van de rcglsterinrlchtlng kr
wordcn geplaatst cn dc juist: stend d
bulten de machine kan wordsn gemaakt (z
blz. 46). De vorm wordt mct bchulp ven h
vormcnbord op dc drukplaat gcechouen.

Afb. 04 toont oen tuseen de looplflrtan o
gckooldc vorm ln, dc mechlnc.

Bll het inslulten glai man e
uolgt tc wcrk.

I, Vartzetten van de glu
lijst ln de ultsparl.ngr
van dc looplijstcn.

2 Opklappen van da raar
Sloten, wennccr de a!u'
liJet zich aan het olnr
van dc drukplaat bsvinr
(zla pag, 17),

3. rdandrrahn van hat slul
mrtcrlrel ln dc vorm.
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Inrluhplmt mrt lnrldrtlnS.wor hrt pmrnrken rrn toln.n

Alr sxtra lnrlchtlng kan bij dr Orlglnrlc Hcldclbergcr Cy'
llndareutomaat rcn lnrlultplaat m.t zljllrsttn worden gelo'
vcrd. wclkc ovcrecnkomcn hct dc looplllrten op dc machlne
en wearoo zich cvcnerns raamclotin bevlndcn voor hct
vCotzcttsri van het drukraam. Door gcbrulk te mrken van
dc lnrichtino voor het pasmakcn vCn de vorm kan mcn
mlt bchulo ian.dczr lniluitplaat ook bulten de drukkrrli'
zaal reoteisrvormsn oereedmaksn. Het gsbruik van dezc
lnslultpiaat werd rcc?s onder htt hoofdstuk ,,lnrlchtlng
voor h'et pasmaken van do Yormen" op blz. 42 uitvocrig
behandeld.
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lnrlchtlng Yoor Crrbondruk

Da vcelzfldlghrid van de -Origlnele Heldelbergrr Cyllndar.
automaat ic rpreekwoordelfik; nlettemin etrevtn wii cr er.
tlJd weer naar om nieuwc gebieden voor dc boakdruii ts
ontsluitcn cn wii habben daarom een inktbakverwarminn
ontwlkkeld dia hbt moqcliik maakt carboninkt oo de Orioi
nele Heidclbcrger Cylindc-rautomaat tc verwerkin
Hct woord ,,carbon" lB afgelcld ven hst latijnsc .,carbo"
en.betekcnt,,kool". Bll caibondruk gaat hst om eon ooor.
rchrlJfmethodc, waary6or ron zcrr -grotc markt bcataat.

Vrnzalfrprckcnd bcrtaqn hiervoor ook cpcciale mtcfii-
ner 0n tbchnlekcn, zoalr bljv. het Trrnrkilt.rystccm. Er
ls cchtcr vscl drukwrrk voor kantooroobrulk-ln botreh-
kalfik klelnr oplagc.n, dat cconombch-hct bccte op em
degel ol op o.n rnclpers gsdrukt kan worden.
Tcnclnde ern goed isrultlat tc bcrelken, moot mrn na.
tuurlflk, algczlen van ds technlach6 hulpmlddelen weii+e
w[ mct de Hcidclbsrgor Cylinder en db lnktbakvsrur.er-
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mlno btadcn. noo mct vsrschlllende rndcrc factoron rckc'
ilino- trouOen. lnte cergtc plaats komt ovtnwcl 'lrr lnkt.
Ciibonlnkicn ziin met wae vbrmcngd on zif kunnen daarom
elichti worden'verwtrkt. wanneei Os lnkt in dr lnktbak
wordt vgrwarmd en dez6 nict in dr inktbak vcrstlilt en
dus door de inktcvllndor on de likrol kan worden gedictri'
buaerd. Dc door dne onildkkelds lnktbakvcrurarmlng voor
de Orlsinch Heldelberger,Cyllndcrautomaat la ultsrst ecn'
voudlol Dcze behocft alcchtd, nadat zlf op oon atopcontact
ls aanlgselotln, op dc lnktbak te wordcn gcplratst .ugrqpr
behoof-t cr nlsli aln ds machinr te wordrn veranderd (alb.
65). Het stoDcontrct wordt aan dc voorkant van het lun'
dimqntvolgins afb. 85 bcvcetlgd (zle pUl); hlerblJ most
wcl een zek-rlng worden aangGbrlcht.

Wennaor u zlch voor dc carbondruk op dc l'leldelbcrgrr
Gvllnder mocht Interesseren, vraagt U dan blf onr hst
sieciale prospcctus met uitvoerigr gcbruiksaenwlJzing
over hat vbrwdrken van carbonlnktcn op de Origlnele Hcl'
drlborgsr Cyllnderautomaat aan.
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l{unn*rn op dr Orlglnrlc HCddbcrycr Cy,
llndrautomral

De. drukcyllnder van de machine worcit bri
hct atstcllen van de druk ongevscr l.$ mni
olnhgog gcbracht. B[ hef -nuinmcrc'n' 

met
ptunler.numrrotgurs mogt mon ar daersm
ran d.nkcn, zo mogclflk numcrotcu]i-mot
ccn ptunJrrthg ondrr 1,2 mm aan tc rehl!_
len, om hct afdrukkon van da plunlcr oo da
lqeoer tr voorkomcn. Dae te-giilngji Ji
prunJclglsg ta, dos tc gunsilgcr is hef rrar_r!_
Ear-. Bovmdton wordon blj een kleine ptun,
Jerslas de ro[an svenooni'giiiaiil.-Eiliin
tegqnwoordlg.al n_umcroteuis inet esn rtun.
Jgrelag. bensicn 0,0 mm. Wij vcrzoekdn U
zrch bij voo_rkomsndc 0evallen tot onzl ver.
tcgcnwoordlgers te winden. dio U dl ga.
achikte nrmrrotourr ftunncn rdvlssrcn.

Masstrl wordcn door de frbrlkant vah ds
numsroterru kleino otalen phatJos mCOiga"
bverd, dtc op dc lesscr'woidJn iiJti,lt.u€zc piaatJcs moetcn voorkomen -dir de
plunror In .de leggcr drukt, hetgeen tot fou.
usyr schaksilngcn aanlcidlng kin gcvcn.
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l{umnrnn op da Orlglndr Hddllbrrgrr
Cyllndlrutomtrt mrt orntrml Srconnln'
dcardr nunrotlunr. .

Wannccr mct cgn oroot aantal numerotcurs
moct worden qcweikt, die,vcilig gn betrouw'
baar moeten iersprinqcn, zoals dlt biiv' no'
dlo ia bii hct drukken ian waardepapier, dan
is-het aan te bcvclen onze Inrlchting voor
het gebruik van ccntraal gecommandoerde
numeroteurs te gebruiken.

Mocht U interesee hcbben voor het numme'
ron oD do Orisinele Heidllbrrger Cylindcr'
autoniaat dan ierzoakcn wii U 2ich met ons
in vcrbinding te atellcn; uili.zullen U dan
garrnc hieroicr uitvocrlg lnllbhtcn.
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Tot de standaard.uitrustlng bchoort een nor-
maal raam met kruis en ein zonOel.- Bovin.
dien kunncn op verzoek als oxtii-inrichln;
de volgende glultramen wordgn goleverd:

1. Een spaarraam mot kruia.

2.' Een spaarraam met kruie met inoebouw.
do koolen in de zijkanten,

3. Een normaal eluitraam voor€en minimum
grijpen*it van 6 mm lnplaats van de nor.
male.8 mm.

4, Fgn normaalraam met kruis voor een mi.
nimum grijperwit van 6 mm.

5. Een spa_arraam mot kruiE voor sen mini-
mum grljperwit van 6 mm.

Sprcleh rlmon yoor dr Originclc Hridrlbcr.
gar Cyllndrreutumert

De ondar 3, 4 en F genoemde ramon rhqoen
attson in uitorste noodzaak worden otbruit r
d_aar het grijpenvit dan slechts e m'ml"l'-"
Verandaringen aan de machine zijn b;; trer
georurK van clezs rarnen niet nodio. De-aen_
vang van de druk is ln dit geval ob de cviin.
der sn in hst zetsgl 2 mm naar v6ren gikc-
mgn.

Paplcrgclddcband yoor :wtar errton

Af en toe komt het voor dat op de machins
carton of dik papler moet woiden verweikt
dat blj het drukken moeiliikheden oolexer-t.
doordat bljv. de kantsn van het vdl u-aai
boven of naar beneden zlln qebooen. Bo.,ian.
dien komt het dikwiJts iooi Aa[ Oiroiirirr"
papiersoorten bijna tot aan hel;inaGn'i.t
vsl moeten worden bedrukt, ln deroelilke om-
standigheden kan het voorkomen. iai bir trsr
overnomon van hat vel door de oriioers'van
de uitleg yan dq cyltndergrijpere- a; iir,ii;.
Kant van .het vol mct de vorm ln aanraking
komt en daardoor emctten optrebdt. 

- "' ;

Dergelijke moeiliJkheden kunnen door og.
bruik van onze vsllengeleidEband voor zwier
carton worden voorkomen. Hst aanbrensen
van deze lnrichting is zeer eenvouOiq'in
hat wordt hierondei beachreven.

Afb. 07 toont doze band. Aan hct cno einds
is de staalband in een houder oatilemd.-Ain
het .andere is de band rooo g-emeiit,'d;;;
markerlng gceft de nbrmale lengtE h;;;
band aan-

&!
I
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Aangezlen de geleldebanci r
lcen-op ccn drukvrilo plaa
kan wordsn gcbruikt c$
trolccrt mm oo dc eehE
van het raam deze drukvrl
ctrook (afb. 08), Wanne
het te bcdrukkcn vel in h
mlddcn o€n drukvriia rEr
heeft dan is 66n band vr
docndr. Zlln er cvcnwol r
leen aan ds zilkantan d.ru
vrUo randen, dan zljn er iwr
bandcn nodlg. ln verbar
hisrmedc worden door or
daerom altlid twcc bande
oclcvcrd,
Ds brcsdte van deze band
6 mm; dr drukvrljc r6i"'d mar
daarom mlnstcne 10-12 m,
brdragen.

Hct spatrchtrm aan de drukcyllntlsr hmr
aan d6 bovcnste rand dezelfdc echaalvsrdr
lino ale hct sluitraam: hicrdoor wsst ms
duE precieg dc drukvriJc plaats voor hat bl
vestlgcn van dc band.
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Hct lnzottcn van dc band sn hei doorvoeren
onder de drukeylindcr naar de kant van dE
uitleg geschicdt het beste als volot: ln da
cyllndeigriJper welke zich hct dichtit bii d€
drukvrijc strook bcvindt (te vlndcn door hct
gctal van de schaalverdbllnn oo het soat-
rchcrm) wordt de band mct-hct rode cihdc
vactgcklamd cn wel mat dc rodc markrrino
tegrn dc legggri dczc markcring la dur vai
bovcn nlct zlchtbaar.
Het b van belang hicrop te lettcn, aanqe.
zicn andcrs hct gavaar begtaat, dat de bahd
qij h.et doorvoer-en onder de cylinder gaat
draalen.

70

De.drukker neomt nu het andere eind van
ds band mct de houder in Aa trana in tiii
de machlne langzaam vooruit Orailen zodii
hct gcdeeltc. dat ln de cylindcrgrijpar ig gs.
fpannen zlch nasr dc uitleg l-ewiest. Mst
hct.torncn .most men doorglan, totEit iiii
elndc- van ds band, door he-t opinen 

-van 
Oi

tylindrrgrljpcr,. loekomt; dlt lcdcelte valt
ran naar bcngdsn.
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Nu kan dc band mrt bchulp van dc houd
aan hct spatrchcrm wordah bovcstlgti.
hrt mlddcn ls dc houdcr van oon rood mcr
teken voorzlcn, wclk mcrktckcn op hot get
van hct spatschcrm mott worden geplaatt
dat ds drukvrllc gtrook aangccft. Zoale u

afbcclding 72 ia lc zlcn, mo.t dc bandho
dsr daarna wordcn vastgeschroafd.
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Op de rpanlflrt vsn dc zlch

Nade! de band lr vartglzet vordlant hct ran.
bevcllng rnkrlc vsllen voorzlchtlo tc latcn
doorlopln om te controlorcn of dctrand oscn
rfdrukkon op hrt vcl achterlaat.
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ttrnrot, rllhn rn rltren op dr Odglnth Hddrhrrgrr
Gyllndrreuionart

Voorooosstcld dat hct te sebrulkan materiaal ervoor gc'
schlkt ii kan men op de Orlglnclc Heldelberger Gyllnder'
sutomaat door zlln lnorm! iirukkracht en door de grotc
omvanq van dc drukcvllnder cvcnctns stanssn. Vanzrlf'
sorekrid kan qcon mitsriral wordsn varwlrkt, dat nlct
bulot en zlch dul-g nlet aanpagt aan dc rondlng van de cylln'
derl Flrma'e dlc vaek atdnswrrk hcbben zouden wlf ook'
wannccr het oart om het stangan van rtllf clrton cn vln
vouwdooalcr -op onzc stansmachlnrr wlllin wflzen wclke
cpmlaal vbor dlt docl zlJn geconetruerrd.

Mocht hct qoval zlch voordosn dat U op de Heldelber-
oer Cvlindciiutomaat zoudt willcn rtancsit dan kunnen dc
iolscriOe aanwijzlngen U ongetrrlfleld van dlenst zlfn.

meter vtn

74

Aan dc andere kant loopt de plaat smaller toe en ls hij
aan cen spandock bcveitigd, dat op de achtorstr span-
gtang wordt gerold en daarna gsspannon.

Voor ds stanovormen gcbrulkt msn de bckcndc ult multi.
plor en stenalilncn vcrvaardigdr vormcn dlc door cpoclale
flrma'g precles volgens opgave worden gamrakt.

Voorts ls het aan te bcvelcn oen gchard rtalcn pliat
van I mm dlktc ondcr dc gtanavorm tc gebrulkcn ter be.

^achermlng van dc drukplaat, Hlcrdoor wordt voorkomcn,
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dat de harde, dunne staalbandmcasen in het fundameni
drukken. Deze plaat wordt tevens gebruikt voor het op.
plakken van het benodigde toestel bnder de stansvorrir.
Het toestellen wordt hieidoor vergomakkelljkt en het gaat
snsller.

Wrnnacr gcrn tomtdplmt ondu dr rtantyorm wordt ge.
brulkt, mortrn dr ttrnmtmn rltfld op lottrhoogtr
wordrn bcrtdd.

Wl wijzen hierop nog eens speciaal, omdat dc stanernes-
ssn voor stansdegels in het algemesn iets hoger dan ler'
terhoogte wordcn gelevard. DergcliJke stansmessen zrjn
cchter nlct geechikt voor het stansen op cylindar.persen,
aangczlen dan de afwikkcllng van de-cylinder ien op-
zlchle van dc stangvorm niet meer klopt. 6e gtansmesserr
zouden ln csn dergeliJk g_aval op de-drukplaat wrlng.-n
en daar groeven veroorzaken. /

Wrnncrr o.tt locttilplret ond* dr rtanruonn rordt ge.

bfllk$ mo.!.n dr rtrnsm*sn ahlld op I mn lrgcr dan
letlrrhoogtc woldrn bmtrld.

Dlkwflle krijgt de drukksr werk ondsrhanden, dat alleen
maar geritat moat wordsn; ook hlcrvoor kan de Origlnsle
Heidelberger Gylindcrautomaat economiach worden gc,
bruikt.
Het rlteen geechiedt onder dezelfda voorwaarden als h+t
stans6n, met dlt verschll echtor dat de stanslljnen donr
een ovgrecnkomstiqe vermindcrino van de leoogrdikts sn
daarmcde de drukkracht de vellei nlet staneEi. doch se-
deeltelijk insnijden. Ritsen kan dus allesn soschieden fi'st
sniflijnen ol ritslijnen in banen en niet meironda messan,
Een hnder gebled, waavoor de Origlncle Hgidclbsrgcr Gy.
llndsrautomaat kan wordcn lngcsch-akcld is hct rlllen. Voir
hst rillen kan msn df een vormhet rlllllnan ('2 pte halfvritts
liJnen) gcbruiken, 0f wanncer men gelllktildig wil stanscn
en rlllen, de rllliJnen in ds stansvorm laten-bouwen.

Op pag. 74-76 wordt over het aanbrengen van laRs-*
perforatles op dc Originelc Heidelbcrler Cylindar mct 6e.
hulp van onze perforeerlnrichtingan gesproken.

Op dezelfde wljzs ale het rltesn en rillen gegchlodt, kun,
nen ook alle andere eoorten van oerforatiol oo de Orioi,
nele Heidelberger Cylinder wordln gemaakt, voorzovir
men de perforeerlijnen, bijv. voor dwaraperloratisa eell
in da vorm bouwt. Voor dergclijke pcrforities is het erh.
ter eveneena nodig de stanspliat bp de drukcylindcr to
bevestigcn.

Mocht U voor bovengenocmd werk interegse hebben zo
gelieve U zich rlsl.o.nq in verblnding te etellcn. Wij sta'a.n
U dan met alle inllchtingon gaarnc-tcn dianste.
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lnrlchtlng uoor urilnpng.n

Door zlJn rnorms drukkracht en groto stabllltcit kunncn
op dc Orlglnels Hcidclbcrgrr Cylinderautomaat zwarc
vbrmcn ook- uitstekcnd cn ebonomiech wordcn geprecgd.

ls de precgvorm op da Jdlate wUzc tosgestsld, dan kan
dc machlne mat osn gemlddeldc enelhsid van 4000 en
msrr per uur Drogon, Tenelnde ook de zwaarEtc prsog-
vormeh onbcrlipcliJk te kunnsn vsrwerken hebbsn viU ech
inrichting voor hot Warmprcgcn ontworpen. Dozt bestaat
uit cen vcnvarmingskastjo met lnfra-rode elementen dic
hot preegstempel tit 7d-90' C kunnrn vorhltton.

De voordelen van warmpregen tegcnovor koudprcgcn zljn
de volgendo:

L Het papisr, speciaal wanneer het rtugge paplersoor-
ten of carton botreft, breekt nlct zo gauw op ds
contouren,

2. De preegcontourcn komcn in dc lijne details nog bc-
tar ult cn de preglng blijft bll hogere stapellng beter
behouden.

3. Bij hct prggen van bronadruk wordt dc glans van het
brons verhoogd, hctgeen door vccl alnomue op prijs
wordt gestcld. Dczs glangverbetarlng komt hoofdza.
kclllk ob mat chroomo-apicr hst bcetc uit. Voor dc vcr-
hoging iran ds glane nioei da korrol van het bronepoeder
nigt te fiin zUn.

4. Hst brons hccht betor.

Afb. 75 toont het lnzetton van de Haldel
vcrwarmlngsplaat boven de prsegvorm op
velllglngen.

berger speclale
de tandrecpba-
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Onder alb ometandighsdcn moot bil hct warmprcgen
ondar ds Drslsvorm op dc drukplaat ccn ongocachesrd
ctanlool. oi aluirlnlumldllc wordei grlcgd tonslndc tc Yoor'
komrn, dat dc warmte van dc pratgvorm te stork over
de druirplaat wordt vcrdrr geleld, hrlgren crnstlgc rcha'
de aan ds machlnr trn gevolge zou kun4aq hclben.

' Vooral ds olartrrn rrn de z-lJkenf vrn dr drukplart lopan
r door dc storke vorhltting glvaar on qU rtdcn daarom

atn om bil crbrulk vrn -ds vcrhlttlng de trndrspen- unn
dc drukola-af ln tc imoran mtt ctn vot dat mn horg
rmeltount hcsft. en dat dur blJ vcrhlttlng nlct weglooot'
Ollc irag darrom nlet lit'ordcn gcbrulkt.

Koudnrcqcn ir natuurlilk zonder snlgo cxtra lnrlehiing
oof riroqilllk oo ds Ori-slnclc Heldelbergcr Cyllnderauto'
maat, dp Uw ricrzork zullcn wlJ U gaarne een ultvoorigo
hsndlclding hlrrvan zendtn, waarin ook hct varvaardigen
van dc pairljs wordt behandeld.
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Pulonron rn rnildrn op dr Origincb ll
ddhrgr Cyllndcrautonml

Op verzoek kunnen wij U voor de Orisinr
Heidelberger Cylinderautomaat ooi+ een
richting leveren voor langsperforersfi res
voor het sniiden.

ln plaats van de normals vierkante eiar
waarop de vellengeleidere zijn bevesiir
wordt een andere stano ln de machine r
plaatst, welko beter Sestand ie tecen ,

krachten welke bij het perforeren ooirede

De stang wordt met 2 boutjes in de machi,
bevostigd. De oude boutje3 moeten m*t '
verwijderde vierkante stang worCrn h
waard, zodal ze niet kunnen wegrsken, I
speciqle stang kan eveneens naar trgrrsd,
worden geklapt.

Afb. 76. Naar gelang het aantal perforet
raderrjes, dat voor een bepaald weik nud
is, worden staalbandies ven 6 rnrn breed
(breedte van . 3 mm slochts op urrdrukh
lijke wens) gebruikt.
Het staalband waarop het perforeerwielr
loopt wordt met zijn rechthoekig omgelrgq,
einie in de spankiem geplaatsi zoa'ls zr,il!
ook met de legger gebeurt,77

A,lb. 77. Aan het andere einde van de stale
band bevindt zich een haak, die aan d+ ecl
terste spanstang wordt vastgemaakt. Hierh
moet er op worden gelet, dit het stselben
altijd tussen de cylindergrijpers ligt, aansr
zion de perloreermesjes niei over de cyiir
dergrUperg kunnen lop8n,
Bij het stand maken-moet er dus rreds o
worden gelet, dat de gedeelten van het ve
welke moet worden geperforeerd, zlch tu:
sen de cylindergrijpors bevindon. Tonsiorr
zij nog vormeld, dat de perforatie pas na he
grijperwit begint. Een godoelte rian f1.
mm aan de aanlegzijde, kan dus nlet wor
den geperforeerd.

{,
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De houdsr van het perforcerwieltje wordt nu
gepleatst op de vlakkc dwarsstang, die -te'
geiijkertiid de vellengeleiders draagt, welke
tot de speciale inriehting - behorcn. Door
middel va-n twee borgschroeven aan ds ach-
terkant van de houder kan de perforser'in'
richting op alks gewenste plaats wordan
vagtoozet. Vanzellsprekend kunnan meerdere
perlSraerinrichtingeh worden gebruikt. Ds
ininlmum afatand-tuseen twee perforeerwlel-
tjes bedraagt 3,5 cm.

Afb. 78. Het perforeerwioltje wordt met sen
stelschroef, die zlch boven de houder bc'
vindt, tegen het staalband geplaatst (pljl).
De lanoe hefboom moet daarbij worden om-
gelegd-(psrforeeruieltie ingeschakeld). De
instelllno van hat perforcerwieltie dient zo
te gesch-ieden, dat'het gemakkelijk over hct
staalband loopt en niet ta zwaar staat.
Moet het peiforeerwiel worden afgasteld,
zondsr dat de iustering ongedaan wordt ge.
maakt, dan wdrdt de lange hefboom in cje
hooqte qeolaatst. waardoor het perforcer-
wief van- het stailband wordt gelieven. Bii
het verder oerforeren moct de hefboom een-
voudig weir worden teruggesteld. Tot deze
soeciile inrichtino behoort oveneens een bor-
siel, die de geheh cylindar bestrijkt en die
op de epeciale stang kan worden gemon-
tierd. Ddze heeft tot docl, het vel voor hot
perforeren glad te etrljken om een strakke
perforering ook aan de zljkanten van het pa-
pier te garanderen. Wij raden aan de bor-
irtel altijd ts gebruiken, dus ook wanneer
slechte in het middsn wordt geperloreord.

Afb. 79. De borstel wordt met iwae vsrzon-
ken gchroeven op de gpoclalo stang beves,
tisd. Hst afstellen van ds borstel tegen de
drukcvlindsr kan door mlddel van een stel.
stang6tie naar behoefte worden geregeld
(p'jl). Men draait met de medegelaverde
sleutel de bcids zoskantige schroeven loa,
waama de boreteletang door beweging van
de stelstano heen en weer kan wordcn bcwo-
gen. Al nair behoefte kunnen in plaats van
perforgermesjes ook cirkelmesjes worden
i,vorden gelsverd, Om tc snijden wordt het
perforeerwieltje ult de houder genomen en
het cirkalmesje er ingezet. Hct is vanzelf-
sprekend ook mogelijk door het naar verkie-
zlng inzetten van snij- cn parloreermesjes
een vel tegelijk te perforere4 en te snijoen,
vooropgcsteld dat aan dc bovengenocmde
voorwaarden is voldaan.
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