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Der Druckzylinder deT Maschine steht in Anlegestellung, wenn er
1inks am Tischanfang steht. In dieser Zylinderstellung erfolgt
die Bogenanlage.

Die vier Vordermarken am Zylinder koOnnen in der Druckrichtung
verstellt werden.

Die iber den ganzen Anlegetisch hinweg verschietbare Seitenmarke,
ermdglicht ein wiederholt gleichmédBiges Anlegen des Druckbogens.

Das SchlieBen der Greifer erfolgt durch Drehen des Greiferschlief=
hebels oder automatisch beim Anfahren des Zylinders.

Bei Fehlanlage des Druckbogens werden die Greifer durch Anfahren
mit dem Zylinder um 2 - 3 cm und wieder zurilickfahren gedffnet.

Ist beabgichtigt den Druckstock vor dem eigentlichen Druck einzu=
firben, so kann belm Anfahren des Zylinders der Druck, durch
Hochschwenken des Abstellhebels unter dem Anlegetisch, abgestellt
werden.

7wei verstellbare Blirsten gtreichen den Bogen wihrend desg Druckes
auf dem Zylinder glatt.

Der Bogenausleger nimmt kurz vor Druckende, beil gleichzeitigem
Greifertffnen, den Bogen VOI Zylinder ab, SO daf dieser anschlies=
gend leicht auszufihren jgt. Zwel Rollen unter dem Anlegetisch,
eingestellt auf den nichtbedruckten Papierrand, verhindern ein
zurickfallen des Bogens. Die Einstellung der Rollen mufl in Anlege=
gtellung erfolgen.

Der Druckzylinder der Maschine hat sich beim Anschlag amn Tisch=
ende bereits selbsttdtig abgehoben und kann ohne den' Aufzug 2zu
bedrucken in seine Ausgangstellung zuriick gedreht werden. Dort
angekommen hat gich der Druckzylinder wieder in seine Druck=
gtellung gesenkt.

Die Druckspannung ist durch inderung der Aufzugstédrke zu regulie=
ren. Ist der Druck fur pestimmte Schriftsétze oder Atzungen zu-
achwach, so ist auBer dem Druckbogen ein weiterer Bogen von ent=
gprechender Stédrke mit anzulegen, damit die erforderliche Druck=
spannung erreicht wird.

Per Aufzug ist an der Greiferkante unter die Greifereinrichtung
eingespannt. Auf der Gegenseite ist das Gummidrucktuch unter die-
Klemmleiste der Wickelstange eingeschoben und mit den Schlitz=
gchrauben befestigt- Durch Drehen der Wickelstange wird das
Gummituch stramm gespannt. Ein Schliissel mit 22 mm Schliisselwelite
gteht zur Verfligung- '

Die KORREX Andruckpresse ist wochentlich 2 -— 3 mal mit 01 zu
gchmieren.

Schmierstellen: 2 Zylinderlager versehen mit je einem Schmier=

"nippel, Lagerrastbolzen, Rollenfithrungen recht und links am

Druckfundament, gahnstangen, Lagerung des BogenauslegerTs,
GreiferschlieBhebel, Yffnernocken. -

. -13) Vor Inbetriebnahme ist die Maschine griindlich zu reinigen-



Daus Farbwerk der KCOKREX I 35 x 44 cm.

Die KOKREX I, 35 x 44 cm, ist mit einem Tischfarbwerk ausgertistet.

Am Ende des Druckfundumentes ist ein Farbtisch in 3 Stiften fest=
gelegt.,

Zu Abzigen bel welchen relativ wenig Furbe verbraucht wird, (Schrift=
abzige) kann auf den Farbtisch verzichtet werden. FEr wird dann in die
beiderseitigen Aussparungen hinter den Zahnstangen, mit Farbe zur
Yaschine, senkrecht hinunter pgelassen. ler hier eingehangte FTarbtisch
dient in dieser Lage gleichzeitig als Sicherung, damit beim Aus =
schieflen schwerer Formen das Schiff durch etwaige nvoarsichtipke] tan
nicht nach unten fallen kan:.

Das Furbwerk verfiligt lber 2 Auftragwalzen und einen stahlreiber von
62 mm £.mit einer seitlicher verreibung von 16 mm und ist komplett
auswechselbar.

Durch Crehen der Farbwerkabstellwelle nuch links wird das Farbwerk
abgestellt. Dabei hat sich auch der Stahlreiber von den beiden Auf=
tragwalzen abgehoben. Bei Nicutbeniitzung der lMaschine sollte auf ein
abgestelltes Farbwerk geachtet werden.

geriuckt:Griff riickts Griff nach
nach rechts links gedreht.
gedreht. J ! I I i I
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Farbwerk ein= : Farbwerk ausge= I
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In Anlegestellung des Uruckzylinders ist die Druckfarbe moglichst
gleichmiBig auf dem Stahlreiber aufzutragen. Die kleine Handkurbel
wird auf den 4-kant der vorderen auftragwalze aufgesteckt. Jetzt
kann das Farbwerk in beliebiger Hichtung durchgedreht werden, bis die
Druckfarbe gleichmdBig verrieben ist. -

tinstellung der Auftragwalzen:

i

0

Mit den in den beiderseitigen Walzen=
stihlen befindlichen Hoheneinstell=
schrauben mit Gegenmuttern kann jede
Walze einzeln in der Hohe eingestellt

— werden.¥in schrifthoher Walzenpriifer
wird mitgeliefert.

Wi

Als Richtwert filir die Héheneinstellung der Auftragwalzen wire eine
Farbstreifenbreite auf dem Walzenpriifer von 5 - 6 Punkt zu empfehlen.

Abmessungen der Auftragwalzen: Durchmesser 48 mm, Bezugslidnge 345 mm.

Schmierstellen am Farbwerk:

Lager der Auftragwalzen und des Stahlreibers, Steuermechanismus fiir
die gseitliche Verreibung.



Bedienungsanlelitung.

Andern des Aufzuges an der " Korrex " Andruckpresse.

1. it dem Zylinder in Druckrichtung vorfahren, bis der Zylinder=
sohlitz zwischen Anlegetisch und Ablage wieder erscheint.

2. Mittels mitgeliefertem Sehliissel Gummituch etwas spannen, dabel
Sperrhebel driicken, diesen festhalten und Gummituch abrollen.

. 4 \:\,l o
3. Herausschrauben der 3 Schlitzschrauben um ca. 3 mm. (Ei)

4. Gummituch und Aufzugmaterial in die rechte Hand nehmen, mit der
l1inken Hand den Druckzylinder in Anlegestellung zuritickdrehen
und dabei den gesamten Aufzug auf den Anlegetisch fiihren.

5. Soll der komplette Aufzug erneuert werden, so sind die 3 Sechs=
kantschrauben, mit welchen die Greifereinrichtung angeschraubt
ist, um ca. 4 - 5 mm, bei geschlossenen Greifern, heraus 2zu
schrauben.

6. Die neuen Kartons sind winkelgerecht zu falzen und zwischen
Zylinder und Greifereinrichtung einzufilihren. Zuletzt ist das
gummituch einzuschieben, die Greifereinrichtung dagegen 2Zu
driiocken und die Sechskantsohrauben wieder anzuzisehen.

7. Jetzt sind die losen Ausgleichsbogen unter dem Gummituoh ein=<
zufiihren.

8. Unter gléiohzeitigem Glattstreichen des Aufzuges mitjder linken
Hand, den Druckzylinder in Druckrichtung vorfahren bis der

Zylinderschlitz wieder zwischen Anlegetisch und Ablage er =
scheint.

.9, Gummituch in dle Wickelstange einfiihren, die Schlitzschrauben
leicht anziehen und Gummituch spannen.

sperrad. Sperrhebe 1
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