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Meer dan £5.000 Heldelbergers werden tot op
heden nuar alle delen van de wereld geleverd,
Ten dienste van alle drukkers, die san deze
machines stann, hebben wij dit kleine boekje
sumengesteld, ten einde han bi) hun dagelijin
werk met raad en doad ter zljde te staan,
Dit hoekje verschijnt In meer dan 15 talenen
richt zich zowel tot de drukker dio in een
groot bedd)f werkzanm s als tot de kieinste
drukker, die misschien niet die inkten en die
clichés, dat papler en die drukhulpmiddeles
van oon dergelijico kwaliteit tot zijn beschik-
king houtt als de drukkers In andere landen.
WiJ rlehten ons derhalve tot een grote kring
van drukkers die onder de meest verschil-
lende omstundigheden nan  Heldelbergers
hun dagelijks werk verrichten, Onze wenken
on readgevingen kunnon daarom slechts
riehtlijnen zijn, wanrrblj wij het natuurlijlc ann
olke druldeer afzonderlijk overluten zich door
elgen ervaringen te laten lelden,

Opzottelijlc zijn wij nlet verder gegaan dan
druktochnische madgevingen, Dit boekje
moot nlet de bedieningshandlelding, dle In
handen van de drukker thulshoort, vervan-
gen; evenmin wil het ee aansprank op maken
eon leerboek te zijn,

Aan het einde van het boekje vindt U een
zeer uitgebreide lijst met vaktermen, die U
zal helpen In korte tjd het voor U belang-
rijke artikel te vinden,



Zm druktechnische wenken en
raadgevingen zijn In het kader van ons
serviceprogramma door de
reclameafdeling van de Schnéllpressen.
fabrik AG Heidelberg ultgegeven,

Het drukkea geschiedde op de
Originele Heldelbergers. Bij de
afzonderllke artikelen gant het
gewoonlijk om uittreksels uit ons
Heidelberger Nieuws, waarin wij U
achtereenvolgens onder de rubriek
«Wenken voor de drukkers
interessante tips gaven.

Utigegeven dooe de Shasliprossesioteih AG Hndelberg Gauirashs ap Origuaele Hodeorges Crlisdatstomaton 54 2 77 om
O van de indoud met b elhng is trgeeaan
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LEGGER EN VOORBEREIDING BIJ HET DRUKKEN VAN

gemengde vormen

AUTOTYPIEEN EN LETTER OF ORIGINELE HEIDELBERGER DEGELPERSEN

Omdat jetter cen harde en een autotypie sen
xachte legger vraagt, wordt bi) dergelijk werk
In de legger op die plaatsen, waar autotypieén
staan, robberdoek gelegd. Daarentegon words
op de plaatsen waar letter staat ivoorkarton
op de legper geplaket. Natuurlijk dient men er
op to letten, dat de legger overal do voorge-
schroven dikts van | mm heeft, Op de plaat-
sen. woar rubberdoek in gelepd, wordt het
Ivoorkarton dus weggesneden,

Nadut de juiste stand is bepaald wordt op ket
bovenste leggervel, dat pan de onderste degel-
kant Is vastgeplakt ean druk gesnaakt, waar
door de druldeer nauwkeurig kan zlen wasr
het toestel komt Daarma volgt het gedrulke
lijke toestel (zie pag, 52) waarvoor slechts
dun toestelvioel wordt gebruikt, Dan wolgt
het maken van esn krijtpikeersel. Volledige
beschrijving hierover vinde U op de bladzij-
den B4/55.

Het plikeorsel, dat voor het etson nan de yler
hooken oen inkeping van 34 mm krijgt,
wordt danrna op bet toestel goplakt. Daarover
spant men provisorisch cen spanvel, Daar de
legger door het pikeorsel dikker is geworden
én er bovendien nog een spanvel bijlomt,
moeten uit de Jegger meerdere wisselvellen
worden genomen. Het ultgesneden rubber-
doek wordt over het pikeerse! gelegd, sodat
tot direct onder het spanvel komt to liggen.
De drukker maakt nu een afdruk ton elnde
vast to stellen, of er aan do vorm eventueel
nog lets valt too te steilen, Voor hot geval dat
zich, ten gevolge van hot gebrulken van oud
lottermaterizal, nag oneffenheden in de druk

zouden voordoen, moot men floorpost of xif.
depapier achter de vorm plakken Dsarna
nog slocht witdrukkeonde plaatsen in de auto-
typle worden met 2ijdepapler of met het reeds
npgeplakte pikeersel opgeheven. Dit nageko-
men toostel moet evenwel ander het rubbar-
dock komen.

Is het toestellen kisar, d.w.z. wannoer blijke
dat de gehele vorm, clichés zowel als Mtter,
gelijkmatig vitdruks, dan verwljdert men het
pravisorische spanvel en vervangt dit door
het julste spanvel. DIt laatate wordt aan alle
vier zijden vastgekiomd en moet abeoluut
glad liggon.

De drukker doet verstandig steeds cen par-
tijtje spanvellen, op hotzelfde formaat en op
de Juiste mast gesneden, in voorraad te hou-
den. Hoe beter het materianl van hot spanvel
I8, des te beter het resultant, Wij hebben de
beste ervating met egual papler van e 110
Rram.

Alvorens het spanvel aan to brengen oo vast
te klemmen wordt het met een spons aan
boido kanten nat gemaakt, zodat het vel gant
rekken. Na korte tijd. wanneer het vel begint
te drogen wordt het opgelegd en vasigezet
Zulk een tasi spanvel verundert 2elfs na enige
dagen niet, daar het papler tijdens het drogen
krimpt, wanrdoor er geen vouwen of golvin.
pen kunnen ontstaan. Ligt het vel nlst overal
glod, specizal aan de kant wasr de zijaanleg
2, dan kunnen registerverschillen ontstaan.
Evencens bestaat de mogelijkheld van smet-
ten indien de legger nlet geheel viak ligt



Het drukken van

ILLUSTRATIES

op de Originele Heidelberger Degels

Het monteren der clichés

Evenals bij druk op snelpersen moet ook bij
degeldruk het cliché nauwkeurlg op letter-
hoogte worden gebracht (foto 1), Grotere
clichés moeten zeer grondig met Duplophan
of Duplofix op onderlegwit worden beves-
tigd, Het losmaken van de clichés geschiedt
cenvoudig door het onderlegwit te verwar-
men op c¢en verwarmingsplaat of een gas-
viam.

De legger

De samenstelling van de¢ legger Is voor de
kwaliteit van het drukwerk mede doorslag-
gevend. Op grond van onze ervaringen nemen
wij bij [llustraties cen spanvel, dat aan de on
derzijde van de degel vastgeplukt en met de
leggerstang vastgekliemd wordt, Op dit span-

vel wordt Jater het toestel geplakt, Tussen
spanve! en degelviak leggen wij meerdere
vellen — afwisselend karton en papier =
daarover bij clichés een rubberdoek en klem-
men het vastgeplakte spanvel aan de boven-
zijde met de leggerstang vast, Door de vel-
len wordt de leggerdikte op 1 mm gebracht
(foto 2),

Toestellen

Bif grote [llustratievormen zal bij het toestel-
len met krijtpikeersel nog een toestel nodig
zijn. Daartoe wordt op een vel van het te
bedrukken papier een afdruk gemaakt, Deze
afdruk legt men met de druk naar boven op
carbon (inktlanag tegen de onbedrukte kant)
en de plaatsen, die opgeplakt moeten wor-
den, tekent men aan (foto 3).

Zijn in het cliché bijzonder grote en zware
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viakken, dan zal het opplakken van twee of
drie vellen toestelvioel nodig zijn, Op het
vastgeplakte spanvel wordt een afdruk ge-
maakt om de juiste stand van het toestel te
bepalen. Op deze afdruk wordt dit toestel ge-
plakt. Daaroverheen wordt nog een spanvel
provisorisch aan boven- en onderzijde met
leggorklemmen vastgeklemd,
Vanzelfsprekend moeten, wanneer toestel
aangebracht is, vellen uit de legger worden
genomen, opdat de leggerdikte gelijk blijft,
Nu wordt de afdruk van de speciale folie voor
de etsing gemaakt, die dan volgens de nor-
male aanwijzingen gedtst wordt (foto 4).
Het s doelmatig deze speciale folie tweemaal
mot juist register te bedrukken om een betere
werking te bereiken. De getitste folie wordt
dan tussen vioeipapler gedroogd zonder de
droging te forceren, omdat door het krimpen
van het papier registerverschillen kunnen op-
treden, De gedroogde etsfolie wordt nu pre-
cies op het toestel gelegd (foto 5),

Nadat het toestellen gereed is, ma.w. nadat
een volledig poede druk berelkt is, wordt het
provisorische spanvel vervangen door het
werkelljke, dat san alle zijden van het degel-

10

viak vastgeklemd wordt, Wij merken hieshl
nog op, dat het rubberdoek direct onder bet
bovenste spanvel moet worden pangebracht.

Inkt

Voor illustraties moet een {llustratie-inkt
worden genomen, Van goedkoop smoutzwart
kan geen goed drukresultaat worden wver-
wacht (foto 6). De inkt moot beduidend kor-
ter zijn dan bij snelpersdruk. Een toevoeging
van enige procenten drukolie of drukpasta
zal n de meeste gevallen nodig zijn, waarbd)
natuurlijk de aard van het te bedrukken pa-
pler in ogenschouw moet worden genomen.
Bij aankoop van Inkten moet er rekening mee
worden gehouden, dat de inkt bl degeldruk
weggeperst wordt. De samenstelling van de
inkt moet dus aan degeldruk aangepast zijn:
ze moet geconcentreerd, kort en toch smeuig
zijn en mag geen lange draden trekken, wan.
neer men met de spatel wat Inkt opneomt.
De draden mocten kort afbreken,

Rollen

Controle van de rollenhoogte voor men san
de oplang begint, is noodzakelijk, Het beste



wordt deze hoogte gemeten met een letter-
hoogteblokje (foto 7). Bij te diep staande rol-
len treedt gemakkelijk smetten op en loopt
het raster vol. Wij gebrulken ook voor illu-
stratiedrukken de huidige, zeer goede rubber-

rollen, Belangrijk Is, dat de voorgeschreven
rollendiameter klopt, daar anders de afwik-
keling niet met die van de rollenklossen over-
censtemt.



Het drukken van vlakken op de

Originele Heidelberger Degelautomaat

Bij het drukken van viakken moet men vo6r
alles voar ogen houden, dat bij een degelpers
de druk op het gehele viak tegelijk geschiedt
en dientengevolge het bedrukte vel inééns
van de vorm moet worden losgemaakt,

In tegenstelling hlermee wordt op een cylin-
derpers het vel op de vorm gerold, waardoor
slechts strespsgewils wordt godrukt, De ink-
ten voor de degelpers moeten derhalve aan-
gepast zijn aan de eigenschappen van dit
soort drukpersen, d.w.z vodor alles moeten zij
smeulg zijn. Door onderlinge uitwisseling der
eryaringen en proefnemingen gedurende vele
jaren zijn deinktfabrikanten thans z4 ver, dat
er inkten speciaal voor degelpersen worden
gemaakt, die, afgezien van enkele uitzonde-
ringen, direct 26 uit de bus kunnen worden
gebruikt. Desondanks komt het toch wel voor,
dat de inkt aan het papier sangepast moet
warden, indien deze neiging tot plukken heeft.
In dit geval is de inkt door het toevoegen van
enige procenten pasta of drukolie wat vioel-
baarder en korter te maken.

Door de pasta wordt de Inkt korter, waar-
door het lastige kleven van het papier aan de
vorm wordt vermeden. Door dit ,kleine
kneepie” worden ook de nadelen verbonden
aan het toevoegen van olie, opgeheven,

In de regel wordt bovendien nog 3 tot 5%
droogstof aan de inkt toegevoegd.

Kan de Inkt niet direct uit de bus worden
verwerkt, doch moeten daaraan toevoegin-
gen te pas komen, dan dienen dexe zeer goed
met de Inkt te worden vermengd; het best
doet men dit op een steen,

Verder Is een belangrijke factor voor het
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drukken van viakken de juiste samenstelling
van de legger. Het is zeer aan te bevelen in
dit geval een rubberdoek te gebrulken, dat
onder het bovenste leggervel en over het toe-
stel wordt gelegd. Natuurlijk Is het voldoen-
de, Indlen slechts het te bedrukken opperviak
bedekt Is. Bij zware vormen is ook vioeipa-
pler z&r geschikt in de legger.

Met het Inachtnemen van dezo zeer eenvou-

dige wenken zal het voor iedere drukker, die
zijn Heidelberger en zijn vak kent, gemakke-
lijk zijn ook zulke moole viakken te drukken
als de talloze drukmonsters van dergelijke
mard, die ons uit de dagelijkse praktijic be-
reiken als bewljs van de niet te overtreffen
veelzijdigheid van de Originele Heldelberger.



Meerkleurendruk

op de Originele Heidelberger Degelautomaat

De noodzakelijke voorwaarden voor een goed
resultant bij het drukken van meer kleuren
op de Heidelbergers zijn dezelfde als die, wel-
ke voor prima drukwerk ook bij de andere
inachines gesteld worden, d.w.z. geschikt pa-
pier en inkt in de handen van een geoefend
vakman, die met toesteilen vertrouwd is en
gevoel heeft voor het bepalea van kleuren.
De legger wordt op dezelfde wijze samenge-
steld als bij het drukken van clichés. Het vel,
waarop ket toestel wordt bevestigd, plakt
men aan de onderzijde van de drukdegel vast,
Tussen dit vel en de degel worden zeven tot
negen wisselvellen, naar gelang van de dikte
(circa 60 grams couverture)} gelegd. Hieron-
der plaatst men een rubberdoek. Moeten er
grotere vlakken worden gedrukt dan is het
aan te bevelen, in plaats van drie vellen cou-
verture &én egaal vel viocipapier te gebrui-
ken, hetwelk men het best op de naakte
degel kan leggen, Er dient op te worden ge-
let, dat de legger In elk geval de voorgeschre-
ven dikte heeft,

Indien mogelijk moeten de clichés met het in
de handel verkrijgbare kleefband op metalen
onderlegwit worden geplakt. Het is echter
even goed mogelijk de clichés op in het meta.
len onderlegwit ingebouwde spijkerregletten
te bevestigen.

Indlen er plasts is, zal men doelmatigheids-
halve bij meerkleurendruk, ter vergemakke-
lijking van het bevestigen van de clichés, deze
op draaipunt zetten, d.w.z. men zeét aan de
smalle zijde van het cliché é&én vierkant en
aan de brede zijde twee vierkanten, waardoor
hot mogelijk is het cliché in iedere gewenste
richting te verstellen.

Het hangt van het werk af welke wijze van
toestellen de drukker kiest, nl. of hij besluit
tot handpikeersel dan wel tot een mechanisch
toestel, De partijen, dle na het opplakken van
het toestel nog niet zulver ultdrukken, wor-
den tenslotte met dun zijdepapler toegesteld.
Het rubberdoek ligt steeds onder het boven-
ste spanvel, direct op het toestel. Op dit rub-
berdoek komt het spanvel dat met de legger-
klemmen wordt vastgezet, Bij grote oplagen
is het aan te bevelen het vel voor het spannen
met een spons te bevochtigen, ten cinde plooi-
en te voorkomen.

Uit onze jarenlange ervaringen met de vier-
kleurendruk bleek, dat in de meeste gevallen
de druk in de volgorde blauw, geel, rood en
zwart, soms ook in de volgorde zwart, geel,
rood en blauw, de beste resultaten geeft. Bij
het drukken van blauw als eerste kleur krijgt
men bl) verder drukken gemakkelijker cen
gelijkmatige Kleur, terwijl blj de nog dik-
wijls toegepaste methode met geel als cerste
kleur noga! eens moellijkheden optreden,
Geel kan, daar het zeer transparant is, tegen-
woordig zonder meer als tweede kleur wor-
den gedrukt, zonder dat daardoor de eerste
kleur wordt aangetast.

De druk In de volgorde zwart, geel, rood,
blauw zal men in de meeste gevallen kiezen
wanneer de zwarte vorm de stand aangecft
en het zwart in de druk niet te veel naar vo-
ren mag worden gebracht, Moet de drukker
zonder kleurenschaal drukken, dan werkt hij
het best in de volgorde zwart, geel, rood,
blauw. Hij heeft doarbii tevens de meeste
kans kleurenfouten, die bij het drukken van
de eerste drie kleuren zijn ontstaan, te kun-
nen wegwerken.
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Met droogstof moet men voorzichtig omgaan
en de eerstvolgende kleur moet uiterlifk bin-
nen 24 uur worden gedrukt, De eerste drie
kleuren mogen slechts met gronddroging
worden gedrukt, ton ginde te voorkomen, dat
de volgende kleuren worden afgestoten.
Slechts bij de laatste kleur kan met een bo-
vendroging of beide tezamen, gemengd in de
verhouding van één op é&én, worden gedrukt.
Men moet er daarbij op letten, dat de vellen
niet op elkaar plakken. Er moeten kleine sta-

pelties van 500 vellen worden weggelegd: het
beste is om als onderlegger op de uitlegtaled
een vel strobord te leggen, zodat bij het af-
nemen van een stapel deze niet meer behoeft
te worden verschoven, Verder dient men er
op te letten dat de afzonderlijke kleuren met
een geschikt sproeimiddel worden bestoven
Voor de cerste kleur moet ecen niet te grof
middel worden gebruikt, daar anders het pa-
pler te ruw wordt en moellijkheden oplevert
bij de volgende kleuren,

Samenvatting van de meest belangrijke punten,

welke bij meerkleurendruk in acht moeten worden genomen

1. Voor meerkleurendruk slechts goed ge-
satineerd, dan wel kunstdrukpapler ge-
bruiken,

2. De clichés moeten raster 40, 48 of 54 heb-
ben. Hoe gladder de papicropperviakte
Is, des te fijner kan het raster zijn.

3, Voor grote oplagen van meer dan 100.000
druks moeten kopergalvano's, voor klei-
nere oplagen kunnen zinco's worden ge-
bruikt,

4. Voor meerkleurendruk normaalinkten
gebruiken. Zoveel mogelijk  dezelfde
soort Inkt gebruiken, die door de cliché-
fabriek voor de proefdruk en voor de
kleurschaal wordt aangegeven,

5. De 2e, 3e of 4¢ kleur nlet naar de randen
van het cliché, doch naar de markante
partijen in het midden van het beeld in-
stellen,

6. Op gelijkmatige temperatuur en vochtig-
heidsgraad letten, ten einde het werken
van het papler tegen te gann. Dit zou
n.l. aanleiding tot rasterverschillen kun.
nen geven. Over het algemeen beschouwt
men 20 tot 22 graden Celsius (ca. 70° Fa)
bij een relatieve vochtigheld van 60 tot
709 als het gunstigst,

7. Indien papiermagazijn en machinezaal
nlet dezelfde temperatuur en vochtig.
heidsgrand hebben is het doelmatig het
papier voér het bedrukken enige dagen
in de machinezaal op te slaan,

8, De normaalinkten kunnen meestentijds
z0 uit de bus worden gebrulkt. Alle on-

nodige toevoegingen verdunnen slechts
de inkt en verminderen de kleur.

9. Als drukhulpmiddel slechts de door de
inktfabrikanten aanbevolen vernissen,
drukpasta en droogmiddelen gebruiken.

10, Vé&or het mechanisch toestellen moeten
de afzonderlijke clichés tot gelijkmatige
uitdrukking worden gebracht.

11, Bij het maken van de afdruk voor me-
chanisch toestellen iets meer druk geven
en het vel het liefst twee manl met navw-
keurlg register door de machine laten
Jopen. Daarma de druk weer vermindes
ren.

12. De van de uitlegtafel genomen stapeitjes
bedekken met ongeveer 20 vellen mis-
drukken of onbruikbaar papier, ten einde
rekken van het bovenste vel te voorko-
men.



Voordelig stansen op de

Originele Heidelberger Degelautomaat

Ten opzichte van de stansdegels bieden de
snelle Originele Heldelbergers als drukauto-
maten met topprestaties geweldige voorde-
len; alleen al de tijdshesparing betekent zui-
vere winst, Heidelberger degelautomaten heb-
ben reeds van huls uit die eigenschappen,
welke voor een rationele werkwijze vereist
worden, n.l:

grote snelheid,

enorme drukkracht,

zeer eenvoudige bediening en

haarzulver register.
Uit deze voordelen resulteert een veelzijdig.
heid, die bijna onbeperkt is, Alleen al met
het onderdeel stansen omvat men een onein-
dig aantal afzetmogelijkheden, zoals vouw-

dozen, otiketten, kaarten, labels, showcards,
kalenderschilden.,

Het stansen op een Heldelberger degel kan
onder de volgende zeer eenvoudige voorwaar-
den uitgevoerd worden:

1. Voor het stansen worden de letterrollen
vit de machine genomen.

2. Op de degel wardt, in plaats van de leg-
ger, een stansplaat asngebracht.

3. Door kicine onderbrekingen van de stans-
vorm blijft het stansafval san de oplage-
vellen hangen, waaruit het later gemak-
kelijk met de hand kan worden verwij-
derd,

4. Om te voorkomen, dat het te stansen mao-
teriaal aan do stansvorm blijfft hangen,
wordt deze voorzien van zogenaamde
ultstoters, uit rubber vervaardigd.

Het stansen op de Heidelberger biedt beslist
geen grotere moeilijkheden dan normaal
boekdrukwerk.

Eenvoudige ultsnijdingen, die in hoofdzaak
uit rechte lijnen bestaan, zoals b.v. vouwdo-
zen, laten Zich opbouwen uit stanslijnen, die
in systematische stukken in de handel ver-
krijgbaar zijn. Behalve rechte stanslijnen zijn
er nog gebogen en golvende lijnenvormen
Voor uitsnijdingen met onregelmatige omtrek
moet natuurlijk het stansmes apart worden
aangemaakt.

Bijna In ledere plaats vindt men tegenwoor-
dig firma's die hlerin gespecialiseerd zijn.
Bij het stansen worden de letterrolien uit de
machine genomen opdat deze door de stans-
lijnen nlet beschadigd kunnen worden, Van
de drukdegel worden de drie leggerkiemmen
en de gehele legger verwijderd.

Op do achterzijde van de stansplaat wordt het
toestel geplakt,

De stansplaat wordt met behulp van nokken
en een schroef op de degel bevestigd,

De stansplaat is gehard en Is fets harder dan
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de stanslijnen, De uitstansing blijft daardoor
ook bij grote oplagen gelijkmatig, omdat de
messen niet In de stansplast dringen. Wij
raden U aan uitsluitend de door de Heidel-
berger fabrick geleverde stansplaten te ge-
bruiken, daar deze précies in de machine pas-
sen en door ¢en speciaal daarvoor ingericht
bedrijf zijn vervaardigd Moet tegelijkertijd
worden gerild, dan plakt men op de stans-
degel nog een spanvel, waarop de rillijnen
zich kunnea aftekenen. Hiervoor wordt met
de hand eerst wat inkt op de lijnen gebracht.
Een stanslijn vroagt bij karton van 300 gram
per m2 een drukkracht van 40 kg per strek-
kende cm. Rits. en rillijnen vragen 25 kg per
strekkende cm.

Het Is raadzanm op de Originele Heidelber-
ger 26 x 38 cm de 20,000 kg nlet belangrijk te
overschrijden en op de Originele Heidelber-
ger 34 x 46 cm niet verder te gaan dan circa
40.000 kg.

Bij stanswerk moet men nict tot de uiterste
belasting gaan, daar overbelasting door kiei-
ne oorzaken zeer wel mogelijk is, b.v. tenge-
volge van botte stansmessen, sanvoer van
meerdere vellen karton tegelijk, doordat deze
aan elkaar kleven of blijven hangen. Het is
doarom voor alle zekerheld zeer aan te be-
velen de papierstapel voor het inleggen goed
los te maken.

Overbelasting der machine en slecht resul-
taat bij het stansen zijn bijna altijd aan botte
stanslijnen te wijten. Bedrijven, die uitslui-
tend stanswerk ultvoeren weten dit wel, de
drukker ochter, die slechts af en toe een
stanswerk maakt, moet vooral aan dit feit zijn

Het ¢

Kisine anderbrskingen in de
voorkomen, dat het stamewerk sam de vorm
Migh hangen of in de machine vele

matly sanswerk
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| wordt op de scloontpdo vaa de  Na bet
wanspleat goplakt em songt voor gelbh-

aandacht schenken, Nadat is toegesteld en de
drukker zich er van overtuigd heeft dat het
gestanste voorwerp zich gemakkelljk van het
afval laat Josmaken, kan het voorkomen, dat
toch enigo uitgestanste partijen san de vorm
blijven hangen of wel in de machine vallen.
Om dit te vermijden worden de snijdende
lifnen van de stansvorm op verschillende
plaatsen door kieine openingen onderbro-
ken. Dit bereikt men het best door een streek
met een driekante vijl. Daar deze openingen,
die het afval aan de gestanste vellen vast.
houden, zoals gezegd zeer klein moeten zijn,
zijn deze na het verwijderen van de ultge-
stanste stukken haast niet zichtbaar,

Evenals bij het stansen op ledere andere ma-
chine moet de stansvorm voorzien worden
van z.gn, uitstoters, daar anders het karton
san de messen zou blijven hangen. Welke
soort uitstoters gebruikt wordt, laten wij
gevoeglijk over aan het oordeel van de druk-
ker, die hierbij door zijn ervaringen zal wor-
den geleld, Zoals bekend bestaan er speciaal
geconstrueerde ultstoters van metaal met
veren en uitstootpennen. In de meeste gevals
len is echter de uitstoter van kurk of rubber
ruim voldoende. De ultstoters moeten 2o
dicht mogelijk aan weerszijden langs de snij-
kanten van het mes geplaatst worden (even.
tueel gelijmd) en dienen natuurlijk een wei-
nig hoger te zijn dan het mes, Tijdens het
stansen worden de uitstoters In elkaar ge-
drukt; gaat de degel weer open, dan zetten zij
weer uit #n drukken het karton van de stans-
vorm.,

wardl dess
dooe het sandiaasien ves cen keine schroel
in de bovenlint tepes wtvallen beveilipd

van &e =1
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Op de Onscivere Hemersexcer kan ook gepreegd, gerild, geperforeerd en genummerd worden.
Owicivere Hapeusercens zijn veelzijdig!
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Het feit, dat men Originele Heldelbergers ook
kan gebruiken voor het preegwerk, schept
voor de drukker een groot aantal mogelijk-
heden voor nieuwe opdrachten,

Natuurlijk is de eerste voorwaarde om goed
preegwerk te krijgen een buitengewone druk-
kracht van de machine. Het knichefboom-
systeem van de Originele Heidelberger Degel-
automast, dat men ook bij de zwaarste preeg-
persen aantreft, voldoet ruimschoots aan deze
voorwaarde, want ¢en 40 ton drukkracht voor
de Heldelberger 26 x 38 cm en 60 ton voor de
34x46 cm zijn zelfs voldoende voor de
zwaarste soorten preegwerk, welke in deze
formaten valien,

Het normale drukwerk, dat dagelijks voor-
komt en dat dus het leeuwendeel van het
werk van de drukker vormt, bledt tal van
mogelijkheden om preegwerk met succes toe
te passen, Als een drukkeri] zonder In de
noodzaak te vervallen om dure spociale ma-
chines aan te schaffen de mogelijkheld heeft
zulk preegwerk snel en goedkoop uit te voe-
ren, dan is zij in staat haar klanten voorstel-
len te doen om het drukwerk een nog leven-
diger karakter te geven,

OVER PREGEN
EN DRUKKRACHT

Een blindpreging op een vel briefpapier of op
cen visitekaartje, kleurenrelitfwerk op kleine
prospectussen geven aan dit drukwerk een
geheel nicuw en levendig cachet en vele
klanten zullen gaarne bereid zijn iets meer te
boetalen om hun drukwerk op deze wijze een
sterkere reclamewerking te geven,

De kostprijsberekening voor een boekdrukker
die preegwerk op de Originele Heidelberger
uitvoert ziet er natuuriijk heel anders uit dan
de calculatie welke gebaseerd is op het ge-
bruik van dure speciale machines,

Alleen de snetheld al waarmee men op de
Originele Heidelbergers pregen kan, overtreft
enige malen die van de zware degels welke
doorgaans uitsluitend voor handinleg inge
richt zijn. Maar ook de toesteltijd voor preeg-
werk is op de Originele Heldelbergers mini-
maal en voor het verstellen van drukwerk op
precgwerk zijn slechts enkele maontregelen
nodig, welke wij op de volgende bladzijden
uitvoerig beschrijven,

Wij zijn hierbij in hoofdzaak uitgegaan van
het systeem waarbl| vioeikarton voor de leg-
ger gebruikt wordt, daar dit de snelste en
veiligste werkwijze is en de matrijs niet eerst
een nacht behoeft te drogen.



Voordelig pregen
op de

Heidelberger Degelautomaat

Allercerst: de preegplaat

Voor elk werk is een proegplant nodig, waar-
in hot te pregen beeld of zetsel verdiept wordt
gegraveerd. Deze plaat bestaat voor zeer gro-
te oplagen uit stanl, meestal echter ult rood-
koper. Zij is gemiddeld 16 tot 18 punten hoog,
Deze plaat moet op een metalen onderlaag,
van lood of ljzer, worden geschroefd of ge-
soldecrd, Voorwaarde is natuurlijk, dat nauw-
keurlg op de juiste letterhoogte gelet wordt.

Voorbereiding van de drukdegel

Thans wordt het maken van de patrijs, dat Is
de plastische tegenhanger van de preegpinat,
ter hand genomen. De patrijs moot alle bij-
zonderbeden van het gegraveerde weergeven,
alleen hierdoor is het mogelijk het pregen te
doen gelukken.

Eerst wordt de drukdegel met spiritus, of
nog beter met éen ul, van vet en olie ontdaan,
om cen goede werking van de lijm te berei-
ken., Daarna wordt de degel met stijfsel (of
fotoplakmiddel) bestreken, echiter siechts zd-
ver als door de grootte van de preegplaat
wordt vereist, Daarop plakt men een stuk
taal karton met cen dikte van 0.4 tot 0.5 mm,
dat lets groter moet zijn dan de preegplaat,
Dit karton moet eerst met een spons nat ge-
muakt, opdat het werkelijk volkomen strak
op de degel vastzit. Wanneer dit vel goed ge-
droogd is, kan de preegplaat, die In het raam

in de juiste stand is opgesloten, worden aan-
gebracht. Het karton kan ook eenvoudig met
dubbelzijdig kieefband — zonder verdere
voorbewerking = op de degel worden beves-
tigd.

De preegplaat wordt dan door do letterrolien
licht met inkt Ingerold, om een afdruk op het
op de degel geplakte karton mogelijk te ma-
ken, Omdat dit karton niet de voorgeschre-
ven leggerdikte heeft, doch slechts 0,4 tot 0.5
mm dik is, worden onder de preegplaat enige
vellen papier gelegd, die samen met het op-
geplakte karton een dikte van 1 tot 1.2 mm
hebben, Wanneer men thans drukt, ontstaat
op het opgeplakte karton een afdruk, welke
men nodig heeft voor het maken van de pa-
trijs en voor het bepalen van de juiste stand.
Vergeet vooral niet direct na het maken van
deze afdruk de achter het raam geplaatste
vellen weer weg te nemen,

Het maken van de patrijs

Er zijn verschillende manleren om een patrijs
te maken, De snelste en ook meest veilige
wijze, die altijd kan worden toegepast wan-
neer er geen tijd beschikbaar is de patrijs te
laten drogen, Is de volgende: nadat het op-
plakken van het karton op de degel op de
hierboven omschreven wijze i3 geschiel! en
een afdruk op dit karton is gemankt, laat men



cen vel hard vieelpapler van clirca 0,4 mm
dik, door de machine lopen en wel onder
druk, zodat dit vioeipapier ook bedrukt
wordt, Het meest geschike is de soort vioel-
papier, welke voor onderleggers bij het schri)-
ven wordt gebruikt en in elke kantoorboek-
hande! verkrijgbaar is. De negatieve, dus on-
bedrukte plaatsen op het vioeikarton worden
thans met behulp van een schaar vrij nauw-
keurig uitgeknipt en deze uitgeknipte stukken
op de negatieve, dus onbedrukte plaatsen van
het opgeplakte leggerkarton geplakt,

Het oppinkken van de uitgeknipte stukken
viceipapier geschiedt het best met dextrine,
Nu worden de letterrollen ult de machine ge-
nomen en wordt de vorm schoongemaakt, De
drukker kan eerst met geringe, daarna met

meer spanning de machine op druk Iaten lo-
pen, Het vioeikarton drukt zich daarbij als
relitf in de preegplaat en de patrijs is druk-
klaar. Mocht de diepte van de preging niet
voldoende zijn, dan kan op deze patrijs nog
een tweede ultknipsel van vioeikarton ge-
plakt worden, dat echter wat kleiner uvitge-
knipt moet worden, opdat de randen van de
precgplant zich nlet op het te bedrukken pa-
pier aftekenen.

Ook na het opplakken van het tweede uitknip-
sel lant men de machine met drukspanning
lopen, waardoor het religf goed in de preeg-
plaat wordt gedrukt. Mochten daarna enkele
partijen niet zuiver zijn, dan kan men dit
verhelpen door opplakking van zijdepapler
op de betreffende plaatsen,




De twoade manier voor het maken van de pa-
trijs vereist wat meer tijd en moet slechts
dan worden toegepast wanneer de patrijs bui-
tengewoon veel fijne partijen heeft, die moel-
lifk met vioelkarton zijn uit te knippen.

Meon mengt eerst twee delen fijne gips met
clrea drie delen gewassen krijt en voegt dan
zoveel dextrine of Arabische gom toe tot een
dikke. deegachtige brei ontstaat
Tegenwoordig is er een speciale pasta in de
handel, die direct uit de bus is te gebruiken
(Rockpasta), Wanneer de pasta goed ix door-
geroord, wordt hij op deo degel uitgesmeerd.
Daar de grijper met ongeveer 2 mm tussen.
ruimie over de schone degel zonder legger
zwaait, zou deze een hoger opperviak weg-
atrijken, Men brengt daarom deze 2 mm hoge
laag posta eerst dan op, nadat men de ma.
chine zover heeft doorgedraald, dat de grijper
reeds over de plaats van de preging heen is.
Dit betekent dus, dat de degel ongeveer in
de drukstand Is. Er blijft altijd nog voldoende
plants tussen drukdegel en vyorm om de pasta-
Inag ann te brengen,

Over dexe massa wordt nu cen vel viooikar-
ton gelegd, dat lets groter moet 2ijn, dan de
uitgestreken massa, Thans laat men de ma-
chine, onder geringe druk éfnmaal Inngzaam
doorlopen, Hierbij perst zich de massa, met
het vioeikarton, in de preegplant en tekent
zich opstaand af op de degel. Het s madzanm
vooral de preegplaat een weinig in te wrijven
met petroleum of olie, opdat het vioelkarton
niet doaraan gast vastzitten. Hetzeifde kan
men ook berelken door cen stuk zijdepapler

met een druppeltje olle op de preegplant te
plakken. Daarna worden de randen van de
patrijs besnoeid, d.w.z. de tevoorschijn ge-
perste massa worde verwijderd. Dan laat men
do machine op druk lopen en voert de druk-
spanning geleidelifk op, waardoor de massa
tot In de fijnste groeven van de preegplast
kan doardringen, Dit geleidelijk verbogen van
de drukspanning dient te geschieden tijdens
het langzaam verharden van de massa, Is de
massa geheel verhard, don mag de drukspan-
ning niet meer worden verhoogd.

De nu verkroegen patrijs laat men 2o ver op-
drogen, dat hij zich nog juist mat het toeste!-
mesje lant snijden. Dan wordt de te voor.
schijn geperste massa van de patrijs wegge-
sneden, zodat de zuivere preging op do degel
blijft staan. De randen worden licht afge-
viakt. Tenslotte poedert men de patrijs met
talkpoeder of men plakt een dun met dextrine
bestreken vel postpapier nls schutvel op deo
patrijs. Hot ls zcer aan te bevelen de patrijs
s avonds te maken, zodat deze gedurende de
nacht voldoendo tijd heeft om te drogen. Met
een dergelijke patrijs kunnen duizenden druks
worden gemaakt zonder dat de kans bestaat,
dat de preging minder scherp zal worden
Vooropgezet natuurlifk, dat het gobruikte
karton of papier ook geschikt Is voor pregen
Bij grotere pregingen is het roadzoam niet
mit maximale drukspanning te werken maar
met halve drukspanning. Indien deze laatste
niet voldoende zoa 2ijn, s hot beter achter de
preegvorm te gaan plakken en wel hoogstens
drie velletjos bankpost,
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Carbondruk

met inktbakverwarming op de Originele Heidelberger Degels

De veelzijdigheid van de Originele Heidelber-
gers s spreekwoordelljk; desondanks doet de
Heilelberger fabrick telkens weer moelte
nicuwe gebieden voor de boekdruk te ont-
sluiten, Thans is er een inktbakverwarmings-
apparaat ontworpen, waardoor het mogelijk
Is op de Originele Heilelbergers carbondruk
uit te voeren,

Het woord ,carbon” Is afkomstig van het
Latijnse ,carbo" en betekent ,kool". Bij de
carbondruk gaat het dus om ecen doorschrijf-
druk. woaraan uiternard veel behoefte is,
Vanzelfsprekend bestaan cok hiervoor spe-
clale machines en methoden zoals bwv. de
Transkrit-methode. Er zijn echter nog veel
drukwerken voor kantoo met een
noar verhouding kleine oplaag, welke alleen
maar op degel- of snelpersen winstgevend
kunnen worden gedrukt,

Ten einde een goed resultaat te berelken moet
do drukker, afgezien van technische hulp-
middelen welke door de Heidelbergers en de
inktverwarming geboden worden, natuurlijk
ook nog op cen aantal andere punten letten.
In de ecrste plaats de inkt: carboninkten zijn
vermengd met was eén daardoor alleen te ge-
bruiken, indien de inkt in de inktbak ver-
warmd wordt, zodat hij door de inktcylinder
en de likrol verder getransporteerd wordt, Is
de inkt koud, dan blijft hij in de inktbak lig-
gen. De door de Heidelberger fabrieken ont-
worpen inktbakverwarming, geschikt vooralle
Heldelbergers, is allercenvoudigst, Na aan-
sluiting op het stopcontact behoelt zij slechts
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op de inkthok geplaatst te worden. Verder be-
hoeft er aan de machines niets veranderd te
worden,

Onderstaand noemen we In het kort de zui-
ver technische efsen waarnan voor een doel-
treffende carbondruk op de Originele Heldel-
bergers voldaan moet worden,

De drukvorm

Voor de drukvorm kunnen alle materinlen
gebruikt worden die gemakkelijk Inkt aan-
nemen, In asnmerking komen derhalve: ko-
per- en zinkclichés, op letterhoogte gebrachte,
goed glad geschaafde blokken hard hout,
kunststofplaten (plastle) en natuurlijk ook
rubberplaten, die bestand moeten zijn tegen
olie en vet.

Bij carbondruk gaat het altijd om het druk-
ken van vlakken. De vervaardiging van ge-
schikte drukvormen vercorzaaskt dus geen
enkelé moeilijkheid.

De legger

De legger, zowel voor cylinder- als voor de-
gelpersen, moet zo zacht en elastisch moge-
lijk zijn. Er wordt met weinlg drukspanning
gewerkt, opdat de inkt niet weggedrukt
wordt, waardoor immers de inktlang te dun
zou worden.

Het toestellen

Het toestellen moet zeer nauwkeurig geschie-
den, omdat hierdoor de gelijkmatigheid van



het inktviak beinviced wordt, In ieder geval
is het ann te raden een rubberdrukdock te
gebruiken, dat onder het bovenste spanvel
wordt aangebracht. Dit is vooral nodig, in-
dien er van metaai wordt gedrukt,

De rollen

De rollen moeten zuigkrachtig en elastisch
zijn en moeten — vooral letterrollen — zeer
nauwkeurig worden gesteld, opdat de inkt
gelijkmatig op het drukopperviak wordt ge-
bracht en er geen pletranden ontstaan. Bij
herhaaldelijk voorkomen van carbondruk is
het raadzaam een afzonderlijk stel rollen
hiervoor in reserve te houden.

Het papier

Voor een goed resultaat bij carbondruk is de
keuze van cen geschikte papiersoort vaak
doorslaggevend, Hoe gladder het papier i,
des te beter en langer blijft de doorschrijf-
baarheld van het carbon behouden, Asn de an-
dere kant geldt bij een gladde paplersoort
weer het bezwaar dat de inkt eerder overzet
dan bl) de zachtere on ruwere paplersoorien
het geval zou zijn, In deze laatste papiersoor-
ten kan de inkt beter indringen, waarmee de
kans op overzetten geringer wordt, maar
waardoor de doorschrijfbaarheid van het car-
bon door opzuiging van de Inkt vermindert,
terwijl ook de gebrulksduur van het carbon
annzieniijk korter wordt, Het beste is daarom
het gebruik van papier met een 2o goexd mo-
gelifk gesloten oppervink; hieronder vallen
harde, goed gelijmde papiersoorton, houthou-
dend beter schrijf-, bankpost- en schrijfma-
chinepapier. Houtvrij papler is niet geschikt,
Zeer goschikt zijn de papiersoorten met een
hoog vulstofgehalte, omdat daarbij het ge-
vaar van doorschijnen van de Inkt op de
voorzijde gering is. Randzaam is in ieder ge-
val, voor men aan het drukken begint, eorst
enige dagen tevoren ult het gekozen papier
poed gedekte proefdrukken te maken en deze
dan gedurende enige dagen te controleren,

De inkt

Carboninkten onderscheiden zich ten opzichte
van de gewone Inkten daardoor, dat zij nim-

mer mogen drogen. Alle toevoegingen, die
bij andere inkten gebruikt worden, zoals

droogstoffen, siccaticf, lijnolievernls enz.
moeten hier achterwege blijven. De Inkt
wordt gebrulkt, zoals deze uit de bus komt.
Mocht echter verdunning absoluut noodza-
kelijk zijn, dan mag slechts speciale carbon-
pasta gobruikt worden, Gewoonlijk wordt
met zwarte carboninkten , maar er be-
staan natuurlijk ook verschillende kleurnuan-
ces in dezo inkten, zoals donkerblauw, rood,
violet, donkergroen e.d. Groene inkt geeft het
beste doorschrift, Het is bi) carbondruk van
belang steeds met een gelijkblijvende inkt-
hoeveelheid te drukken. Het risico, dat de
inkt In de Inktbak blijft liggen, wordt door de
inktbakverwarming ul eld, waardoor
tevens het voordeel wordt bereikt, dat de inkt
strenger en onverdund drukbaar wordt. Bij
de bestelling van carboninkt is echter ver-
melding op welke machine de druk geschiedt
en of er een Inktbakverwarming beschikbaar
is, wenselijk. De inkt wordt dan door de le-
verancier dienovereenkomstig strenger ge-
maakt, met alle voordelen van dien voor de
doorschrijfbaarheid van het carbon. Bij cor-
bondruk moct de inkthoeveelheid sanzien-
lijk groter zijn dan bij de gewone boekdruk.
Het overzetten wordt door het maken van
kleine stapeltjes voorkomen.

Het opslaan

Het op de julste wijze opsiaan van carbon-
drukwerk is van belang voor de doorschrijf-
baarheid ervan,

Het is raadzaam dit soort drukwerk op cen
koele plaats op te slarn, bovendien het liefst
niet horizontanl maar verticaal, zoals enve-
loppen, Is het drukwerk in een te warme om-
goving opgeslagen, dan neemt de doorschrijf-
baarheid ervan snel af. Een kleine vingerwij-
zing voorkomt reclames,

Het verwarmingsapparaat voor de Inktbak
kan natuurlijk ook gebruikt worden, wanneer
normule druk in een te koude ruimte ultge-
voerd moet worden. Het apparaat is dus niet
uitsluitend tot carbondruk beperkt. Dikwijls
is het zo, dat koude Inkt neiging tot plukken
heeft. Wanneer men echter, vooral in de over-
gongstijd dat in de drukkerij nog niet ge-
stookt wordt, de inktbakverwarming ge-
brulkt, kunnen mocilijkheden ook bij gewone
inkten worden vermeden.
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N 2 00001 Nummeren op de Originele Heidelberger Degelautomaat

Dikwijis wensen onze klanten ook nummer-
werk op de machine te maken. Gewoonlijk
worden hierbij plunjernumeroteurs gebruikt,
Zolang het om een beperkt santal van vier,
zes of acht numeroteurs gaat zijn deze plun-
jernumeroteurs zonder meer te gebruiken,
doar een dergelijk pantal gemakkelifk Is te
overzien. Bij het gebruik van meerdere nume-
roteurs is deze wifze van nummeren even-
wel niet meer betrouwbaar,

Daarbij komt nog, dat de plunjers de rollen
mettertifd kunnen beschadigen. Bovendien is
het betrouwbanr verder schakelen van de nu-
meroteurs mogelijk tot een zekere snetheid.
Ten einde de mogelijkheden van de Originele
Heidelbergers ten volle te kunnen benutten
hebben wij In samenwerking met een fabrick
vian numeroteurs, een apparaat gebouwd dat
als de ideale oplossing van dit probleem kan
worden beschouwd. Het voorkomt de bezwa-
ren aan het gebrulk van plunjernumeroteurs
verbonden, d.w.z, thans kan elk willekeurig
aantal numeroteurs worden Ingeschakeld, ter-
wijl de juiste werking voor 100% gegaran-
deerd blijft ongeacht de druksnelheid.

Het gaat hier om een nummerinrichting met
centrale verstelling. Deze numeroteurs met
centrale verstelling kunnen In elk normaal
slultraam wvan de Originele Heidelbergers
worden ingebouwd, Voor het in werking bren-
gen van de commandostang wordt gebrulk
gemankt van een schakelrol dan wel van ter-
zijde aangebrachte plunjerschakelaars,

De schakelrol en de plunjerschakelaars moe-
ten zodanig worden geplaatst, dat zij buiten
de zijkant van het vel staan, Gewoonlijk re-
kent men voor vijf numeroteurs &n plunjer-
schakelsar,

Het is zeker nodig, dat bij cen dergelijke
schakelrol de rollen z6 kort zijn, dat de scha-
kelrol of de plunjerschakelanrs niet met de
rol in aanraking komen,
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Doubleren bij degeldruk

Er bestaan verschillende soorten van double-
ren, n.l. door inkt, door de rollen en aan het
elnde van de druk,

Doubleren door ongeschikte inkt

Doubleren ten gevolge van het gebrulk van
ongeschikte inkt kan optreden bij lijnen-, let-
ter- en autotyplevormen en is hoofdzakelijk
te herkennen aan het vollopen van letter en
raster,

Als regel schuilt de oorzaak in het gebrulk
van een te dunne inkt of in een te overvioe-
dige Inktgeving bij te weinig druk. Bij machi-
nes met weinig drukkracht zal men bij zwaar-
dere vormen dan ook meermalen moeilijkhe-
den ondervinden,

Bij rasterclichés kan men het doubleren het
best vaststellen in de halftonen, anngezien
de ruimto tussen de rasterpunten daar naar
verhoudingen kleiner en dus sneller gevuld is,
Uiteraard heeft men bij diepgeitste clichés
minder kans op doubleren, Bij kleurendruk-
ken kan het zover komen, dat de ruimte tus-
seén de rasterpunten donkerder drukt dan de
rasterpunten zelf. Op gladde paplersoorten
treedt doubleren eerder op dan op ruwe pa-

piersoarten, In het begin is het doubleren ten-
gevolge van het gebruik van ongeschikte inkt
kenbaar aan kleine streepjes in de ruimten
tussen de rasterpunten, zoals U op de afbeel-
ding kunt zien.

Doubleren door de rollen

Het doubteren door de rollen komt evenoens
voor bij lijnen-, letter- en autotyplevormen.
Als regel ligt de oorzaak in een slechte af-
stelling van de rollen, ook wel door te harde
rollen, die hun kieefkracht hebben verioren.
Ook bij het gebruik van rubberrolien treedt
dit verschijnsel dikwijls op, doordat, ondanks
regelmatig wassen van de rollen, deze ecen
vernisachtig Inagje krijgen, dat afkomstig is
van de gebrulkte droogstoffen, In dergelijke
gevallen krijgt men een onzuivere afdruk,
Ter voorkoming van dit euvel is het aan te
raden minstens eenmaal per week de rollen
zodanig te reinigen, dat de Inktresten uit het
rollenopperviak verdwijnen,

Het is ook van groot belang dat de letterrol.
len procies dezelfde dinmeter hebben. Er kan
b.v. zeer gemakkelijk doubleren ontstaan in-
dien een nieuwe rubberrol gelijktijdig met
een nageslepen rubberrol als letterrol wordt
gebruikt, Het verschil In diameter werkt na-
delig op het drukresultant, De rollenbanen
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en -klossen van de letterrollen mooten steeds
vetvrij zijn, Het verdient sanbeveling hierop
af en toe wat fijn colofonlumpoeder ann te
brengen,

Doubleren aan het einde van de druk

Als regel treedt dit op, wanncer het te be-
drukken vel aan de vorm blijft kleven als ge-
volg van ongeschikte inkt en de propeilor het
vel zijwaarts wegtreke, Bij dit zijwaarts trek-
ken kunnen de rasterpunten vegen, of wel bij
vinkken ontstaat een drukspiegel als omschre-
ven op pag. 71, De oorzank is cen te lange
inktsoort of wel cen bollende legger,

Om dit te voorkomen is een strakgespannen
dekvel op de legger nodig. Tijdens het toe.
stellen dlent men er op te letten, dat de Jeg-
ger niet opbolt of golvend wordt, Vodar alles
komt het er echter op aan, dat de Inkt kort is
gemaakt door toevoeging van drukpasta, In
vele gevallen helpt ook het gebrulk van een
degelnijper, dikwijls bovendien nog een
dwarsnijper.

Het vel moet de vorm gemakkelijk loslaten.
Doarbl) helpt de blsastucht, welke uit de
gaatjes in de rechter rollenlijst komt. De
blaastucht uit deze gantjes maakt hot vel los
van de vorm en houdt dit tijdens het uit-
swanlen glad. Van tijd tot tijd moet het pa-
pierstof uit de gaatjes worden verwijderd, op-
dat deze goed kunnen functioneren.

Doubleren bij lijnen en letter

Deze vorm van doubleren wordt gewoonlijk
aangeduid als smetten door Jucht. Dit ont-
stant doordat de lucht tijdens het maken van
de druk tussen vel en vorm wordt geperst en
niet kan ontwijken.

Daarom Is het goed bij het siuiten van de
vorm er op te letten, dat zo min mogelijk
rulmten tussen de vorm en het papier aanwe.
zig zijn. Dit kan men oa. bereiken door het

26

wit In de vorm aan de onderzijde iets op te
vullen, waardoor de bovenkant van het wit
bijna gelijk is met het letterbeeld.

Ten slotte s het nodig een zo hard mogelijke
legger te gebruiken en een stevig dekvel. Ver-
der Is het raadzaam strenge inkt te gebrui-
ken, Bij het drukken van lijnen en letter geve
men niet to veel inkt. Eveneens is het ge-
woonlijk aan te bevelen nijpers te gebrulken.



In de gevallen, waarin het cliché groter is dan
de omtrek van de letterrollen, kunnen er bij
gevoelige tinten rollenstrepen ontstaan

Dit verhelpt men door de ruiterrol op de let-
terrollen te plaatsen en verder door het ge-
brulk van verhoudingsgowijze dikke inkt. Bij
het drukken van toonviakken moet in derge-
lijke govallen, voor zover de kleur het toe-
laat, de inkt met zoveel mogelijk dekwit en
een hiormee oversenstemmende hoevealheld
mengwit worden vermengd. Nog beter is heat
aquarclwit te gebruiken,

Van groot belang is ook het stellen van de
letterrollen. De letterrolien dienen met zorg
te worden Ingesteld, waarbij het het er op aan.
komt, dat zij niet te Inag staan, anders druk-
ken do rollen te zwaar op de vorm, waardoor
het ontstann van strepen (drukstrepen) wordt
bevorderd

De meeste inktfabrikanten leveren sinds lang
spociale inkten voor degeldruk, die de eigen-
schappen bezitten hot degeldrukwerk te ver-
franion. Het is het best bij het bestellen van
inkten te vermelden, of deze voor het druk-
ken van rasterclichés dan wel voor toonviak-
ken worden gebrulkt
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Extra inrichtingen voor speciaal werk

In voortdurend contact met de praktijk, heeft de Heldelberger fabrick eon reeks extra inrich-
tingen voor haar cliénten ontworpen, waardoor deze de uitgebreide mogelijkheden voor een
voudig bandelsdrukwerk nog kunnen vergroten. Dikwijls kan een dergelijke extra inrichting
er toe bijdragen nieuwe orders en zelfs nicuwe klanten te winnen, , Heidelberg™ wil met déze
extra inrichtingen de Heldelberger niet tot cen speciale machine maken, zij wil slechts de
bezitters van Heldelbergers hiermee de mogelijkheld bieden ook opdrachien die balten de
normale lijn vallen aan te nemen, want meestal xzal de aanschaffing van cen specinalmachine
voor dit soort werk niet lonend zijn, In vele gevallen vindt de besteller het nuttiger wan-
neer hij dergelijke werkzaamheden bij zijn elgen drukker kan onderbrengen dan dat hij weer
cerst ocn firma moot guan zoeken die geapecialiseerd is en die hij zeer waarschijnlijk bo-
vendien pas In de dichtsthijzijnde grote stad zal vinden,

Extra inrichting voor het bedrukken van by,
papicren zakken met gevouwen bodem

Deze inrichting bestant ult een schuin ver-
stelbare inlegtafel, die zich automatisch aan-
past aan ée bij bet inleggen gewenste schuine
stand. Daardoor ligt het bovenste vel, In dit
geval de bovenste zak, altijdd recht zodat
deze zonder movilijkheden kan worden op-
gezogen en door de grijpers kan worden
overgenomen, D¢ inrichting s dan ook ge-
schikt voor dubbele inleg. Voor de Originele
Heldelberger 26 x 38 cm bestaat bovendien
nog een inrichting voor het bedrukken van
nan twee zijden verlopend werk.,

Extra inrichting voor het bedrukken
van kleine formaten met drie- en vier.
voudige inleg, zoals labels, etiketten,
kleine zakjes enz

Hicrvoor is een speciale in- en  uitlegtafel
met tussenstandaards verkrijgbaar. Hierdoor
kunnen op de Originele Heldelberger 26 x 38
em formaten worden verwerkt met als mini-
mum-afmetingen 3 x 4 cm. Voor de Originele
Heldelberger 43 x 46 cm bedraagt dit mini
mum-formant 4.5 x 7 cm.



Extra inrichting voor het bedrukken
van ronde en ovale schijven

waarbij de dikte van het te bedrukken ma-
terianl niet meer mag bedragen dan 1 mm.
Hierbij worden voor de dubbele in- en uitleg
alleen de ronde papleraanieggen gebruikt zo-
als bif het drukken van etiketten; de in- én
uitlegtafels hebben de normale uitvoering.
Wanneer U in het kader van Uw dagelijkse
werkzaamheden dergelijke bljzondere werk-
Jes hebt, die wellicht rationeel op de Origl-
nele Heidelberger kunnen worden uitge-
voerd, dan verzocken wij U zich tot onze Hei-
delberger-service te wenden, die U in derge-
lijke gevallen met raad en daad terzijde zal
staan,

Extra inrichting voor het drukken
met of zonder aanleg
van opengestanste enveloppen

Deze inrichting bestant uit een speciale in-
legtafel met ronde papleraanleggen, Voor het
drukken met zuiver register van open enve-
loppen en schuingesneden formaten, worden
aparte aanleggen geleverd, Het zijn aanleg-
gen die al naar gelang van het soort werk
onderling verschillen en het verdient der-
halve sanbeveling bij bestelling van deze
inrichting drukmonsters in te zenden,

Extra inrichting voor het bedrukken

van gebogen uitsnijdsels zoals verpakkingen
voor vet en marmelade, melkbekers,
schaalverdelingen voor instrumenten enz.

Hitrvoor Is een speciale in- en uitlegtafel
ontworpen. Voor eenvoudig werk, waarbij
het niet op een zulver register aankomt,
worden deze gebogen ultsnijdsels zonder
schuifaanleggen verwerkt, Voor werk waar
wel zuiver register wordt verlangd, zijn bo-
vendien specinle aanleggen verkrijgbaar die
aan de vorm van de gebogen ultsnijdsels zijn

aangepast.
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Extra inrichting voor het aflopend drukken,
h.v. van wbellen, boekhoudformulieren,
Kaarten, enz

Deze inrichting bestaat slechts uit speciale
aanleggen, die echter alleen leverbaar zijn
voor de Originele Heldelberger 26 X 38 cm

Etikettendruk

Wanneer op etiketten of ander onregelma-
tig mesneden drukwerk indrukken moeten
worden gemaakt, kunnen voor de Originele
Holdelberger 26 x 38 ¢m overeenkomatig ult-
gevoerde in- en witlegtafel en ronde papier-
aanleggen worden geleverd, die een snelle en
rationele verwerking van dergelijke drukwer.
ken mogelijk maakt,



Controleer eens uw druktechnische kennis

ACHT TESTVRAGEN VOOR DE DRUKKERS
aan de Originele Heidelberger Degelautomaten 26 « 38 cm en 34 x 46 em

Oplossing op pagina 73. JA | NEEN

1 Drukt men op de Originele Heldelberger 26 x 38 cm grote viak-
ken en autotypiefn met con zo hard mogelijke legger?

Kunt U bij het drukken van zwart,/wit autotypiegn op Heidelber.
2 ger Degelautomaten dezelfde Inktsoorten gebruiken als die welko
men gewoonlijk neemt voor het drukken op de snelpers?

Indien U bij het inrichten van de vorm constateert dat de druk
g aan de bovenzijde xwaarder is dan san de onderzijde, mankt U
de :ﬁ- m?m dikker door het tussenvoegen van cen of moer

vellen

Bij het drukken van toonviakken constateert U een trokstreep
R san het einde van de druk, Verdunt U nu de Inkt door het toe-
voegen van vernis?

Gebruikt U voor het drukken van toonviakken specierollen ten
elnde het risico van repeteren te beperken?

6 Kan men op matkunstdrukpapier direct goudbrons drukien?

Tijdens het drukken van een bijzonder zware vorm blijft de ma-

cbuhctlmchnkelmor.. staan, Probeert U nu, door
bub::umgdua, ien van hot vilegwiel, de machine uit de drukpositie
te gen?

-1

1s bij het rollenwassen de onderstaande volgorde Juist?
8 1, Machine inschakelen

2. Rakel asndrukicen

3. Rollen met Avisol besproeien




Hieronder herhalen wij nog eens in het kort
de acht op pagina 27 gestelde testvragen met ons uitvoerig antwoord erop

1 Drukt men op de Originele Heidelberger opperviak de inkt beter vasthoudt dan bij

26 x 38 cm ﬁote v n en autotypietn
met een zo hard mogelijke legger?

Neeon. Een zachte legger s beter, Het toe-

specierollen. Dit betekent dus minder risi-
CO Van repeteren,

worden mgcbr:cvm. daar overheenkk%smt goudbrons drukken?
een vel egaal vioeipapier of rubberdoek. Neen. Matte papiersoorten vragen voor
ud- of bronsdruk een inkt-ondergrond.
Kunt U bij het drukken van autotypietn fiervoor bectaan Ve speciale inkten, U
op Heidel degelautomaten dezelfde kunt zich echter ook wel behelpen met
inkten en als die welke men ge- gele inkt.
woonlijk neemt voor het drukken op de
TS S o Shic ooy
zware vorm blijft de m i -
ZNG.:‘I;anda xo;iclg: mcgn zo kort schakelen op ,druk™ staan. Probeert U
mogelifke inkt worden gebruikt. Korte ny, door het terugdravlen van het viieg.
inkt herkent men dsarasn, dat deze met  pic, d¢ machine uit de drukpositie te
B o ey
met de spatel uit wordt gono- : =
men. Er bestaan speciale Inkten voor uei::.w?d'j ;?ge‘chukcll d:’ mnchme| "i‘;'g ol::E
Heldelberger degelautomaten, welke 24 dat dan ernstige S Gaits
uit de bus kunnen worden gebruikt. Geeft staan aan het schakelwerk van het grij-
U daarom bij Uw bestellingen altijd aan lsmie.  De is
op welke machine de inkt wordt gebruikt. D e e T ius 18] SR
Indien U bij het inrichten van de vorm w G" ,,'f{‘ :&m&“ :,“ f,‘:':::'u?:,;
constateert dat de dnlk aan de.wnzude van de twee wmsmhmm door
zwharder is dan aan de onderzijde, maakt deze U slag aan te drazien en daardoor
U de legger dan dikker door het tussen- de koppelingsconus wat meer aan te trek-
voegen van een of meer wisselvellen? g:‘\’_ u di} nlet voldoende zijn, ;un kunt
et oopzekering tussen frame en
Ja. U moet voor een gelijkmatige druk de vliegwimct een schroevendraaior op-
legger iets dikker maken en de druk iets lichten en het viiegwiel dan hoogstens 2
verminderen. Is echter de druk san de i 3 ¢cm terugdraaicn, waarbij een tweede
onderzijde zwaarder dan aan de boven- man de drukafsteller afstelt. Door voor-
kant, dan moet het omgekeerde plaats- zichtig vooruit- en terugbewegen van het
vinden. vilegwiel is de druk jk af te
stellen, U moet er evenwel vooral op let-
Bij het drukken van toonvlakken consta- ten het viiegwiel niet meer dan 3 ¢m terug
teert U aan het einde van de druk een te draaien,
trekstreep, Verdunt U nu de inkt door
bet toevoegen van vernis? 8 Is bij het rollenwassen de onderstaande

Neen. U moet de inkt nog korter maken
en wel door toevoeging van ,Wonder-
pasta'”,

Gebruikt U voor het drukken van toon-
viakken specierollen ten einde het risico
van repeteren te beperken?

Neen. Rubberrollen zijn beter daar hun

vol juist?

1, Machine inschakelen

2. Rokel aandrukken

3. Rollen met Avisol besproeien

Neen. De rakel mag pas dan worden aan.
ruhkt nadat Avisol op de rollen is ge-
racht,



Wordt de te vroeg op druk ingescha.
keld, dan mj‘gt men de afdruk op de leg-
ger.

Moet de lo?rlchm bij het verwerken
van karton dwars op de cylinder liggen?

Neen. Bij karton moet de looprichting
1 ten opzichte van de cylinder zijn.
ierdoor kan vel zich beter nanpassen
aan de ronding van de cylinder en met
grotere snclheid worden verwerkt,

Neemt U bij een ¢envoudige zetselvorm
de derde en de vierde letterrol uit de ma-
chine en jaat U het werk met slechts twee
rollen lopen?

Ja. Natuurlijk behoren eenvoudige vor-
men en eenvo werk slechts met twee,
hoogstens met drie letterrolien te worden
godrukt, U spaart hierdoor de letterrollen
en vergemakkelijkt het stellen. Siechts
voor werkelljk kwaliteltswerk moeten
drie of vier letterrollen worden gebrulkt.
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Originele Heidelberger 26 %38 cm

Meest cenvoudige bediening

. Snelste degeldrukpers ter wereld

maximum snelheid:

5000 druks per uur

10.000 vel met dubbele inleg
Knichefboom-aandrijving
Beveiliging tegen overbelasting
40 ton drukkracht

. Dubbele en meervoudige aanleg

Eénslagsiuchtpomp
Veiligheidsventielen aan de luchtpomp

5

Mogelljkheid tot uitschakelen nan alle
kanten van de machine
Inrichting voor het pasmaken van vormen

. Geslepen viakken aan het frame voor het

plaatsen van de vorm

Geslepen viakken aan de degel

Kogel- en rollagers tot verlenging
van de lovensduur

Nieuwe wijze van paplertransport voor
het verwerken van het zwaarste karton
. Blaastucht bij de inleg, ook zijdelings



16,

L

18,

19.
20,
. Ingebouwd rollenwasapparaat

29

.

23

-

24,
25,

Automatische uitschakeling bij
onderbreking van de paplertoevoer
Algehele bescherming van de motor
Afzonderlijk verstelbare banen voor de
letterrollen

Borging op de inktmesstelschroeven
Ingebouwd sproelapparaat

Aerodynamisch gecontroleerde uitleg
Grote in- en ultlcgstngel
Indicatieplaatjes en schaalverdelingen
op alle bedieningsplaatsen
Trappenloze snelheidsregeling vanaf de
plaats van bediening

. De roterende grijper, het 80.000-voudig
toegepaste Heidelberger principe

. Afklapbare inktbak

Centrale smering door middel van &én

hefboom

. Automatische onderbreking van de
inkttoevoer

. Voortreffelijk cylinderinktwerk

. Afstelbare letterrollen

. Letterrollen op kogellagers

. Haarzuiver register

. Door Jucht gecommandeerde
vellengelijkhouder

. Meest eenvoudige regeling

van de drukspanning

.

TECHNISCHE GEGEVENS:

Maximum paplerformaat

26 x 38 cm

Minimum papierformaant

met aanleg
Raam binnenwerks

Spaarranm binnenwerks

Viceropperviak
Motorvermogen
Notto gewicht

53

1,6 x 1,2 meter
1.1 kW
1100 kg
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\ ORIGINAL HEIDELBERG /'

Originele Heidelberger 34 <46 em

Haoarzulver register

Maximum snelheld:

4000 druks per uur

8000 druks per dubbele inleg
Kniehefboom-aandrijving
Bevelliging tegen overbelasting

. 60 ton drukkracht

Dubbele en meervoudige inleg
Afklapbare inktbak

. Borging van de stelschroeven aan
de inktbak

Automatische onderbreking van de
inkttoevoer

Afzonderlijk verstelbare letter-
rollenbanen

Bescherming van de motor

2. Inrichting voor het pasmaken
van de vormen

O NN A®

13.
14,

I5.

16,
17.

18

19.
20,

)
—
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Geslepen viakken ann het frame voor
het plaatsen van de vorm

Geslepen drukviakken aan de degel
Kogei- en rollenlagers tot verlenging
van de levensduur van de machine
Voortreffelijk cylinderwerk
Automatische uitschakeling

bij foutieve inleg

Indicatiepinatjes en schaalverdelingen
op alle bedieningsplaatsen

Meest cenvoudige bediening
Papiertransport voor het verwerken
van het 2waarste karton

21. Meest eenvoudige regeling van de

drukspanning

. Grote in- en uitlegstapel
. Acrodynamisch gecontroleerde uitleg



Roterende grijpers, het 80.000-voudig
tocgepaste Heldelberger principe
Centrale smering door middel van
één hefboom

Letterrollen op kogellagers
Afstelbare letterrollen

. Blaaslucht bij de inleg, ook zijdelings

Trappenloze regeling van druksnelheid
vanaf de bedieningsplants

30,
31.

12

33

ww
TS

Eénslagsluchtpomp
Velligheidsventielen aan de pomp
Door lucht gecommandeerde
vellengelijkhouder

Mogelijkheid tot uitschakeling san alle
kanten van de¢ machine

Ingebouwde rollenwasinrichting
Ingebouwd sprociapparant

TECHNISCHE GEGEVENS:

Maximum papierformaat
Minimum papierformaat

met aanleg

Raam binnenwerks
Vioeropperviak
Motorvermogen
Netto gewlcht

M4 x46cm

85x10cm
32x45¢cm 8
145 x 2 meter
15 kW
2250 kg



